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A. Общая информация о проектной деятельности 

A.1. Введение 

Цель настоящего отчёта - представление результатов мониторинга и расчета количества Единиц 
Сокращения Выбросов парниковых газов, полученных в результате реализации проекта Совместного 
Осуществления  «Внедрение электросталеплавильного способа производства стали на ОАО «ММК» 
за период с 01 января 2012 года по 30 сентября 2012 года. 

Рассматриваемый проект утвержден в Российской Федерации как принимающей стороне Приказом 
Министерства Экономического Развития РФ № 709 от 30 декабря 2010 г. Декларация об одобрении 
проекта со стороны Нидерландов от имени Министерства экономики, сельского хозяйства и 
инноваций, через уполномоченное агентство “NL Agency”, действующее в качестве 
Координационного центра для проектов Совместного Осуществления было получено 8 марта 2011. 

Таким образом, проект был одобрен в двух странах: принимающей стороне и в другой стране, 
входящей в Приложение I Киотского протокола. Техническая реализация проекта состоялась в 2003-
2006 гг. 

A.2. Краткое описание проекта 

Настоящий проект Совместного Осуществления рассматривает комплексный ресурсосберегающий 
эффект, полученный в результате перехода на производство сортовой стали в дуговых 
электросталеплавильных печах (ДСП) и разливку стали на машинах непрерывного литья заготовок 
(МНЛЗ), вместо производства аналогичной сортовой стали и стали-заготовки в мартеновском и 
обжимном цехе.  

Выплавка электростали в ДСП и последующая разливка на МНЛЗ является ресурсосберегающей 
технологией, которая позволяет при неизменном выпуске сортовой стали заготовки экономить на 
металлургических переделах углеродсодержащее сырье и топливо – коксующийся уголь, кокс, 
чугун, природный газ и т.д. по сравнению с выплавкой мартеновской стали и ее разливкой в 
изложницы с дальнейшим производством стали заготовки в обжимном цехе. Принято, что 
производство сортовой стали заготовки в проектной деятельности и в исходных условиях 
эквивалентно и соответствует фактическому производству по данным мониторинга. 

A.3. Сокращение выбросов за период мониторинга 

В настоящем отчёте рассматривается сокращение выбросов СО2, образовавшееся в течение 2012 
года. Подробные расчеты приведены в разделе D.  

Фактический объем Единиц Сокращения Выбросов (ЕСВ) составил с 1 января по 30 сентября 
2012 года: 993 770 тонн СО2экв 

Согласно специальной проектной документации (СПД), версия 1.5 от 31 января 2011 г. 
предполагаемый объем ЕСВ составляет: с 1 января по 31 декабря 2012 г. – 2 024 567 СО2экв (1 518 425 
тонн СО2экв при расчете за 9 мес. 2012 г.). 

Фактическое образование ЕСВ за 9 мес. 2012 г. оказалось меньше рассчитанного в проектной 
документации, что связано с производством сортовой стали-заготовки в меньшем объеме, чем это 
было запланировано при разработке СПД, а также в связи со значительным объемом потребления 
чугуна в ЭСПЦ. 



4 

Отчет по мониторингу «Внедрение электросталеплавильного способа производства стали на ОАО «ММК».                       
Версия 1.1 от 23.11.2012 г. 

A.4. Контактная информация участников проекта 

Контактное лицо от владельца проекта: 

Организация: ОАО «ММК» 
Улица/ п/я ул. Кирова 
Строение: 93 
Город: Магнитогорск 
Штат/регион  
Почтовый индекс: 455000 
Страна: Россия  
Телефон: +7 (3519) 24-78-98 
Факс: +7 (3519) 24-71-40 
Адрес э/почты: Mitchin.AM@mmk.ru  
Адрес в интернете: www.mmk.ru 
Представитель:  
Титул: Менеджер  
Обращение: Господин  
Фамилия Митчин  
Имя: Андрей Михайлович 
Департамент: Дирекция по финансам 

 

Контактное лицо от консультанта владельца проекта и разработчика настоящего отчета по 
мониторингу: 

Организация: ООО «СиТиЭф Консалтинг» 
Улица/ п/я Щипок 
Строение: 9/26 стр. 1 
Город: Москва 
Штат/регион - 
Почтовый индекс: 115054 
Страна: Россия 
Телефон: +7 (495) 984-59-51
Факс: +7 (495) 984-59-52
Адрес э/почты: konstantin.myachin@carbontradefinance.com
Адрес в интернете: http://www.carbontradefinance.com/
Представитель: 
Титул: Менеджер углеродных проектов
Обращение: 
Фамилия Мячин 
Имя: Константин Юрьевич
Департамент: - 
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B. Система мониторинга сокращения выбросов парниковых газов 

B.1 Информация о сборе и учете данных о воздействии проекта на окружающую среду 

В соответствии с требованиями ст. 14, 22 федерального закона «Об охране окружающей среды» 7-ФЗ 
ОАО «ММК» имеет утвержденный проект нормативов предельно-допустимых выбросов (ПДВ). На 
данный проект от Управления по технологическому и экологическому надзору Ростехнадзора по 
Челябинской области ежегодно получается разрешение на выбросы загрязняющих веществ, которое 
определяет воздействие предприятия на атмосферный воздух в количественном эквиваленте. 

Расчет выбросов загрязняющих веществ в атмосферу для подтверждения нормативов ПДВ 
выполняет подрядная организация ОАО «Магнитогорский ГИПРОМЕЗ» в соответствии с 
российской «Методикой расчета концентраций в атмосферном воздухе вредных веществ, 
содержащихся в выбросах предприятий» (ОНД-86)1. Для расчета выбросов загрязняющих веществ в 
атмосферу используются данные Отчета по инвентаризации выбросов вредных веществ в 
атмосферный воздух и их источников ОАО «ММК» (выполнен ФГУП «Всероссийский 
углехимический институт»), г. Екатеринбург, 2008 г., и согласованного в установленном порядке.  

В соответствии с планом-графиком контроля лаборатория контроля качества атмосферы ОАО 
«ММК» осуществляет производственный экологический контроль. 

В соответствии с ФЗ №7-ФЗ от 10.01.2002 г. «Об охране окружающей среды» руководители 
организаций и специалисты, ответственные за принятие решений при осуществлении хозяйственной 
деятельности, оказывающей негативное воздействие на окружающую среду, должны иметь 
подготовку в области охраны окружающей среды и экологической безопасности. На предприятии 
функционирует лаборатория охраны окружающей среды, в задачи и функции которого входят 
обеспечение соблюдения на предприятии экологических норм и правил, получение государственных 
разрешений на выброс и сброс вредных веществ, захоронение отходов. 

В соответствии с федеральным законом об охране окружающей среды на ОАО «ММК» разработаны, 
согласованы и утверждены нормативы допустимых выбросов и сбросов веществ, нормативы 
образования отходов производства и потребления и лимиты на их размещение. Расчет и обоснование 
нормативов допустимых выбросов представлен в проекте допустимых выбросов (ПДВ), обоснование 
нормативов сбросов в проекте допустимых сбросов (ПДС), обоснование объемов образования и 
лимиты их размещения в проекте нормативов образования отходов и лимитов на их размещение 
(ПНООЛР). Во всех этих документах определена процедура сбора и учета данных о воздействии 
предприятия на окружающую среду.  

В состав ПДВ и ПДС входят планы-графики контроля за соблюдением нормативов, в которых 
определены параметры мониторинга, периодичность контроля для каждого параметра и 
ответственность за проведение измерения. Планы-графики контроля утверждены исполнительным 
директором ОАО «ММК». В ПНООЛР определен перечень и количество образующихся отходов 
производства и потребления, частота образования, определены места хранения и требования к таким 
местам и ответственных за обращение с отходами. 

Таким образом, на ОАО «ММК» осуществляется периодический мониторинг воздействия на 
окружающую среду. Кроме того, ОАО «ММК» имеет систему экологического менеджмента, 
сертифицированную по стандарту ISO 14001. 

                                                            
1 http://www.vsestroi.ru/snip_kat/ad977f56010639c6e1ba95802d182677.php 
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При реализации проекта для нового оборудования электросталеплавильного цеха были 
спроектированы специальные газоочистные установки, в частности, дуговые 
электросталеплавильные печи были оснащены рукавными фильтрами. Для функционирования 
двухванного сталеплавильного агрегата (ДСА) №32 помимо штатной газоочистки была сохранена 
аналогичная газоочистка от демонтированного ДСА №29, таким образом, увеличена эффективность 
очистки отходящих газов.  

Общий уровень воздействия на окружающую среду от существующего производства стали был 
значительно сокращён по сравнению с технологией производства, использующей только 
мартеновские печи/ разливку в изложницы. Несмотря на то, что в 2012 г. по ряду внешних и 
внутренних причин (переработка на установках Амком железосодержащих отходов 
сталеплавильного производства, накопленных комбинатом в предыдущие годы) доля выплавки стали 
в ДСА выросла по сравнению с 2007-2008 гг., ОАО «ММК» укладывается в установленные 
природоохранными органами нормативы по воздействию на окружающую среду. 

Выбросы загрязняющих веществ установлены разрешением на выбросы, согласованным 
Управлением по технологическому и экологическому надзору Ростехнадзора по Челябинской 
области. Результаты инвентаризации выбросов загрязняющих веществ предоставляются ежегодно. 
Согласно действующему разрешению, выбросы ЗВ не создают превышения ПДК, за исключением 
ряда веществ, для которых установлен временно согласованный выброс (азот (IV) диоксид, сера 
диоксид, углерод оксид, фенол). 

Сброс загрязняющих веществ происходит на локальные очистные сооружения. Комбинат 
располагает несколькими системами замкнутого водооборота. Подлежащая сбросу в поверхностные 
источники вода после очистки сбрасывается в р. Сухая (приток р. Урал). 

Размещение отходов происходит в соответствие с проектом нормативов образования отходов и  
лимитов на их размещение, утвержденным Управлением по технологическому и экологическому 
надзору Ростехнадзора по Челябинской области. 

B.2 Методологический подход (кратко, подробное изложение применяемого 
методологического подхода изложено в СПД версия 1.5 от 31 января 2011 г.) 

Мониторинг проектных выбросов и выбросов в исходных условиях в 2012 г. был выполнен в 
соответствии с СПД версия 1.5 от 31 января 2011 г. за исключением уточнений и отклонений, 
приведенных в разделе С. 

Для мониторинга выбросов парниковых газов в проекте и в исходных условиях применяется 
собственная методология, основанная на принципах Руководства по критериям установления 
исходных условий и мониторинга для Совместного Осуществления (JI Guidance on criteria for 
baseline setting and monitoring, версия 03). 

Методические принципы по расчету выбросов СО2 методом углеродного баланса согласуются с 
методом уровня 3 (раздел 4.2.2., глава 4, том 3 Руководства МГЭИК для национальных 
инвентаризаций ПГ, версия 2006 г. (2006 IPCC Guidelines for National Greenhouse Gas Inventories – 
далее Руководство МГЭИК 2006)). Методология была дополнена учетом выбросов СО2 при 
производстве электроэнергии на ОАО «ММК» и ее потреблении в ЭСПЦ, а также производстве 
дутья и его потреблении в доменном цехе. 

ОАО «ММК» является металлургическим комплексом, в котором производство кокса и чугуна 
удовлетворяет потребности не только ЭСПЦ, но и кислородно-конверторного цеха, не входящего в 
границы проекта. ЭСПЦ помимо сортовой стали заготовки производит слябовую заготовку (также не 
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входит в проект). Для того, чтобы ограничить расчеты эмиссии СО2 рамками проектной 
деятельности, рассчитываются удельные выбросы СО2 на тонну кокса и чугуна, а также стали 
заготовки, которые затем умножаются на производство той части продукции, которая относится к 
проекту.  

В границы проекта входит (см. диаграммы В.2.1 и В.2.2 ниже): 

• Металлургические переделы в составе: коксохимическое производство, доменный цех, 
ЭСПЦ (МЦ и ОЦ в исходных условиях) 

• Собственные источники генерации ОАО «ММК» в составе: ТЭЦ, ЦЭС, ПВЭС, турбинный 
участок в паросиловом цехе, цех улавливания в паросиловом цехе 

• Объединенная энергосистема Урала. 
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Диаграмма В.2.1. Границы проекта. Проектная деятельность 

Доменный газ Коксовый газ Природный газ Угольная шихта 

Коксохимическое производство  

Бензол  Коксовый газ Металлургический 
кокс  

Смола   

Внешние 
потребители    

Доменный газ Коксовый газ Природный газ 

Потребители по 
комбинату  

Доменный цех  

Чугун   Доменный газ Колошниковая 
пыль 

ПВЭС ММК   

Дутье 

Потребители 
по комбинату  

На цементный 
завод (за пределы 

ММК) 

Углеродосод. 
порошок/элект-ды 

Металлолом/ГБЖ  Природный газ 

Кислородно-
конвертерный цех  

Генерирующие 
станции ММК   

Объединенная 
энергосистема Урала   

Электроэнергия 

Электросталеплавильный цех  

Сталь заготовка для 
сортовых станов 

Объединенная 
энергосистема Урала  

Выработка азота, 
аргона   

Электроэнергия 
Границы проекта 
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Диаграмма В.2.2. Границы проекта.  Исходные условия 

Природный газ Угольная шихта 

Коксохимическое производство  

Бензол  Коксовый газ Кокс  Смола   

Доменный газ Коксовый газ 

Внешние потребители  Потребители по комбинату  

Доменный газ Коксовый газ Природный газ 

Доменный цех  

Чугун   Доменный газ Колошниковая 
пыль 

ПВЭС ММК   

Потребители 
по комбинату  

Дутье 

Металлолом  Природный газ 

Генерирующие 
станции ММК   

Объединенная 
энергосистема Урала   

На цементный 
завод  (за пределы 

ММК) 

Кислородно-
конвертерный цех  

Мартеновский цех  

Сталь  

Обжимной цех  

Сталь заготовка для 
сортовых станов 

Доменный газ Коксовый газ 

Электроэнергия 

Границы проекта 

Кислородно-
конвертерный 

цех  
 - подразделение не входит в границы проекта 
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Для расчета проектных выбросов СО2 используется следующий подход: 

1. методом углеродного баланса рассчитываются выбросы СО2 от металлургического передела 
в границах проекта 

2. рассчитываются удельные выбросы СО2 при производстве тонны металлургического кокса, 
чугуна и стали заготовки (сортовая и слябовая суммарно) в ЭСПЦ 

3. определяются расходные коэффициенты чугуна и лома на тонну стали заготовки и 
металлургического кокса на тонну чугуна 

4. через удельные величины и коэффициенты пересчитываются проектные выбросы СО2 от 
металлургического передела при производстве сортовой стали заготовки 

5. рассчитываются коэффициенты эмиссии СО2 при производстве электроэнергии и выработке 
дутья на ММК, и проектные выбросы при потреблении электроэнергии  в ЭСПЦ,  и дутья в 
ДЦ, необходимых для производства сортовой стали заготовки 

6. рассчитываются суммарные проектные выбросы СО2 при производстве сортовой стали 
заготовки. 

Отходами доменного процесса, содержащими значительные количества углерода, являются 
колошниковая пыль (от сухой системы очистки колошникового газа) и шлам (от скрубберов). Оба 
данных материальных потока передаются в агломерационное производство, где используются при 
производстве офлюсованного агломерата. Углерод, содержащийся в колошниковой пыли и шламе, в 
агломерационном процессе полностью выгорает до СО2. Таким образом, учет выбросов СО2 от 
использования колошниковой пыли и шлама ведется в доменном переделе, то есть отнесен на 
производство чугуна. Небольшой объем колошниковой пыли поставляется на цементный завод. 
Использование колошниковой пыли за пределами ОАО «ММК» консервативно рассматривается как 
утечки и учтено в соответствующем разделе плана мониторинга. 

Измерение расходов сырья, материалов, энергетических ресурсов, выпуска продукции, 
представленных в плане мониторинга, является частью системы производственного мониторинга и 
учета Магнитогорского металлургического комбината. Измерение данных показателей проводится в 
соответствии со стандартами и правилами, применяемыми в металлургической промышленности 
России, а также в соответствии с международным стандартом ISO 9001, по которому предприятие 
сертифицировано. Никаких новых показателей, требующих изменения существующей на 
предприятии системы учета не вводится.  

Большая часть измеряемых показателей содержания углерода, входящих в план мониторинга, 
регулярно определяется прямым аналитическим методом в подразделениях центральной заводской 
лаборатории, либо рассчитывается на основании измерения состава (доменный газ, коксовый газ по 
данным лаборатории ЦЭСТ ОАО «ММК», природный газ по данным поставщика). 

В таблице В.2.1. представлены значения содержания углерода в сырье, топливе и продуктах, которые 
используются в расчетных формулах, но являются зафиксированными ex-ante согласно СПД. 
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Таблица B.2.1. Содержание углерода в сырье, топливе и продуктах, зафиксированное ex-ante для 
проекта и исходных условий2 

№ Параметр, единицы измерения Обозначение Значение Источник данных 

1. Содержание углерода в сыром 
бензоле, масс. % 

%С benzol 90,0 Центральная лаборатория ММК 
проводит анализ химического 
состава сырого бензола ежемесячно. 
Следовательно, содержание 
углерода в сыром бензоле можно 
рассчитать исходя из содержания 
углерода в каждом компоненте и его 
массовой доли. 
На этапе разработки СПД был 
сделан анализ химического состава 
сырого бензола (СМК ЦЛК (51)-22-
2) и рассчитано содержание 
углерода, которое составило 87,8 %. 
В целях консервативности 
используется значение с запасом в 
2,2 %, которое зафиксировано и 
составляет 90%. 

2. Содержание углерода в 
каменноугольной смоле, масс. % 

%С coal-tar 86,0 На этапе разработки СПД ОАО 
«ММК» предоставило ООО 
«СиТиЭф» справку №КХП-С296 от 
02.06.2009 (в СПД ошибочно 
указана дата 26.06.2009), 
подписанную начальником КХП, в 
которой указано значение 
содержания углерода в 
каменноугольной смоле 83 %. По 
информации КХП, полученной во 
время визита на предприятие, 
аналогичные измерения за 
несколько предыдущих лет 
показали максимальное значение 
данного параметра на уровне 84%. В 
целях консервативности 
используется значение с запасом в 2 
%, которое зафиксировано и 
составляет 86%. 

3. Содержание углерода в чугуне, 
масс. % 

%С pig iron 4,70 Содержание углерода в чугуне 
является важным технологическим 
параметром, определяющим 
окончание процесса доменной 
плавки. Конечное содержание 
углерода в чугуне является 
стандартом технологии и 
центральная лаборатория ММК 
постоянно измеряет содержание 

                                                            
2 Данные, подтверждающие значения этих параметров как основы для фиксации значений ex-ante были 
предоставлены в процессе детерминации СПД и доступны на ОАО «ММК» по требованию  
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углерода. Среднее значение за 2002 
и 2007 гг. составляет 4,7%, что 
подтверждается в письме, 
предоставленном в ООО «СиТиЭф» 
от 16.02.2009 г. Ввиду того, что 
данный параметр является 
стабильным, его значение было 
зафиксировано ex-ante на уровне 
4,7%.  

4. Содержание углерода в 
металлическом ломе, масс. % 

%С scrap 0,18 Электродуговые печи потребляют 
металлолом во время периода 
плавки стали. Весь поставляемый 
металлолом является предметом 
входного контроля на ММК. 
Содержание углерода в 
металлоломе варьируется в 
зависимости от его происхождения, 
но не превышает 0,2 %, а, как 
правило, ниже этого значения 
(информация от специалистов 
ММК). В качестве допущения 
содержание углерода в стали 
произведенной в ЭСПЦ ММК 
(0,18%) приравнивается к 
содержанию углерода в 
металлоломе и данный параметр 
фиксируется ex-ante. 

5. Содержание углерода в 
углеродсодержащем порошке, 
масс. % 

%С carbon 

powder_EAFP 
95,0 В соответствии с ТУ 1971-003-

13303593-2006, что подтверждается 
сертификатом качества. 

6. Содержание углерода в 
электродах, масс. % 

%С 
electrodes_EAFP 

99,0 В соответствии с ТУ 1911-109-052-
2003, что подтверждается 
сертификатом качества. 

7. Содержание углерода в стали, 
масс. % 

%С steel 0,18 Содержание углерода в стали 
является важным технологическим 
показателем, определяющим 
качество получаемой стали, 
варьируется в очень малом 
диапазоне в зависимости от марки 
стали. Среднее содержание углерода 
в стали, произведенной в ДСП в 
течение длительного периода 
времени (года), весьма стабильно, 
согласно исследованиям 
центральной лаборатории ММК. В 
2002 г. измерения, проведенный 
центральной лабораторией показали 
среднее значение данного параметра 
0,19%. В 2007 г. среднее значение – 
0,18%. Ввиду того, что данный 
параметр является стабильным, его 
значение было зафиксировано ex-
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ante на уровне 0,18 % (последнее 
является более консервативным). 

8.  Содержание углерода в 
энергетическом угле, масс. % 

%С energy coal 73,0 Ввиду отсутствия измерений 
содержание углерода в 
энергетическом угле на ММК, взято 
значение из Руководства МГЭИК 
2006 для коксующегося угля. 

 
Поскольку требуется определить разницу в выбросах СО2 в проекте и исходных условиях, и при 
этом большая часть основного оборудования мартеновского цеха (кроме ДСА), а также обжимной 
цех полностью, больше не существует, в расчетных формулах используются фиксированные 
удельные коэффициенты, характеризующие потребление ресурсов и энергии в исходных условиях 
(см. Таблицу B.2.2). 

Для расчета выбросов СО2 в исходных условиях используется следующий подход: 

1. удельные выбросы СО2 от металлургического передела при производстве тонны 
металлургического кокса и чугуна рассчитываются по факту и одинаковы в проекте и в 
исходных условиях 

2. удельные выбросы СО2 от металлургического передела при выплавке стали в МЦ и 
производстве сортовой стали заготовки в ОЦ рассчитываются методом углеродного баланса, 
исходя из исторических цифр потребления углеродсодержащего сырья, топлива и выпуска 
продукции для технологии, существовавшей в исходных условиях, и фактического 
содержания углерода в доменном, коксовом и природном газе 

3. на основе исторических расходных коэффициентов чугуна и лома на тонну стали заготовки 
для технологической цепочки МЦ и ОЦ, и фактического удельного потребления 
металлургического кокса на тонну чугуна, определяются выбросы СО2 от металлургического 
передела в исходных условиях для производства объема сортовой стали заготовки, равного 
фактическому проектному 

4. используя исторические цифры потребления электроэнергии в МЦ и ОЦ (выпускалась только 
сортовая сталь), фактические коэффициенты эмиссии СО2 при потреблении электроэнергии и 
фактический выпуск сортовой стали заготовки рассчитываются выбросы от потребления 
электроэнергии в исходных условиях  

5. используя фактическое удельное потребление дутья на тонну произведенного чугуна и 
коэффициент эмиссии СО2 при выработке дутья, а также потребность в чугуне для 
производства сортовой стали заготовки в исходных условиях рассчитываются выбросы от 
потребления дутья 

6. рассчитываются суммарные выбросы СО2 в исходных условиях. 

Таблица B.2.2. Средние исторические значения параметров, характеризующих МЦ и ОЦ3  

№ Параметр, единицы измерения Обозначение Значение 

1. Среднегодовой расход чугуна в МЦ, тыс. т 
Архивные данные департамента экономики (калькуляция 
себестоимости) 

M pig iron_OHFP 1941,1 

                                                            
3 Данные, подтверждающие значения этих параметров как основы для фиксации значений ex-ante были 
предоставлены в процессе детерминации СПД и доступны на ОАО «ММК» по требованию  
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2. Среднегодовой расход металлического лома в МЦ, 
тыс. тонн 
Архивные данные департамента экономики (калькуляция 
себестоимости) 

M scrap_OHFP 715,3 

3. Среднегодовая выплавка стали в МЦ, тыс. тонн 
Архивные данные департамента экономики (калькуляция 
себестоимости) 

P steel_OHFP 2335,7 

4. Расходный коэффициент чугуна на тонну стали, 
выплавленной в МЦ, т/т 
Архивные данные департамента экономики (калькуляция 
себестоимости) 

SC pig iron_OHFP 0,831 

5. Расходный коэффициент металлического лома на 
тонну стали, выплавленной в МЦ, т/т 
Архивные данные департамента экономики (калькуляция 
себестоимости) 

SC scrap_OHFP 0,306 

6. Среднегодовое производство сортовой стали 
заготовки в ОЦ, тыс. тонн 
Архивные данные департамента экономики (калькуляция 
себестоимости) 

P profiled steel_BM 2029,9 

7. Расходный коэффициент стали на тонну сортовой 
стали заготовки, выпущенной в ОЦ, т/т 
Архивные данные департамента экономики (калькуляция 
себестоимости) 

SC steel_profiled_steel_BM 1,151 

8. Среднегодовой удельный расход природного газа в 
МЦ, м3/тонну стали 
Данные из технических отчётов ЦЭСТ. Архивные 
исторические данные о производстве стали из архивных 
данных департамента экономики (калькуляция 
себестоимости) 

SC NG_OHFP 23,3 

9. Среднегодовой удельный расход доменного газа в 
ОЦ, м3/тонну стали заготовки 
Данные из технических отчётов ЦЭСТ. Архивные 
исторические данные о производстве стали из архивных 
данных департамента экономики (калькуляция 
себестоимости) 

SC BFG_BM 267,1 

10. Среднегодовой расход доменного газа в ОЦ, млн. м3 

Технические отчёты ЦЭСТ 

C BFG_BM 542 

11. Среднегодовой удельный расход коксового газа в 
ОЦ, м3/тонну стали заготовки 
Данные из технических отчётов ЦЭСТ. Архивные 
исторические данные о производстве стали из архивных 
данных департамента экономики (калькуляция 
себестоимости) 

SC COG_BM 7,7 

12. Среднегодовой расход коксового газа в ОЦ, млн. м3 

Технические отчёты ЦЭСТ 

C COG_BM 16 

13.  Cреднегодовое потребление электроэнергии в МЦ, EC OHFP 16,2 
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ГВтч 
Технические отчёты ЦЭСТ 

14. Cреднегодовое потребление электроэнергии в ОЦ, 
ГВтч 
Технические отчёты ЦЭСТ 

EC BM 83,8 

 

B.3 Подход к организации и проведению мониторинга 

Система мониторинга в рамках проекта на ОАО «ММК» в 2012 г. функционировала в соответствии с 
внутренней  процедурой ПД ММК 3-ДФ-131-2011 «Положение о порядке проведения регулярного 
мониторинга сокращения выбросов парниковых газов по проекту совместного осуществления 
«Внедрение электросталеплавильного способа производства стали в ОАО «ММК». 

Мониторинг сокращения выбросов парниковых газов проводится на ОАО «ММК» на основе 
постоянного наблюдения за параметрами мониторинга (см. Таблицу В.3.1), указанными в СПД. 
Отчет по мониторингу подлежит ежегодному независимому аудиту (верификации). Информация о 
каждом параметре представлена в виде информационной матрицы утвержденной формы. Данные, 
имеющие отношение к мониторингу в рамках проекта, размещаются на специализированном сервере 
ОАО «ММК». 

Структурные подразделения, ответственные за мониторинг по каждому параметру в рамках проекта 
совместного осуществления, несут ответственность за обращение с первичной отчетностью, 
обработку, подготовку, проверку и передачу в Группу по углеродному рынку Дирекции по финансам 
(координатор проекта Совместного Осуществления) отчетных документов, содержащих 
информацию по параметрам мониторинга. В каждом структурном подразделении ОАО «ММК», 
участвующем в мониторинге в рамках проектов Совместного Осуществления, распоряжением 
руководителя структурного подразделения назначается ответственный за предоставление отчетных 
документов и отслеживание изменения параметров. 

Рис. B.3.1. Управленческая структура системы мониторинга на ОАО «ММК» 
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Таблица B.3.1. Ответственность подразделений за параметры мониторинга  

№ Подразделение Параметры мониторинга 

1 Коксохимическое производство 1. Расход сухой угольной шихты 
2. Выжиг сухого металлургического кокса 
3. Производство сырого бензола 
4. Производство каменноугольной смолы 

(безводной) 

2 Доменный цех 5. Расход сухого скипового металлургического 
кокса  

6. Выпуск чугуна 
7. Поставка колошниковой пыли на цементный 

завод за пределы ММК 

3 ЭСПЦ 8. Расход чугуна в электросталеплавильном цехе 
9. Расход углеродосодержащего порошка в ЭСПЦ 
10. Расход металлического лома в ЭСПЦ 
11. Расход электродов в ЭСПЦ 
12. Выпуск сортовой стали заготовки в ЭСПЦ 
13. Суммарный выпуск сортовой и слябовой стали 

заготовки в ЭСПЦ 
14. Суммарная выплавка стали в ДСП-180 
15. Расход ГБЖ в ЭСПЦ 

4 Технологическое управление 16. Общее потребление электроэнергии на ММК 
17. Объем покупной электроэнергии на ММК из 

сетей ОЭС Урала 
18. Общее потребление электроэнергии ЭСПЦ 
19. Потребление сетевой электроэнергии ДСП-180 
20. Удельное потребление электроэнергии для 

выработки азота на ММК 
21. Удельное потребление электроэнергии для 

выработки чистого азота на ММК 
22. Удельное потребление электроэнергии для 

выработки аргона на ММК 
23. Потребление доменного газа для выработки 

электроэнергии в ЦЭС 
24. Потребление природного газа для выработки 

электроэнергии в ЦЭС 
25. Потребление природного газа для выработки 

электроэнергии на ТЭЦ 
26. Потребление доменного газа для выработки 

электроэнергии в ПВЭС 
27. Потребление коксового газа для выработки 

электроэнергии в ПВЭС 
28. Потребление природного газа для выработки 

электроэнергии в ПВЭС 
29. Потребление природного газа для выработки 

электроэнергии в турбинном участке 
паросилового цеха 
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30. Потребление природного газа для выработки 
электроэнергии в цехе улавливания в 
паросиловом цехе 

31. Потребление энергетического угля для 
выработки электроэнергии на ТЭЦ 

32. Производство дутья на ММК 
33. Потребление доменного газа в ПВЭС для 

производства дутья 
34. Потребление коксового газа в ПВЭС для 

производства дутья 
35. Потребление природного газа в ПВЭС для 

производства дутья 

5 Центр энергосберегающих 
технологий 

36. Расход доменного газа в КХП 
37. Содержание углерода в доменном газе 
38. Расход коксового газа в КХП 
39. Содержание углерода в коксовом газе 
40. Расход природного газа в КХП 
41. Выход коксового газа в КХП 
42. Расход коксового газа в ДЦ 
43. Расход природного газа в ДЦ 
44. Расход доменного газа в ДЦ 
45. Выход доменного газа в ДЦ 
46. Расход природного газа в ЭСПЦ 
47. Потребление азота в ЭСПЦ 
48. Потребление чистого азота в ЭСПЦ 
49. Потребление аргона в ЭСПЦ 

6 Центральная лаборатория 
контроля  (в составе НТЦ) 

50. Содержание углерода в сухой угольной шихте 
51. Содержание углерода в металлургическом коксе 
52. Содержание углерода в колошниковой пыли 

17 Группа энергоресурсов. 
Управление закупок услуг 

53. Содержание углерода в природном газе 

 

Срок передачи отчетных документов структурными подразделениями ОАО «ММК» – ежемесячно, в 
течение 5 рабочих дней после их подготовки и утверждения на бумажном носителе. Передача 
отчетности в Группу по углеродному рынку осуществляется ответственным от подразделения в 
электронном виде. 

Ответственные от подразделений производят подготовку документов характеризующих эти 
параметры в электронном виде в форматах *.doc, *.xls, *.pdf, *.jpeg (в зависимости от типа 
документа, см. Таблицу B.3.2). С закрепленного за каждым подразделением адреса электронной 
почты, указанные файлы отправляются на адрес электронной почты Управления информационных 
технологий, зарегистрированный в качестве ресурса для проекта «Мониторинг сокращения выбросов 
парниковых газов». Далее полученные файлы размещаются на специализированном сервере ОАО 
«ММК». Доступ на чтение к данному серверу предоставляется пользователям на основании заявки 
на доступ к информационному ресурсу. Права редактирования электронных документов 
ограничиваются. Хранение утвержденных отчетных документов на бумажном носителе 
осуществляется в соответствии с действующим в подразделении порядком.  
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Хранение всей отчетности по мониторингу проекта Совместного Осуществления (характеризующей 
промежуток времени с 1 января 2008 г. до 31 декабря 2012 г.) в электронной форме осуществляется 
до 1 января 2015 г. руководителем Группы по углеродному рынку. 

Группа по углеродному рынку осуществляет контроль комплектности и сроков передачи отчетных 
документов. Отчетность в электронной форме ежеквартально передается по электронной почте 
консультанту (ООО «СиТиЭф Консалтинг»). Аналогично ООО «СиТиЭф Консалтинг» 
пересылаются информационные матрицы параметров, по отношению к которым произошли 
изменения, и другая существенная информация, для того, чтобы при подготовке отчета о 
мониторинге в него были, при необходимости, внесены соответствующие уточнения. 

ООО «СиТиЭф Консалтинг» в течение 10 рабочих дней после получения полного комплекта 
отчетности производит расчеты сокращения выбросов парниковых газов, достигнутых по проекту 
Совместного Осуществления за каждый квартал. Результаты расчетов доводятся до сведения Группы 
по углеродному рынку. 

Отчет по мониторингу утверждается Директором по финансам ОАО «ММК». 

Таблица B 3.2. Перечень отчетных документов, подготавливаемых подразделениями ОАО «ММК», 
которые используются в мониторинге по проекту 

№ Структурное подразделение  Название отчетного документа, 
закрепленного в СМК 

Формат представления 
электронной версии 

1 Коксохимическое 
производство 

Технический отчет по коксованию 
Отчет по улавливанию основных 
продуктов из коксового газа 

.XLS 

.XLS 

2 Доменный цех Технический отчет доменного цеха .XLS 

3 ЭСПЦ Технический отчет 
электросталеплавильного цеха 

.XLS 
 

4 ЭСПЦ Расход чугуна, лома, 
углеродсодержащих порошков, 
электродов  

.XLS 

5 Технологическое управление Анализ использования 
электроэнергии подразделениями 
ОАО «ММК» 

.XLS 

6 Технологическое управление Расход топлива по видам продукции 
электростанций 

.XLS 

7 Научно-технический центр. 
Центральная лаборатория 
контроля  

Содержание углерода в угольной 
шихте и коксе КХП ОАО «ММК». 
Среднемесячные показатели 

.JPEG (сканирование 
таблицы с подписью 
начальника 
лаборатории) 

8 Научно-технический центр. 
Центральная лаборатория 
контроля  

Среднемесячный анализ 
агломератов, железорудного сырья, 
флюсов и привозного железорудного 
сырья 

.XLS 

9 Центр энергосберегающих 
технологий 

Распределение доменного газа по 
структурным подразделениям ОАО 
«ММК» 

.XLS 



19 

Отчет по мониторингу «Внедрение электросталеплавильного способа производства стали на ОАО «ММК».                       
Версия 1.1 от 23.11.2012 г. 

 

10 Центр энергосберегающих 
технологий 

Распределение коксового газа по 
структурным подразделениям ОАО 
«ММК» 

.XLS 

11 Центр энергосберегающих 
технологий 

Распределение природного газа по 
структурным подразделениям ОАО 
«ММК» 

.XLS 

12 Центр энергосберегающих 
технологий 

Распределение продуктов 
разделения воздуха (кислород, 
аргон, азот чистый и газообразный) 

.XLS 

13 Центр энергосберегающих 
технологий 

Справка по результатам анализа 
коксового и доменного газа 

.XLS 

14 Группа энергоресурсов. 
Управление закупок услуг  

Паспорт качества природного газа 
(предоставляет поставщик газа) 

.PDF/.JPEG (скан 
паспорта) 
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С. Уточнения и отклонения от плана мониторинга, заявленного в проектной документации 

В настоящем отчете по мониторингу внесен ряд изменений и уточнений в план мониторинга, представленный в разделе D проектной документации, 
версия 1.5 от 31 января 2011 г. (на данную версию СПД получено положительное заключение независимой экспертной организации Bureau Veritas 
Certification Holding SAS № Russia/0043-2/2009 версия 2 от 2 февраля 2011 г.). Изменения были сделаны с целью адаптации плана мониторинга и 
отображения фактически существующей ситуации в соответствии  с Руководством по критериям для установления исходных условий и мониторинга, 
версия 03. Все остальные параметры и расчетные формулы соответствуют СПД. Следует отметить, что версия проектной документации 1.5 от 31 января 
2011 г. отличается от предыдущей версии 1.4 проектной документации от 15 января 2010 г. только изменениями в разделе А.5., поэтому исходный план 
мониторинга был разработан в 2009 г. 

Как изложено в СПД Применено на практике Пояснение 

Формула D.1.1.2.-19 

Потребление электроэнергии для 
выработки азота, расходуемого в ЭСПЦ для 
производства сортовой стали заготовки 

ECN2_profiled_steel = SEC N2_PJ * VN2_EAFP * P 
profiled_steel_EAFP / ∑P profiled&slab steel_EAFP  

Где: 

SEC N2_PJ – удельное потребление 
электроэнергии для выработки азота на ММК, 
МВтч/1000 м3 

VN2_EAFP – потребление азота в ЭСПЦ, млн. м3 

P profiled_steel_EAFP - выпуск сортовой стали 
заготовки в ЭСПЦ 

∑P profiled&slab steel_EAFP - суммарный выпуск 
сортовой и слябовой стали заготовки в ЭСПЦ 

С июля 2010 г. значение удельного потребления 
электроэнергии для выработки азота не 
определяется и зафиксировано на уровне 150 
кВтч/тыс. м3. 
 

Значение удельного потребления электроэнергии 
для производства азота зафиксированы ex ante на 
оставшийся период мониторинга по проекту, или 
до появления возможности инструментального 
определения значения параметра. Детальное 
обоснование приведено в Отчете по мониторингу 
сокращения выбросов парниковых газов по 
проекту «Внедрение электросталеплавильного 
способа производства стали на ОАО «ММК» за 
период 01.01.2010 г. – 31.12.2010 г.   
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Потребление электроэнергии для 
выработки чистого азота, расходуемого в 
ЭСПЦ для производства сортовой стали 
заготовки 

EC pure_N2_profiled_steel = SEC pure_N2_PJ * V 
pure_N2_EAFP * P profiled_steel_EAFP_/ ∑P profiled&slab 

steel_EAFP     

 (D.1.1.2.-20) 

Где: 

SEC pure_N2_PJ – удельное потребление 
электроэнергии для выработки чистого азота 
на ММК, МВтч/1000 м3 

V pure_N2_EAFP – потребление чистого азота в 
ЭСПЦ, млн. м3 

P profiled_steel_EAFP - выпуск сортовой стали 
заготовки в ЭСПЦ 

∑P profiled&slab steel_EAFP - суммарный выпуск 
сортовой и слябовой стали заготовки в ЭСПЦ 

Потребление электроэнергии для 
выработки аргона, расходуемого в ЭСПЦ 
для производства сортовой стали заготовки 

EC Ar_profiled_steel = SEC Ar_PJ* VAr_EAFP * P 
profiled_steel_EAFP /_∑P profiled&slab steel_EAFP  

В 2012 г. значение: 
- удельного потребления электроэнергии для 
выработки чистого азота составило 826 
кВтч/тыс. м3 
- удельного потребления электроэнергии для 
выработки аргона составило 55 кВтч/тыс. м3. 

Значение удельного потребления электроэнергии 
для производства азота зафиксированы ex ante на 
оставшийся период мониторинга по проекту, или 
до появления возможности инструментального 
определения значения параметра. Детальное 
обоснование приведено в Отчете по мониторингу 
сокращения выбросов парниковых газов по 
проекту «Внедрение электросталеплавильного 
способа производства стали на ОАО «ММК» за 
период 01.01.2010 г. – 31.12.2010 г.   
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    (D.1.1.2.-21) 

Где: 

SEC Ar_PJ – удельное потребление 
электроэнергии для выработки аргона на 
ММК, МВтч/1000 м3 

V Ar_EAFP – потребление аргона в ЭСПЦ, млн. м3 

P profiled_steel_EAFP - выпуск сортовой стали 
заготовки в ЭСПЦ 

∑P profiled&slab steel_EAFP - суммарный выпуск 
сортовой и слябовой стали заготовки в ЭСПЦ 

Удельное потребление дутья на тонну 
чугуна 

SC air blast generation_PJ = P air blast generation / P pig 
iron_BF_PJ   (D.1.1.2.-29) 

Где: 
SC air blast generation_PJ – удельное потребление 
дутья в ДЦ на тонну выплавленного чугуна, 
тыс. м3/т 
P air blast generation – выработка дутья на ММК, 
м3 дутья 
P pig iron_BF_PJ –выпуск чугуна в ДЦ, тыс. т 

В СПД допущена опечатка. Выработка дутья на 
ОАО «ММК» обозначается символом OC air blast 

generation_PJ что следует из таблицы D.1.1.1 и 
формулы D.1.1.2.-27.  

 

D.3. Пожалуйста, опишите операционную 
и управленческую структуру, которую 
исполнители проекта будут применять при 
реализации плана мониторинга: 

B.3. Подход к организации и проведению 
мониторинга 

В течение периода мониторинга ОАО «ММК» 
провело реорганизацию и смену функций 
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Смотри текст и диаграммы в СПД, секция D.3. некоторых подразделений: 
Служба по связи с госорганами и защите рынков 
-> Группа по углеродному рынку (координатор 
проекта Совместного Осуществления) 
Центральная лаборатория в составе НТЦ -> 
Научный и технологический центр 
(Центральная лаборатория) 
Газовый цех -> Группа энергоресурсов  
Тем не менее, базовая структура мониторинга 
соответствует приведенной в СПД. 
Единственное заметное отклонение состоит в 
том, что Отчет по мониторингу утверждается 
директором по финансам ОАО «ММК» вместо 
Исполнительного директора ОАО «ММК» для 
того, чтобы ускорить общую процедуру 
одобрения. 
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Удельные выбросы СО2,от металлургического передела, общие для проекта и исходных условий. Производство металлургического кокса 
 

D. Расчёт сокращения выбросов парниковых газов 

D.1 Выбросы СО2 от металлургического передела, рассчитанные методом углеродного баланса 

Производство металлургического кокса  

PE metallurgical_coke = [(М coking coal_PJ * %С coking coal_PJ) + (FC BFG_CP_PJ * С BFG_PJ) + (FC COG_CP_PJ * С COG_PJ) + (FC NG_CP_PJ * С NG_PJ) -  
- (P metallurgical coke_PJ * %С metallurgical coke_PJ) - (P COG_CP_PJ * С COG_PJ) - (P benzol_PJ * %С benzol) - (P coal-tar_PJ * %С coal-tar)] * 44/12         (формула в СПД D.1.1.2.-1) 

Удельные выбросы СО2 на тонну произведенного металлургического кокса 

SPE metallurgical coke = PE metallurgical coke / P metallurgical coke_PJ             (формула в СПД D.1.1.2.-2) 

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

М coking coal_PJ Расход сухой 
угольной шихты в 
КХП 

тыс. т С COG_PJ Содержание 
углерода в КГ 

кгС/м3 P COG_CP_PJ Выход коксового газа в 
КХП 

млн. м3 

%С coking 

coal_PJ 
Содержание 
углерода в сухой 
угольной шихте 

% масс. FC NG_CP_PJ Расход ПГ в КХП млн. м3 P benzol_PJ Производство сырого 
бензола 

тыс. т 

FC BFG_CP_PJ Расход ДГ в КХП млн. м3 С NG_PJ Содержание 
углерода в ПГ 

кгС/м3 P coal-tar_PJ Производство 
каменноугольной смолы 
(безводной) 

тыс. т 

С BFG_PJ Содержание 
углерода в ДГ 

кгС/м3 P metallurgical 
coke_PJ 

Выжиг сухого 
металлургического 
кокса 

тыс. т PE 
metallurgical_coke 

Выбросы от производства 
металлургического кокса 

тыс. 
тонн 
СО2экв 

FC COG_CP_PJ Расход КГ в КХП млн. м3 %С metallurgical 

coke_PJ 
Содержание 
углерода в сухом 
металлургическом 
коксе 

% масс. SPE metallurgical 

coke 
Удельные выбросы СО2 
на тонну произведенного 
в КХП сухого 
металлургического кокса 

т СО2/т 
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Удельные выбросы СО2,от металлургического передела, общие для проекта и исходных условий. Производство металлургического кокса 
 

9 месяцев 2012 г. 

Входные потоки углерода  
№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 
Сухая угольная шихта тыс. тонн 563,4 533,2 581,8 569,1 572,4 565,1 581,0 565,0 555,9 5087,0 
Содержание углерода в угольной 
шихте  

% 80,35 80,06 80,80 80,29 80,76 81,14 80,64 79,99 79,63 80,41 

тыс. тонн С 452,7 426,9 470,1 456,9 462,3 458,5 468,5 452,0 442,7 4090,6 

2 

Топливо (коксовый газ - КГ) млн. м3 53,2 51,7 58,2 56,2 59,1 57,6 59,9 58,1 57,8 511,9 
Содержание углерода в КГ кгС/м3 0,19 0,20 0,20 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 
  тыс. тонн С 10,2 10,1 11,6 10,9 11,3 11,0 11,3 11,1 11,0 98,6 
Топливо (доменный газ - ДГ) млн. м3 146,8 133,7 137,3 133,3 127,8 129,7 129,1 125,9 121,3 1184,9 
Содержание углерода в ДГ кгС/м3 0,21 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22 0,21 0,21 0,21 0,22 

тыс. тонн С 31,3 29,7 30,3 28,8 27,8 28,4 27,3 26,7 25,5 255,8 
Топливо (природный газ - ПГ) млн. м3 2,6 2,6 2,4 1,1 0,8 0,8 0,8 0,8 0,7 13 
Содержание углерода в ПГ кгС/м3 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 
  тыс. тонн С 1,3 1,3 1,2 0,5 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 6,2 

3 
Общая масса углерода во входном 
потоке при производстве 
металлургического кокса 

тыс. тонн С 495,5 468,0 513,2 497,1 501,8 498,3 507,5 490,1 479,6 4451,1 
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Удельные выбросы СО2,от металлургического передела, общие для проекта и исходных условий. Производство металлургического кокса 
 

 

Выходные потоки углерода 

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 
Сухой металлургический кокс тыс. тонн 398,1 375,5 410,1 400,2 401,1 397,6 410,1 397,7 392,0 3582,5 

Содержание углерода в коксе % 83,00 83,08 83,13 83,04 83,08 83,00 82,96 83,08 83,21 83,06 
тыс. тонн С 330,5 312,0 340,9 332,3 333,2 330,0 340,2 330,4 326,2 2975,7 

2 
Коксовый газ (КГ) млн. м3 174,1 171,2 182,9 173,9 179,9 177,2 182,7 184,5 179,2 1605,6 

Содержание углерода в КГ кгС/м3 0,19 0,20 0,20 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,14 
тыс. тонн С 33,4 33,6 36,4 33,7 34,5 33,8 34,4 35,2 34,2 309,3 

3 
Каменноугольная безводная смола тыс. тонн 19,3 17,4 20,0 19,0 19,1 18,2 19,3 17,4 17,2 166,7 
Содержание углерода в 
каменноугольной смоле 

% 86,00 86,00 86,00 86,00 86,00 86,00 86,00 86,00 86,00 86,00 
тыс. тонн С 16,6 14,9 17,2 16,3 16,4 15,7 16,6 14,9 14,8 143,4 

4 
Сырой бензол тыс. тонн 5,8 5,3 6,1 5,8 5,6 5,0 5,8 5,1 5,6 50,1 
Содержание углерода в сыром 
бензоле 

% 90,00 90,00 90,00 90,00 90,00 90,00 90,00 90,00 90,00 90,00 
тыс. тонн С 5,2 4,8 5,5 5,3 5,0 4,5 5,2 4,6 5,1 45,1 

5 
Общая масса углерода в 
выходном потоке при 
производстве металлургического 
кокса 

тыс. тонн С 385,6 365,3 400,0 387,6 389,1 384,0 396,4 385,2 380,3 3473,5 

Выбросы CO2 при производстве 
кокса 

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 Сжигание углерода при производстве 
металлургического кокса тыс. тонн С 109,9 102,7 113,2 109,5 112,7 114,3 111,1 105,0 99,3 977,6 

2 Выбросы СО2 при производстве 
металлургического кокса тыс. тонн СО2 402,9 376,5 415,1 401,5 413,3 419,1 407,2 384,9 364,1 3584,7 

3 Удельные выбросы СО2 на тонну 
металлургического кокса 

тонн 
СО2/тонну 1,012 1,003 1,012 1,003 1,031 1,054 0,993 0,968 0,929 1,001 
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Удельные выбросы СО2,от металлургического передела, общие для проекта и исходных условий. Производство чугуна 
 

Производство чугуна 

PE pig_iron = [(M skip_metallurgical coke_BF_PJ * %С metallurgical coke_PJ) + (FC COG_BF_PJ * С COG_PJ) + (FC NG_BF_PJ * С NG_PJ) + (FC BFG_BF_PJ * С BFG_.PJ) - 
- (P pig iron_BF_PJ * %С pig iron) - (P BFG_BF_PJ * С BFG_PJ)] * 44/12         (формула в СПД D1.1.2.-3) 

Удельные выбросы СО2 на тонну произведенного чугуна 

SPE pig iron = PE pig_iron / P pig iron_BF_PJ            (формула в СПД D.1.1.2.-4)  

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

M skip_metallurgical 

coke_BF_PJ 
Расход сухого скипового 
металлургического кокса в ДЦ 

тыс. тонн P pig iron_BF_PJ Выпуск чугуна в ДЦ тыс. тонн 

FC COG_BF_PJ Расход КГ в ДЦ млн. м3 P BFG_BF_PJ Выход ДГ в ДЦ млн. м3 

FC NG_BF_PJ Расход ПГ в ДЦ млн. м3 С NG_PJ Содержание углерода в ПГ кгС/м3 

FC BFG_BF_PJ Расход ДГ в ДЦ млн. м3 С BFG_.PJ Содержание углерода в ДГ кгС/м3 

С COG_PJ Содержание углерода в КГ кгС/м3 PE pig iron Проектные выбросы от производства 
чугуна в доменном цехе 

тыс. тонн 
СО2экв 

%С pig iron Содержание углерода в чугуне масс.% SPE pig iron   Удельные выбросы СО2 на тонну 
произведенного чугуна 

т СО2/т 

%С metallurgical 

coke_PJ 
Содержание углерода в 
металлургическом коксе 

масс.%  
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Удельные выбросы СО2,от металлургического передела, общие для проекта и исходных условий. Производство чугуна 
 

9 месяцев 2012 г. 
 

Входные потоки углерода  
№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 

Металлургический кокс (сухой 
скиповый кокс) тыс. тонн 365,7 345,9 372,6 362,3 373,2 361,1 376,6 369,7 359,7 3286,9 

Содержание углерода в коксе % 83,00 83,08 83,13 83,04 83,08 83,00 82,96 83,08 83,21 62,30 
тыс. тонн С 303,6 287,4 309,7 300,9 310,1 299,7 312,4 307,2 299,3 2730,2 

2 

Коксовый газ (КГ) млн. м3 2,4 1,4 1,9 0,2 0,5 0,5 0,03 0,001 0,03 7,0 

Содержание углерода в КГ кгС/м3 0,19 0,20 0,20 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,14 
тыс. тонн С 0,46 0,27 0,38 0,04 0,09 0,10 0,01 0,00 0,01 1,4 

Природный газ (ПГ) млн. м3 93,4 88,6 96,7 94,4 94,9 95,7 96,3 96,5 93,4 849,9 

Содержание углерода в ПГ кгС/м3 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,37 
тыс. тонн С 46,2 43,8 47,8 46,6 46,9 47,3 47,6 47,7 46,1 420,1 

Доменный газ (ДГ) млн. м3 388,7 370,5 400,9 383,7 375,0 368,4 389,7 373,1 373,2 3423,2 

Содержание углерода в ДГ кгС/м3 0,21 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22 0,21 0,21 0,21 0,16 
тыс. тонн С 82,9 82,2 88,6 82,9 81,5 80,6 82,3 79,1 78,6 738,7 

3 Общая масса углерода во входном 
потоке доменного цеха тыс. тонн С 433,1 413,7 446,5 430,4 438,6 427,7 442,3 434,0 424,1 3890,4 

Выходные потоки углерода 
№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 
Чугун тыс. тонн 825,1 792,7 861,4 842,6 867,1 847,7 875,5 859,2 836,1 7607,3 

Содержание углерода в чугуне % 4,70 4,70 4,70 4,70 4,70 4,70 4,70 4,70 4,70 4,70 
тыс. тонн С 39 37 40 40 41 40 41 40 39 358 

2 
Доменный газ (ДГ) млн. м3 1147,4 1100,5 1183,8 1130,8 1139,7 1143,0 1166,6 1130,6 1104,5 10246,9 

Содержание углерода в ДГ кгС/м3 0,21 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22 0,21 0,21 0,21 0,16 
тыс. тонн С 244,6 244,2 261,6 244,2 247,8 250,1 246,5 239,7 232,7 2211,4 

3 Общая масса углерода в 
выходном потоке доменного цеха тыс. тонн С 283,4 281,4 302,1 283,8 288,6 290,0 287,6 280,0 272,0 2568,9 
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Удельные выбросы СО2,от металлургического передела, общие для проекта и исходных условий. Производство чугуна 
 

 

Выбросы CO2 от производства 
чугуна 

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 Сжигание углерода при производстве 
чугуна тыс. тонн 149,7 132,3 144,4 146,6 150,0 137,7 154,7 154,0 152,1 1321,5 

2 Выбросы СО2 при производстве 
чугуна тыс. тонн СО2 548,8 485,0 529,6 537,5 550,1 505,0 567,3 564,5 557,7 4845,5 

3 Удельные выбросы СО2 на тонну 
произведенного чугуна 

тонн 
СО2/тонну 0,665 0,612 0,615 0,638 0,634 0,596 0,648 0,657 0,667 0,637 
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Удельные выбросы СО2,от металлургического передела, общие для проекта и исходных условий. Производство стали заготовки в ЭСПЦ 
 

Производство стали заготовки в ЭСПЦ (только для проекта) 

PE EAFP = [(M pig iron_EAFP * %С pig iron) +(M HBI_EAFP * %С HBI) + (M carbon powder_EAFP * %С carbon powder_EAFP) + (M scrap_EAFP  * %С scrap) + (M electrodes_EAFP  * %С 
electrodes_EAFP) + (FC NG_EAFP * С NG_PJ)  - (∑P profiled&slab steel_EAFP * %С steel)] * 44/12      (формула в СПД D.1.1.2-5) 

Выбросы от производства ГБЖ за пределами ММК: 
PE HBI = M HBI_EAFP * SPE HBI                (формула D.1.1.2.-5.1) 

Удельные выбросы СО2 на тонну произведенной в ЭСПЦ стали заготовки 

SPE EAFP = (PE EAFP + PE HBI) / ∑P profiled&slab steel_EAFP          (формула в СПД D.1.1.2-6) 

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

M pig iron_EAFP Расход чугуна в ЭСПЦ тыс. тонн FC NG_EAFP Расход ПГ в ЭСПЦ млн. м3 

M carbon 

powder_EAFP 
Расход углеродосодержащего порошка 
в ЭСПЦ 

тыс. тонн ∑P profiled&slab 

steel_EAFP 
Суммарный выпуск сортовой и слябовой стали 
заготовки в ЭСПЦ 

тыс. тонн 

M scrap_EAFP Расход металлического лома в ЭСПЦ тыс. тонн PE EAFP Проектные выбросы СО2 от производства стали 
заготовки в ЭСПЦ 

тыс. тонн 
СО2экв 

M electrodes_EAFP Расход электродов в ЭСПЦ тыс. тонн SPE EAFP Удельные выбросы СО2 на тонну 
произведенной в ЭСПЦ стали заготовки 

т СО2/т 

%С pig iron Содержание углерода в чугуне масс.% %С electrodes_EAFP Содержание углерода в электродах масс.% 
%С carbon 

powder_EAFP 
Содержание углерода в 
углеродсодержащем порошке 

масс.% С NG_PJ Содержание углерода в ПГ кгС/м3 

%С scrap Содержание углерода в металлическом 
ломе 

масс.% %С steel Содержание углерода в стали масс.% 

M HBI_EAFP   Расход ГБЖ в ЭСПЦ тыс. тонн %С HBI Содержание углерода в ГБЖ масс.% 
SPE HBI Удельные выбросы СО2 на тонну ГБЖ т СО2/т    
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Удельные выбросы СО2,от металлургического передела, общие для проекта и исходных условий. Производство стали заготовки в ЭСПЦ 
 

9 месяцев 2012 г. 
 

Входные потоки углерода  
№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 
Чугун тыс. тонн 133,9 116,1 106,6 116,1 113,5 127,4 134,2 126,6 137,5 1111,9 
Содержание углерода в 
чугуне 

% 4,70 4,70 4,70 4,70 4,70 4,70 4,70 4,70 4,70 4,70 
тыс. тонн С 6,3 5,5 5,0 5,5 5,3 6,0 6,3 5,9 6,5 52,3 

2 

Углеродосодержащий 
порошок тыс. тонн 0,79 0,92 0,72 0,76 0,50 0,60 0,77 0,77 0,90 6,7 

Содержание углерода в 
порошке 

% 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 
тыс. тонн С 0,7 0,9 0,7 0,7 0,5 0,6 0,7 0,7 0,9 6,4 

3 
Металлолом тыс. тонн 199,9 167,6 143,8 127,6 98,6 104,2 191,3 96,4 189,8 1319,1 
Содержание углерода в 
металлоломе 

% 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 
тыс. тонн С 0,36 0,30 0,26 0,23 0,18 0,19 0,34 0,17 0,34 2,4 

4 
Электроды тыс. тонн 0,35 0,30 0,27 0,24 0,17 0,22 0,36 0,21 0,37 2,5 
Содержание углерода в 
электродах 

% 99,00 99,00 99,00 99,00 99,00 99,00 99,00 99,00 99,00 99,00 
тыс. тонн С 0,3 0,3 0,3 0,2 0,2 0,2 0,4 0,2 0,4 2,5 

5 
Топливо (природный газ) млн. м3 7,0 6,7 6,7 4,6 4,6 4,3 5,1 4,2 5,3 48,5 
Содержание углерода в 
природном газе 

кгС/м3 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,37 
тыс. тонн С 3,4 3,3 3,3 2,3 2,3 2,1 2,5 2,1 2,6 24,0 

6 Общая масса углерода во 
входном потоке ЭСПЦ тыс. тонн С 11,184 10,255 9,554 8,933 8,441 9,076 10,234 9,156 10,627 87,5 

Выходные потоки углерода 
№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 

Сортовая и слябовая сталь 
заготовка тыс. тонн 296,1 251,3 221,9 219,4 189,6 206,4 288,6 197,4 289,5 2160,1 

Содержание углерода в 
стали 

% 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 
тыс. тонн С 0,5 0,5 0,4 0,4 0,3 0,4 0,5 0,4 0,5 3,9 

2 Общая масса углерода в 
выходном потоке ЭСПЦ тыс. тонн С 0,5 0,5 0,4 0,4 0,3 0,4 0,5 0,4 0,5 3,9 

Выбросы CO2 от производства стали 
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Удельные выбросы СО2,от металлургического передела, общие для проекта и исходных условий. Производство стали заготовки в ЭСПЦ 
 

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 Сжигание углерода при 
производстве стали-заготовки 

тыс. тонн 
С 10,7 9,8 9,2 8,5 8,1 8,7 9,7 8,8 10,1 83,6 

2 Суммарные выбросы СО2 от 
производства стали заготовки 

тыс. тонн 
СО2 39,1 35,9 33,6 31,3 29,7 31,9 35,6 32,3 37,1 306,4 

3 
Суммарные выбросы СО2 от 
производства ГБЖ за 
пределами ММК 

тыс. тонн 
СО2 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 

4 Удельные выбросы СО2 на 
тонну стали заготовки 

тонн 
СО2/тонну 0,132 0,143 0,151 0,143 0,157 0,155 0,123 0,163 0,128 0,142 
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Удельные выбросы СО2 от металлургического передела только для исходных условий. Выплавка стали в мартеновском цехе 

Выплавка стали в мартеновском цехе (только для исходных условий) 

BE OHFP = [(M pig iron_OHFP * %С pig iron) + (M scrap_OHFP * %С scrap) + (SC NG_OHFP * P steel_OHFP * С NG_PJ) – (P steel_OHFP * %С steel) ] *44/12    
                (формула в СПД D.1.1.4-1) 

Удельные выбросы СО2 на тонну выплавленной в МЦ стали 

SBE OHFP =  BE OHFP / P steel_OHFP            (формула в СПД D.1.1.4.-2)   

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

M pig iron_OHFP  Среднегодовой расход чугуна в МЦ  тыс. тонн С NG_PJ Содержание углерода в ПГ кгС/м3 

%С pig iron  Содержание углерода в чугуне  масс. % P steel_OHFP   Среднегодовая выплавка стали в МЦ тыс. тонн 

M scrap_OHFP   Среднегодовой расход металлического 
лома в МЦ 

тыс. тонн %С steel Содержание углерода в стали масс. % 
 

%С scrap  Содержание углерода в металлическом 
ломе 

масс. % BE OHFP  Выбросы СО2 от выплавки стали в МЦ  тыс. тонн 
СО2экв 

SC NG_OHFP  Среднегодовой удельный расход 
природного газа (ПГ) в МЦ 

млн. м3 SBE OHFP Удельные выбросы СО2 на тонну 
выплавленной в МЦ cтали 

т СО2/т 
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Удельные выбросы СО2 от металлургического передела только для исходных условий. Выплавка стали в мартеновском цехе 

9 месяцев 2012 г. 
Входные потоки углерода  

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Окт. Ноя. Дек. 
Итог по 
году 

1 
Чугун тыс. тонн  1941,1 1941,1 

Содержание углерода в чугуне 
% 4,70 4,70 

тыс. тонн С 91,2 91,2 

2 
Металлолом тыс. тонн 715,3 715,3 

Содержание углерода в металлоломе 
% 0,18 0,18 

тыс. тонн С 1,3 1,3 

3 

Топливо (природный газ) млн. м3 54,4 54,4 

Содержание углерода в природном 
газе 

кгС/м3 0,50 0,50 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 
тыс. тонн С 26,9 26,9 

4 Общая масса углерода во входном 
потоке МЦ тыс. тонн С 119,4 119,4 

  Выходные потоки углерода 

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Окт. Ноя. Дек. 
Итог по 
году 

1 
Сталь тыс. тонн 2335,7 2335,7 
Содержание углерода в стали % 0,18 0,18 

 тыс. тонн С 4,2 4,2 

2 Общая масса углерода в выходном 
потоке МЦ тыс. тонн С 4,2 4,2 

Выбросы CO2 от выплавки стали в МЦ 

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Окт. Ноя. Дек. 
Итог по 
году 

1 Сжигание углерода при выплавке 
стали в МЦ тыс. тонн С 115,2 115,2 

2 Выбросы CO2 от выплавки стали в МЦ тыс. тонн СО2 422,6 422,6 

3 Удельные выбросы CO2 на тонну 
стали, выплавленной в МЦ 

тонн 
CO2/тонну 
стали 

0,181 0,181 
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Удельные выбросы СО2 от металлургического передела только для исходных условий. Производство сортовой стали заготовки в ОЦ 
 

Производство сортовой стали заготовки в обжимном цехе (только для исходных условий) 

BE BM = [(M steel_BM * %С steel) + (SC BFG_BM * P profiled steel_BM * С BFG_PJ) + (SC COG_BM * P profiled steel_BM *С COG_PJ) - (P profiled steel_BM * %С steel)]* 44/12  

(формула в СПД D.1.1.4-3) 

Удельные выбросы СО2 на тонну произведенной в ОЦ сортовой стали заготовки 

SBE BM = BE BM / P profiled steel_BM                      (формула в СПД D.1.1.4.-4)   

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

M steel_ BM   Среднегодовое потребление стали в ОЦ тыс. тонн SC COG_BM Среднегодовой удельный расход коксового 
газа (КГ) в ОЦ 

млн. м3 

%С steel Содержание углерода в стали масс. % С COG_PJ  Содержание углерода в КГ кгС/м3 

SC BFG_BM Среднегодовой удельный расход 
доменного газа (ДГ) в ОЦ 

млн. м3 P profiled steel_BM Среднегодовое производство сортовой 
стали заготовки в ОЦ 

тыс. т  

С BFG_PJ Содержание углерода в ДГ кгС/м3  
 

BE BM   Выбросы СО2 от производства сортовой 
стали заготовки в ОЦ 

тыс. тонн 
СО2экв 

 SBE BM Удельные выбросы СО2 на тонну 
произведенной в ОЦ сортовой стали 
заготовки 

т СО2/т 
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Удельные выбросы СО2 от металлургического передела только для исходных условий. Производство сортовой стали заготовки в ОЦ 
 

9 месяцев 2012 г. 
  Входные потоки углерода    
№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 
Cталь тыс. тонн 2335,7 2335,7 
Содержание углерода в стали % 0,18 0,18 

 тыс. тонн С 4,2 4,2 

2 
Доменный газ  млн. м3 542,2 542,2 
Содержание углерода в ДГ кгС/м3 0,21 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22 0,21 0,21 0,21 0,22 

тыс. тонн С 118,2 118,2 

3 
Коксовый газ  млн. м3 15,6 15,6 
Содержание углерода в КГ кгС/м3 0,19 0,20 0,20 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 

тыс. тонн С 3,0 3,0 

4 Общая масса углерода во входном 
потоке ОЦ тыс. тонн С 125,5 125,5 

  Выходные потоки углерода   
№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 
Сортовая сталь заготовка тыс. Тонн 2029,9 2029,9 
Содержание углерода в стали % 0,18 0,18 
  тыс. тонн С 3,7 3,7 

2 
Общая масса углерода в 
выходном потоке ОЦ тыс. тонн С 3,7 3,7 

      
Выбросы CO2 от производства сортовой стали заготовки в обжимном 
цеху 

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 Сжигание углерода при производстве 
сортовой стали заготовки  

тыс. тонн С 121,8 121,8 

2 Выбросы CO2 при производстве 
сортовой стали заготовки 

тыс. тонн 
СО2 446,6 446,6 

3 Удельные выбросы CO2 на тонну 
сортовой стали заготовки т CO2/тонну 0,220 0,220 
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Расходные коэффициенты в металлургическом переделе для проекта 
 

D.2 Расходные коэффициенты в металлургическом переделе 

Расходные коэффициенты в металлургическом переделе для проекта 

Расходный коэффициент чугуна на тонну стали заготовки в ЭСПЦ 

SC pig iron_ EAFP = M pig iron_EAFP / ∑P profiled&slab steel_EAFP          (формула в СПД D.1.1.2.-7) 

Расходный коэффициент металлического лома на тонну стали заготовки в ЭСПЦ 

SC scrap_EAFP = M scrap_EAFP / ∑P profiled&slab steel_EAFP          (формула в СПД D.1.1.2.-8) 

Удельное потребление cухого скипового металлургического кокса на тонну выплавляемого чугуна  

SC skip_metallurgical_coke_PJ = M skip_metallurgical coke_BF_PJ / P pig iron_BF_PJ        (формула в СПД D.1.1.2.-9) 

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

SC pig iron_ EAFP Расходный коэффициент чугуна на тонну 
произведенной в ЭСПЦ стали заготовки 

т/т M scrap_EAFP Расход металлического лома в ЭСПЦ тыс. т 

M pig iron_EAFP Расход чугуна в ЭСПЦ тыс. т SC 
skip_metallurgical_coke_PJ

Удельное потребление сухого 
скипового металлургического кокса на 
тонну выплавляемого в ДЦ чугуна 

т/т 

∑P profiled&slab 

steel_EAFP 
Суммарный выпуск сортовой и слябовой 
стали заготовки в ЭСПЦ 

тыс. т M skip_metallurgical 

coke_BF_PJ 
Расход сухого скипового 
металлургического кокса в ДЦ 

тыс. т 

SC scrap_EAFP Расходный коэффициент металлического 
лома на тонну произведенной в ЭСПЦ 
стали заготовки 

т/т  P pig iron_BF_PJ Выпуск чугуна в ДЦ тыс. т 
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Расходные коэффициенты в металлургическом переделе для проекта 
 

9 месяцев 2012 г. 
Проектные показатели   

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 Суммарный выпуск сортовой и 
слябовой заготовки в ЭСПЦ 

тыс. тонн  296,1 251,3 221,9 219,4 189,6 206,4 288,6 197,4 289,5 2160,1 

2 Фактическое производство 
сортовой стали заготовки в ЭСПЦ 

тыс. тонн  173,8 160,5 140,9 149,6 149,7 164,7 174,4 159,7 163,5 1436,7 

3 Выплавка стали в ДСП-180 тыс. тонн  208,1 169,0 151,8 118,6 102,4 106,1 213,3 111,8 209,0 1390,2 

4 Расход чугуна в ЭСПЦ  тыс. тонн  133,9 116,1 106,6 116,1 113,5 127,4 134,2 126,6 137,5 1111,9 

5 Расход металлолома в ЭСПЦ  тыс. тонн  199,9 167,6 143,8 127,6 98,6 104,2 191,3 96,4 189,8 1319 

6 Расходный коэфф-т чугуна на тонну 
стали заготовки 

тонн/тонну 0,452 0,462 0,481 0,529 0,599 0,617 0,465 0,641 0,475 0,515 

7 Расходный коэфф-т металлолома на 
тонну стали заготовки 

тонн/тонну 0,675 0,667 0,648 0,582 0,520 0,505 0,663 0,488 0,656 0,611 

8 Удельное потребление скипового 
кокса на тонну чугуна  

тонн/тонну 0,443 0,436 0,433 0,430 0,430 0,426 0,430 0,430 0,430 0,432 

 

Примечание: в данном случае расчетная модель оперирует в том числе, данными из ячеек, представленных ранее (Удельное потребление кокса на тонну 
чугуна), а также содержит показатели (Фактическое производство сортовой стали заготовки в ЭСПЦ и Выплавка стали в ДСП-180), которые будут 
использоваться для расчетов проектных выбросов далее. 
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Расходные коэффициенты в металлургическом переделе для исходных условий 

Расходные коэффициенты в металлургическом переделе для исходных условий 

Расходный коэффициент чугуна на тонну выплавленной стали в исходных условиях 

SC pig iron_OHFP = M pig iron_OHFP / P steel_OHFP           (формула в СПД D.1.1.4.-5) 

Расходный коэффициент металлолома на тонну выплавленной стали в исходных условиях 

SC scrap_OHFP = M scrap_OHFP / P steel_OHFP            (формула в СПД D.1.1.4.-6) 

Расходный коэффициент cтали на тонну сортовой стали заготовки, выпущенной в ОЦ 

SC steel_profiled_steel_BM = M steel_BM  / P profiled steel_BM           (формула в СПД D.1.1.4.-7) 

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

SC pig iron_OHFP Расходный коэффициент чугуна на тонну 
стали, выплавленной в МЦ 

т/т M scrap_OHFP   Среднегодовой расход металлического 
лома в МЦ 

тыс. т 

M pig iron_OHFP Среднегодовой расход чугуна в МЦ тыс. т SC 
steel_profiled_steel_BM 

Расходный коэффициент стали на 
тонну сортовой стали заготовки, 
выпущенной в ОЦ 

т/т 

P steel_OHFP Среднегодовая выплавка стали в МЦ тыс. т M steel_BM   Среднегодовой расход стали в ОЦ  тыс. т 

SC scrap_OHFP Расходный коэффициент металлического 
лома на тонну стали, выплавленной в МЦ 

т/т  P profiled steel_BM Среднегодовой выпуск сортовой стали 
заготовки в ОЦ 

тыс. т 
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Расходные коэффициенты в металлургическом переделе для исходных условий 

9 месяцев 2012 г. 
Показатели в исходных условиях   

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 Производство сортовой стали 
заготовки  

тыс. тонн  2 029,9 2 029,9 

2 
Фактическое производство 
сортовой стали заготовки в ЭСПЦ тыс. тонн  173,6 160,6 140,7 149,8 149,1 164,7 174,9 160,3 162,2 1435,9 

3 Выплавка стали в МЦ тыс. тонн  2 335,7 2 335,7 

4 Потребление чугуна в МЦ тыс. тонн  1 941,1 1 941,1 

5 Потребление металлолома в МЦ тыс. тонн  715,3 715,3 

6 Удельное потребление чугуна на 
тонну стали в МЦ тонн/тонну 0,831 0,831 

7 Удельное потребление металлолома 
на тонну стали в МЦ 

тонн/тонну 0,306 0,306 

8 Расходный коэффициент стали на 
тонну сортовой стали заготовки 

тонн/тонну 1,151 1,151 

9 Удельное потребление кокса на 
тонну чугуна  

тонн/тонну 0,443 0,436 0,433 0,430 0,430 0,426 0,430 0,430 0,430 0,432 
 

Примечание: в данном случае расчетная модель, в-основном, оперирует значениями, полученными при расчетах в СПД для исходных условий (через 
показатели, фиксированные ex-ante). Показателями мониторинга являются: Фактическое производство сортовой стали заготовки в ЭСПЦ и Удельное 
потребление кокса на тонну чугуна (одинаковы для проекта и исходных условий) 
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Проектные выбросы СО2 от металлургического передела при производстве сортовой стали заготовки 

D.3 Проектные выбросы СО2 от металлургического передела при производстве сортовой стали заготовки 

Проектные выбросы СО2 от потребления металлургического кокса для производства сортовой стали заготовки 

PE metallurgical_coke_profiled_steel = SC skip_metallurgical_coke_PJ * SC pig iron_ EAFP * P profiled steel_EAFP * SPE coke production   (формула в СПД D.1.1.2.-10) 

Проектные выбросы СО2 от потребления чугуна для производства сортовой стали заготовки 

PE pig iron_profiled_steel = SC pig iron_ EAFP * P profiled steel_EAFP * SPE pig iron        (формула в СПД D.1.1.2.-11) 

Проектные выбросы СО2 в ЭСПЦ от производства сортовой стали заготовки  

PE profiled steel_ EAFP = P profiled steel_ EAFP * SPE EAFP          (формула в СПД D.1.1.2.-12) 

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

PEmetallurgical_coke_profiled_steel Выбросы СО2 от потребления 
металлургического кокса для 
производства сортовой стали заготовки  

тыс. т СО2 PE pig iron_ profiled_steel Выбросы СО2 от потребления 
чугуна в ЭСПЦ 

тыс. т СО2 

SC skip_metallurgical_coke_PJ Удельное потребление сухого скипового 
металлургического кокса на тонну 
выплавляемого в ДЦ чугуна 

т/т SPE pig iron Удельные выбросы СО2 на тонну 
произведенного чугуна 

т СО2/т 

SC pig iron_ EAFP  Расходный коэффициент чугуна на 
тонну произведенной в ЭСПЦ стали 
заготовки  

т/т PE profiled steel_ EAFP Выбросы СО2 от производства 
сортовой стали заготовки в ЭСПЦ 

тыс. т СО2 

SPE metallurgical_coke Удельные выбросы СО2 на тонну 
произведенного металлургического 
кокса 

т СО2/т SPE EAFP Удельные выбросы СО2 на тонну 
произведенной в ЭСПЦ стали 
заготовки 

т СО2/т 

P profiled steel_EAFP  Выпуск сортовой стали заготовки в 
ЭСПЦ  

тыс. т   
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Проектные выбросы СО2 от металлургического передела при производстве сортовой стали заготовки 

9 месяцев 2012 г. 
 

  Проектные выбросы СО2 от металлургического передела при производстве сортовой стали заготовки        
№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 
Выбросы СО2 от потребления 
металлургического кокса для пр-ва 
сортовой стали заготовки 

тыс. тонн 
СО2 35,253 32,448 29,652 34,148 39,762 45,641 34,622 42,647 31,053 325,226 

2 
Выбросы СО2 от потребления 
чугуна для производства сортовой 
стали заготовки 

тыс. тонн 
СО2 52,256 45,370 41,663 50,516 56,809 60,588 52,529 67,263 51,819 478,813 

3 Выбросы СО2 в ЭСПЦ от пр-ва 
сортовой стали заготовки 

тыс. тонн 
СО2 22,941 22,949 21,283 21,397 23,499 25,527 21,445 26,025 20,928 205,994 
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D.4 Выбросы СО2 от металлургического передела при производстве сортовой стали заготовки в исходных условиях 

Выбросы СО2 от потребления кокса для производства сортовой стали заготовки в исходных условиях 

ВE metallurgical coke_profiled_steel = SC skip_metallurgical_coke_PJ * SC pig iron_OHFP * P profiled steel_EAFP * SC steel_profiled_steel_BM * SPE metallurgical_coke (формула в D.1.1.4.-8) 

Выбросы СО2 от потребления чугуна в исходных условиях 

BE pig iron_profiled_steel = SC pig iron_OHFP * P profiled steel_EAFP * SC steel_profiled_steel_BM * SPE pig iron      (формула в D.1.1.4.-9) 

Выбросы СО2 от выплавки стали в МЦ 

BE steel_OHFP = SC steel_profiled_steel_BM * P profiled steel_EAFP * SBE OHFP         (формула в D.1.1.4.-10) 

Выбросы СО2 от производства сортовой стали заготовки в ОЦ 

BE profiled steel_BM = SBE BM * P profiled steel_EAFP            (формула в D.1.1.4.-11) 

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

ВE metallurgical 

coke_profiled_steel 
Выбросы СО2 от потребления 
металлургического кокса для 
производства сортовой стали заготовки  

тыс. т СО2 BE steel_OHFP Выбросы СО2 от потребления 
чугуна в ЭСПЦ 

тыс. т СО2 

BE pig iron_profiled_steel Удельное потребление сухого скипового 
металлургического кокса на тонну 
выплавляемого в ДЦ чугуна 

тыс. т СО2 BE profiled steel_BM Удельные выбросы СО2 на тонну 
произведенного чугуна 

тыс. т СО2 

SC skip_metallurgical_coke_PJ Удельное потребление сухого скипового 
металлургического кокса на тонну 
выплавляемого в ДЦ чугуна 

т/т SBE OHFP Удельные выбросы СО2 на тонну 
выплавленной в МЦ стали 

т СО2/т 

P profiled steel_EAFP Выпуск сортовой стали заготовки в 
ЭСПЦ 

тыс. т  SPE metallurgical_coke Удельные выбросы СО2 на тонну 
произведенной в ЭСПЦ стали 
заготовки 

т СО2/т 

SC steel_profiled_steel_BM Расходный коэффициент стали на тонну 
сортовой стали заготовки, выпущенной в 

т/т SBE BM Удельные выбросы СО2 на тонну 
произведенной в ОЦ сортовой 

т СО2/т 
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ОЦ стали заготовки 
SC pig iron_OHFP Удельное потребление чугуна на тонну 

стали в МЦ 
т/т SPE pig iron Удельные выбросы СО2 на тонну 

выплавленного чугуна 
т СО2/т 

 

9 месяцев 2012 г. 

Выбросы СО2 от металлургического передела при выплавке стали в МЦ и производстве сортовой стали заготовки в ОЦ   

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 
Выбросы СО2 от потребления кокса 
для пр-ва сортовой стали заготовки 
в исходных условиях 

тыс. тонн 
СО2 74,580 67,189 59,012 61,729 63,532 70,729 71,231 63,621 62,513 594,136 

2 Выбросы СО2 от потребления 
чугуна в исходных условиях 

тыс. тонн 
СО2 110,553 93,949 82,915 91,316 90,771 93,892 108,071 100,343 104,318 876,128 

3 Выбросы СО2 от выплавки стали в 
МЦ 

тыс. тонн 
СО2 36,207 33,434 29,363 31,172 31,182 34,310 36,323 33,263 34,063 299,317 

4 Выбросы СО2 от производства 
сортовой стали заготовки в ОЦ 

тыс. тонн 
СО2 38,235 35,306 31,008 32,918 32,928 36,232 38,357 35,126 35,971 316,081 
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D.5 Выбросы СО2 от потребления электроэнергии при производстве сортовой стали заготовки в ЭСПЦ 

Выбросы СО2 от потребления сетевой электроэнергии в ДСП-180 через подстанцию 220/35 кВ для выплавки стали на сортовые марки 

PE EC_grid_profiled_steel_EAF = SEC grid_steel_EAF * P profiled steel_EAFP *∑P steel_EAF/∑P profiled &slab steel_EAFP * EF grid * (1+TDL)       (формула в СПД D.1.1.2.-14) 

Удельное потребление сетевой электроэнергии ДСП-180 через подстанцию 220/35 кВ на тонну всей выплавляемой стали  

SEC grid_steel_EAF  = EC grid_steel_EAF / ∑P steel_EAF                 (формула в СПД D.1.1.2.-15) 

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

EC 
grid_steel_EAF 

Потребление сетевой электроэнергии 
ДСП-180 через подстанцию 220/35 кВ 

ГВт*ч SEC grid_steel_EAF Удельное потребление сетевой 
электроэнергии ДСП-180 через подстанцию 
220/35 кВ на тонну всей выплавляемой стали 

МВтч/т 

∑P steel_EAF Суммарная выплавка стали в ДСП-180 тыс. тонн EF grid Коэффициент эмиссии СО2 для 
электроэнергии, потребляемой из сетей ОЭС 
Урала (0,541 т СО2/МВт*ч) 

тСО2/МВт*ч 

P profiled 
steel_EAFP 

Выпуск сортовой стали заготовки в 
ЭСПЦ 

тыс. тонн TDL Технологические потери при передаче и 
распределении сетевой электроэнергии в 
ОЭС Урала 

% 

∑P profiled&slab 

steel_EAFP 
Суммарный выпуск сортовой и слябовой 
стали заготовки в ЭСПЦ 

тыс. тонн PE 
EC_grid_profiled_steel_EAF 

Выбросы СО2 от потребления сетевой 
электроэнергии в ДСП-180 через подстанцию 
220/35 кВ для выплавки стали на сортовые 
марки 
 

тыс. т СО2 

 

Выбросы СО2 от потребления электроэнергии из общей сети ММК другим оборудованием ЭСПЦ (включая ДСА) для выпуска сортовой стали 
заготовки 

PE EC_profiled_steel_other EAFP = (SEC steel refinement and casting EAFP * P profiled steel_EAFP + SEС steel_OHFP * P profiled steel_EAFP * (∑P profiled&slab steel_EAFP  - ∑P steel_EAF ) / ∑P profiled&slab 

steel_EAFP)) * ((EF own generation_PJ * (EC gross_PJ - EC import_PJ) + EF grid * (EC import_PJ - EC grid_steel_EAF) * (1+TDL )) /  (EC gross_PJ  - EC grid_steel_EAF))  
(формула в СПД D.1.1.2.-16) 
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Удельное потребление электроэнергии в ЭСПЦ для рафинирования и разливки стали 

SEC steel refinement and casting EAFP  = (EC EAFP - EC grid_steel_EAF  - SEС steel_OHFP * (∑P profiled&slab steel_EAFP  - ∑P steel_EAF )) / ∑P profiled&slab steel_EAFP          

(формула в СПД D.1.1.2.-17) 

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

PE EC_other equipment_EAFP_PJ Выбросы СО2 от потребления 
электроэнергии из общей сети ММК 
другим оборудованием ЭСПЦ 
(включая ДСА) для выпуска сортовой 
стали заготовки 

тыс. т СО2 EF own generation_PJ Коэффициент эмиссии СО2 от 
электроэнергии, произведенной на 
ММК 

т СО2/МВтч 

SEC steel refinement and casting 

EAFP 
Удельное потребление электроэнергии 
в ЭСПЦ для рафинирования и разливки 
стали 

МВтч/т EC gross_PJ Общее потребление электроэнергии 
на ММК 

ГВтч 

P profiled steel_EAFP Выпуск сортовой стали заготовки в 
ЭСПЦ 

тыс. т EC import_PJ Объем покупной электроэнергии на 
ММК из сетей ОЭС Урала 

ГВтч 

∑P profiled&slab steel_EAFP Суммарный выпуск сортовой и 
слябовой стали заготовки в ЭСПЦ 

тыс. тонн EC grid_steel_EAF Потребление сетевой 
электроэнергии ДСП-180 через 
подстанцию 220/35 кВ 

ГВтч 

∑P steel_EAF Суммарная выплавка стали в ДСП-180 тыс. тонн EC EAFP Общее потребление электроэнергии 
ЭСПЦ 

ГВтч 
 

SEС steel_OHFP Удельное потребление электроэнергии 
в МЦ на тонну стали 

МВтч/т TDL Технологические потери при 
передаче и распределении сетевой 
электроэнергии в ОЭС Урала 

% 

EF grid Коэффициент эмиссии СО2 для 
электроэнергии, потребляемой из сетей 
ОЭС Урала (0,541 т СО2/МВт*ч) 

тСО2/МВт*ч  
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Выбросы СО2 от потребления электроэнергии из общей сети ММК при выработке азота, чистого азота и аргона, расходуемого в ЭСПЦ при 
производстве сортовой стали заготовки  

PE ЕС_Ar_N2_profiled_steel  = (ECN2_profiled_steel + EC pure N2_profiled_steel + EC Ar_profiled_steel) * ((EF own generation_PJ * (EC gross_PJ - EC import_PJ) + EF grid * (EC import_PJ - 
EC grid_steel_EAF) * (1+TDL))/(EC gross_PJ  - EC grid_steel_EAF)         (формула в СПД D.1.1.2.-18) 

Потребление электроэнергии для выработки азота, расходуемого в ЭСПЦ для производства сортовой стали заготовки 

ECN2_profiled_steel = SEC N2_PJ * VN2_EAFP * P profiled_steel_EAFP / ∑P profiled&slab steel_EAFP      (формула в СПД D.1.1.2.-19) 

Потребление электроэнергии для выработки чистого азота, расходуемого в ЭСПЦ для производства сортовой стали заготовки 

EC pure_N2_profiled_steel = SEC pure_N2_PJ * V pure_N2_EAFP * P profiled_steel_EAFP_/ ∑P profiled&slab steel_EAFP     (формула в СПД D.1.1.2.-20) 

Потребление электроэнергии для выработки аргона, расходуемого в ЭСПЦ для производства сортовой стали заготовки 

EC Ar_profiled_steel = SEC Ar_PJ* VAr_EAFP * P profiled_steel_EAFP /_∑P profiled&slab steel_EAFP      (формула в СПД D.1.1.2.-21) 

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

PE 
ЕС_Ar_N2_profiled_steel 

Выбросы СО2 от потребления 
электроэнергии из общей сети ММК при 
выработке азота, чистого азота и аргона, 
расходуемого в ЭСПЦ при производстве 
сортовой стали заготовки 

тыс. т СО2 EC gross_PJ Общее потребление 
электроэнергии на ММК 

ГВтч 

ECN2_profiled_steel Потребление электроэнергии для 
выработки азота, расходуемого в ЭСПЦ 
для производства сортовой стали заготовки

ГВтч EC import_PJ Объем покупной электроэнергии 
на ММК из сетей ОЭС Урала 

ГВтч 

EC pure 
N2_profiled_steel 

Потребление электроэнергии для 
выработки чистого азота, расходуемого в 
ЭСПЦ для производства сортовой стали 
заготовки 

ГВтч EC grid_steel_EAF Потребление сетевой 
электроэнергии ДСП-180 через 
подстанцию 220/35 кВ 

ГВтч 

EC Ar_profiled_steel Потребление электроэнергии для 
выработки аргона, расходуемого в ЭСПЦ 

ГВтч EF grid Коэффициент эмиссии СО2 для 
электроэнергии, потребляемой из 

тСО2/МВт*ч 
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для производства сортовой стали заготовки сетей ОЭС Урала (0,541 т 
СО2/МВт*ч) 

EF own generation_PJ Коэффициент эмиссии СО2 от 
электроэнергии, произведенной на ММК 

т СО2/МВтч TDL Технологические потери при 
передаче и распределении 
сетевой электроэнергии в ОЭС 
Урала 

% 

SEC N2_PJ Удельное потребление электроэнергии для 
выработки азота на ММК 

МВтч/1000 м3 VN2_EAFP Потребление азота в ЭСПЦ млн. м3 

SEC pure_N2_PJ Удельное потребление электроэнергии для 
выработки чистого азота на ММК 

МВтч/1000 м3 V pure_N2_EAFP Потребление чистого азота в 
ЭСПЦ 

млн. м3 

SEC Ar_PJ Удельное потребление электроэнергии для 
выработки аргона на ММК 

МВтч/1000 м3 VAr_EAFP Потребление аргона в ЭСПЦ млн. м3 

P profiled steel_EAFP Выпуск сортовой стали заготовки в ЭСПЦ тыс. т ∑P profiled&slab 

steel_EAFP 
Суммарный выпуск сортовой и 
слябовой стали заготовки в 
ЭСПЦ 

тыс. тонн 

 

9 месяцев 2012 г. 
Баланс электроэнергии в проекте                      

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 
Общее потребление электроэнергии 
в ЭСПЦ ГВтч 76,2 63,0 57,6 48,8 41,1 43,6 76,8 42,5 75,6 525,2 

2 
Удельное потребление э/э в ЭСПЦ 
для рафинирования и разливки 
стали 

МВтч/тонну 0,059 0,061 0,064 0,064 0,070 0,064 0,057 0,068 0,060 0,063 

3 
Потребление электроэнергии ДСП-
180 (через подстанцию 220/35кВ) ГВтч 58,0 47,1 42,9 34,0 27,2 29,7 59,9 28,6 57,6 385,0 

4 
Удельное потребление э/э ДСП-180 
на тонну всей выплавляемой стали МВтч/тонну 0,279 0,279 0,283 0,286 0,266 0,280 0,281 0,256 0,275 0,276 

5 
Общее потребление электроэнергии 
на ММК ГВтч 658,0 622,8 629,1 595,8 600,4 588,4 656,2 621,4 636,1 5608,2 

6 
Общее количество покупной 
электроэнергии на ММК ГВтч 194,1 212,4 191,3 186,9 173,5 190,4 237,0 174,3 195,5 1755,3 
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7 
Количество покупной электроэнергии 
за исключением ДСП-180 ГВтч 136,1 165,3 148,3 152,9 146,2 160,7 177,2 145,7 137,9 1370,4 

8 Суммарный отпуск электроэнергии от 
станций ММК 

ГВтч 463,9 410,3 437,9 408,9 426,9 398,0 419,2 447,2 440,6 3852,8 

Потребление электроэнергии для производства азота, чистого азота и аргона, потребляемого в ЭСПЦ 

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 Потребление азота в ЭСПЦ млн. м3 2,4 2,4 2,4 2,4 2,6 2,4 2,5 2,4 2,1 22 

2 
Удельное потребление 
электроэнергии для производства 
азота 

МВтч/тыс. м3 0,150 0,150 0,150 0,150 0,150 0,150 0,150 0,150 0,150 0,150 

3 Удельное потребление азота для 
производства стали 

тыс. м3/тонну 
стали 0,008 0,010 0,011 0,011 0,014 0,012 0,009 0,012 0,007 0,010 

4 Потребление электроэнергии на 
производство азота ГВтч 0,21 0,23 0,23 0,25 0,31 0,29 0,22 0,29 0,18 2,2 

5 Потребление чистого азота в 
ЭСПЦ млн. м3 0,33 0,28 0,09 0,000 0,000 0,000 0,000 0,005 0,00 0,7 

6 
Удельное потребление 
электроэнергии для производства 
чистого азота  

МВтч/тыс. м3 0,826 0,826 0,826 0,826 0,826 0,826 0,826 0,826 0,826 0,826 

7 Удельное потребление чистого азота 
для производства стали  

тыс. м3/тонну 
стали 0,0011 0,0011 0,0004 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0003 

8 Потребление электроэнергии на 
производство чистого азота  ГВтч 0,2 0,1 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,4 

9 
Потребление аргона в ЭСПЦ  млн. м3 0,18 0,16 0,14 0,11 0,10 0,10 0,14 0,10 0,14 1,2 

10 
Удельное потребление 
электроэнергии для производства 
аргона  

МВтч/тыс. м3 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055 

11 Удельное потребление аргона для 
производства стали 

тыс. м3/тонну 
стали 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,000 0,000 0,001 0,000 0,001 

12 Потребление электроэнергии на 
производство аргона  ГВтч 0,006 0,006 0,005 0,004 0,004 0,004 0,005 0,004 0,004 0,04 
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Суммарные выбросы СО2 от потребления электроэнергии при производстве сортовой стали заготовки в ЭСПЦ 

PE electricity_profiled_steel_EAFP = PE EC_grid_profiled_steel_EAF + PE EC_profiled_steel_other EAFP + PE ЕС_Ar_N2_profiled_steel     (формула в СПД D.1.1.2.-13) 

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

PE 
electricity_profiled_steel_EAFP 

Суммарные выбросы СО2 от 
потребления электроэнергии при 
производстве сортовой стали 
заготовки в ЭСПЦ 

тыс. т СО2 PE EC_ 

profiled_steel_other 

EAFP 

Выбросы СО2 от потребления 
электроэнергии из общей сети ММК 
другим оборудованием ЭСПЦ (включая 
ДСА) для производства сортовой стали 
заготовки 

тыс. т СО2 

PE 
EC_grid_profiled_steel_EAF  

Выбросы СО2 от потребления сетевой 
электроэнергии в ДСП-180 через 
подстанцию 220/35 кВ для выплавки 
стали на сортовые марки  

тыс. т СО2 PE 
ЕС_Ar_N2_profiled_steel 

Выбросы СО2 от потребления 
электроэнергии из общей сети ММК для 
выработки азота, чистого азота и аргона, 
расходуемого в ЭСПЦ при производстве 
сортовой стали заготовки 

тыс. т СО2 
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 Выбросы СО2 от потребления электроэнергии при производстве стали заготовки в ЭСПЦ       
№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 Выбросы от потребления э/э в ДСП-
180 через подстанцию 220/35 кВ тыс. тонн СО2 19,887 17,558 15,930 13,536 12,552 13,843 21,118 13,506 18,995 146,925 

2 Выбросы от потребления э/э для пр-
ва азота, чистого азота и аргона  тыс. тонн СО2 0,282 0,286 0,217 0,217 0,295 0,277 0,209 0,278 0,167 2,228 

3 Выбросы от потребления э/э другим 
оборудованием ЭСПЦ (включая ДСА) тыс. тонн СО2 8,004 7,335 6,937 8,210 9,976 10,009 9,062 9,983 9,091 78,607 

4 Суммарные проектные выбросы 
СО2 от потребления э/э 

тыс. тонн 
CO2 28,173 25,179 23,084 21,963 22,823 24,129 30,389 23,767 28,253 227,760 
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Расчет коэффициента эмиссии СО2 для электроэнергии, произведенной на ММК  

EF own generation_PJ = PE total electricity generation / (EC gross_PJ  - EC import_PJ)         (формула в СПД D.1.1.2.-22) 

Выбросы СО2 от генерации электроэнергии на ММК 

PE total electricity generation = PE combustion gases_electricity + PE combustion coal_electricity        (формула в СПД D.1.1.2.-23) 

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

EF own generation_PJ Коэффициент эмиссии СО2 от 
электроэнергии, произведенной на 
ММК 

т СО2/МВтч EC gross_PJ Общее потребление электроэнергии 
на ММК 

ГВтч 

PE total electricity generation Выбросы от генерации 
электроэнергии на ММК 

тыс. т СО2  EC import_PJ Объем покупной электроэнергии на 
ММК из сетей ОЭС Урала 

ГВтч 

PE combustion gases_electricity Выбросы СО2 от сжигания газов для 
генерации электроэнергии на ММК 

тыс. т СО2 PE combustion coal_electricity Выбросы СО2 от сжигания 
энергетического угля для генерации 
электроэнергии на ММК 

тыс. т СО2 

 

Выбросы СО2 от сжигания газов для генерации электроэнергии на ММК 

PE combustion gases_electricity = (FC BFG_CPP_PJ * С BFG_PJ + FC NG_CPP_PJ * С NG_.PJ + FC NG_CHPP_PJ * С NG_PJ + FC BFG_SABPP_PJ * С BFG_PJ + FC COG_SABPP_PJ * С COG_PJ + 
FC NG_SABPP_PJ * С NG_PJ + FC NG_turbine section of SP _PJ * С NG_.PJ + FC NG_gas recovery unit-2 of SP _PJ * С NG_PJ)/100 * 44/1  (формула в СПД D.1.1.2.-24) 

Выбросы СО2 от сжигания угля для генерации электроэнергии на ММК 

PE combustion coal_electricity = (FC energy coal_CHPP_PJ * %С energy coal)/100 * 44/12       (формула в СПД D.1.1.2.-25) 
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Расчет коэффициента эмиссии СО2 для электроэнергии, произведенной на ММК 
 

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

PE combustion 

gases_electricity 
Выбросы СО2 от сжигания газов для 
генерации электроэнергии на ММК 

тыс. т СО2 PE combustion coal_electricity Выбросы СО2 от сжигания 
энергетического угля для генерации 
электроэнергии на ММК 

тыс. т СО2 

FC BFG_CPP_PJ потребление ДГ в ЦЭС млн. м3 FC COG_SABPP_PJ потребление КГ в ПВЭС млн. м3 

FC NG_CPP_PJ потребление ПГ в ЦЭС млн. м3 FC NG_SABPP_PJ потребление ПГ в ПВЭС млн. м3 

FC NG_CHPP_PJ потребление ПГ на ТЭЦ млн. м3 FC NG_turbine section of SP _PJ потребление ПГ в турбинном 
участке паросилового цеха 

млн. м3 

FC BFG_SABPP_PJ потребление ДГ в ПВЭС млн. м3 FC NG_gas recovery unit-2 of SP 

_PJ 
потребление ПГ в цехе улавливания 
в паросиловом цехе 

млн. м3 

С BFG_PJ Содержание углерода в ДГ 
 

кгС/м3 С NG_PJ Содержание углерода в ДГ кгС/м3 

С COG_PJ Содержание углерода в КГ 
 

кгС/м3 %С energy coal Содержание углерода в 
энергетическом угле 

масс. % 

FC energy coal_CHPP_PJ Потребление энергетического угля 
на ТЭЦ 

тыс. тонн  
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Входные потоки углерода при выработке электроэнергии, сжигание газов 

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 
1 ЦЭС - доменный газ млн. м3 167,6 161,4 196,1 222,1 272,7 260,4 255,7 257,8 259,3 2053,1 

2 Содержание углерода в ДГ кгС/м3 0,21 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22 0,21 0,21 0,21 0,16 

    тыс. тонн С 35,7 35,8 43,3 48,0 59,3 57,0 54,0 54,7 54,6 442,4 

3 ЦЭС - природный газ млн. м3 27,0 23,6 23,5 23,6 22,7 17,0 20,1 23,3 26,9 207,6 
4 Содержание углерода в ПГ кгС/м3 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,37 
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тыс. тонн С 13,3 11,7 11,6 11,7 11,2 8,4 9,9 11,5 13,3 102,6 
5 ТЭЦ - природный газ млн. м3 56,6 49,6 50,9 52,6 65,6 63,9 71,5 78,8 74,8 564,4 

6 Содержание углерода в ПГ кгС/м3 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,37 
тыс. тонн С 28,0 24,6 25,2 26,0 32,4 31,6 35,3 39,0 37,0 279,0 

7 ПВЭС - доменный газ млн. м3 58,2 44,0 53,3 72,3 77,7 77,8 76,7 75,6 64,9 601 

8 Содержание углерода в ДГ кгС/м3 0,21 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22 0,21 0,21 0,21 0,16 
тыс. тонн С 12,4 9,8 11,8 15,6 16,9 17,0 16,2 16,0 13,7 129,4 

9 ПВЭС - коксовый газ млн. м3 9,7 7,9 8,8 10,8 12,6 12,0 12,7 13,5 10,8 98,8 

10 Содержание углерода в КГ кгС/м3 0,19 0,20 0,20 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,14 
тыс. тонн С 1,9 1,5 1,8 2,1 2,4 2,3 2,4 2,6 2,1 19,0 

11 ПВЭС - природный газ млн. м3 5,6 3,9 4,3 5,7 5,5 5,1 5,4 5,4 5,2 46 

12 Содержание углерода в ПГ кгС/м3 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,37 
тыс. тонн С 2,8 1,9 2,1 2,8 2,7 2,5 2,7 2,7 2,6 22,8 

13 Турбинный участок паросилового цеха - 
природный газ млн. м3 0,389 0,439 0,540 0,283 0,224 0,241 0,248 0,163 0,292 2,8 

14 Содержание углерода в ПГ кгС/м3 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,37 
тыс. тонн С 0,19 0,22 0,27 0,14 0,11 0,12 0,12 0,08 0,14 1,4 

15 Цех улавливания в паросиловом цехе - 
природный газ 

млн. м3 0,135 0,122 0,106 0,100 0,110 0,075 0,07 0,05 0,00 0,8 

16 Содержание углерода в ПГ кгС/м3 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,37 

  тыс. тонн С 0,07 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,03 0,00 0,4 

17 Суммарный входной поток углерода 
с газами 

тыс. тонн С 94,4 85,6 96,1 106,3 125,1 118,9 120,7 126,5 123,4 997,0 

Входные потоки углерода при выработке электроэнергии, сжигание угля 

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 
1 ТЭЦ - энергетический уголь тыс. тонн 9,1 7,9 5,1 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 22,1 

2 Содержание углерода в энергетическом 
угле 

% 73,00 73,00 73,00 73,00 73,00 73,00 73,00 73,00 73,00 73,00 
тыс. тонн С 6,7 5,8 3,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 16,2 
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3 Суммарный входной поток углерода 
с углем 

тыс. тонн С 6,7 5,8 3,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 16,2 

Выбросы от выработки электроэнергии на ММК 

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 
1 Сжигание углерода при сжигании газов тыс. тонн С 94,4 85,6 96,1 106,3 125,1 118,9 120,7 126,5 123,4 997,0 
2 Выбросы СО2 от сжигания газов тыс. тонн СО2 346,1 313,8 352,4 389,9 458,7 436,0 442,5 463,9 452,3 3655,6 
3 Сжигание углерода при сжигании угля тыс. тонн С 6,7 5,8 3,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 16,2 
4 Выбросы СО2 от сжигания угля тыс. тонн СО2 24,4 21,2 13,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 59,3 

5 Выбросы от генерации 
электроэнергии на ММК 

тыс. тонн СО2 370,5 334,9 366,1 389,9 458,7 436,0 442,5 463,9 452,3 3714,8 

Факторы эмиссии для электроэнергии и технологические потери при передаче и распределении электроэнергии 
№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 Фактор эмиссии СО2 для э/э 
произведенной на ММК   тСО2/МВтч  0,799 0,816 0,836 0,954 1,074 1,095 1,056 1,037 1,027 0,964 

2 Фактор эмиссии CO2 для сетевой э/э 
(фиксирован ex-ante, 2008-2012 гг.)  тСО2/МВтч  0,541 0,541 0,541 0,541 0,541 0,541 0,541 0,541 0,541 0,541 

3 Технологические потери при передаче и 
распределении э/э в ОЭС Урала* %/100 0,0795 0,0795 0,0795 0,0795 0,0795 0,0795 0,0795 0,0795 0,0795 0,0795 

 

*http://report2011.mrsk-ural.ru/reports/mrskural/annual/2011/gb/Russian/201040.html 
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D.6 Выбросы от потребления электроэнергии в исходных условиях 

Выбросы СО2 от потребления электроэнергии в МЦ  

ВE electricity_OHFP = SEС steel_OHFP * P profiled steel_ EAFP * SC steel_profiled_steel_BM *((EF own generation_PJ * (EC gross_PJ - EC import_PJ) + EF grid * (EC import_PJ - EC grid_steel_EAF) * 
(1+TDL))/(EC gross_PJ  - EC grid_steel_EAF)            (формула в СПД D.1.1.4.-12) 

Выбросы СО2 от потребления электроэнергии в ОЦ 

ВE electricity_BM = SEС profiled steel_BM_ * P profiled steel_ EAFP * ((EF own generation_PJ * (EC gross_PJ - EC import_PJ) + EF grid * (EC import_PJ - EC grid_steel_EAF) * (1+TDL))/    (EC 
gross_PJ  - EC grid_steel_EAF)              (формула в СПД D.1.1.4.-14) 

Суммарные выбросы СО2 от потребления электроэнергии 

ВE total electricity consumption = ВE electricity_OHFP + ВE electricity_BM          (формула в СПД D.1.1.4.-16) 

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

ВE electricity_OHFP Выбросы СО2 от потребления 
электроэнергии в МЦ 

тыс. т СО2 EC gross_PJ Общее потребление 
электроэнергии на ММК 

ГВтч 

ВE electricity_BM Выбросы СО2 от потребления 
электроэнергии в ОЦ 

тыс. т СО2 EC import_PJ Объем покупной электроэнергии 
на ММК из сетей ОЭС Урала 

ГВтч 

ВE total electricity 

consumption 
Суммарные выбросы СО2 от потребления 
электроэнергии в исходных условиях 

тыс. т СО2 EC grid_steel_EAF Потребление сетевой 
электроэнергии ДСП-180 через 
подстанцию 220/35 кВ 

ГВтч 

SEС steel_OHFP Удельное потребление электроэнергии в 
МЦ на тонну стали 

МВтч/тонну EF grid Коэффициент эмиссии СО2 для 
электроэнергии, потребляемой из 
сетей ОЭС Урала (0,541 т 
СО2/МВт*ч) 

тСО2/МВт*ч 

SC 
steel_profiled_steel_BM 

Расходный коэффициент стали на тонну 
сортовой стали заготовки, выпущенной в 
ОЦ 

т СО2/МВтч EF own generation_PJ Коэффициент эмиссии СО2 от 
электроэнергии, произведенной 
на ММК 

т СО2/МВтч 



58 
 

Выбросы от потребления электроэнергии в исходных условиях 

P profiled steel_EAFP Выпуск сортовой стали заготовки в ЭСПЦ тыс. т TDL Технологические потери при 
передаче и распределении 
сетевой электроэнергии в ОЭС 
Урала 

% 

SEС profiled steel_BM Удельное потребление электроэнергии в 
ОЦ на тонну сортовой стали заготовки 

МВтч/тонну  
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Баланс электроэнергии в исходных условиях 
№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 Удельное потребление электроэнергии в 
МЦ на тонну  стали 

МВтч/тонну 0,007 0,007 

2 Удельное потребление э/э в ОЦ на тонну 
сортовой стали заготовки 

МВтч/тонну 0,041 0,041 

3 Общее потребление электроэнергии на 
ММК 

ГВтч 658,0 622,8 629,1 595,8 600,4 588,4 656,2 621,4 636,1 5608,2 

4 Общее количество покупной 
электроэнергии на ММК 

ГВтч 194,1 212,4 191,3 186,9 173,5 190,4 237,0 174,3 195,5 1755,3 

5 Количество покупной электроэнергии за 
исключением ДСП-180 

ГВтч 136,1 165,3 148,3 152,9 146,2 160,7 177,2 145,7 137,9 1370,4 

6 Суммарный отпуск электроэнергии от 
станций ММК 

ГВтч 463,9 410,3 437,9 408,9 426,9 398,0 419,2 447,2 440,6 3852,8 

 
Выбросы СО2 от потребления электроэнергии в исходных условиях 

 
 

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 
Выбросы СО2 от потребления 
электроэнергии в МЦ тыс. тонн СО2 1,041 0,960 0,869 1,019 1,134 1,246 1,275 1,180 1,203 9,927 

2 
Выбросы СО2 от потребления 
электроэнергии в ОЦ  тыс. тонн СО2 5,383 4,965 4,493 5,271 5,864 6,445 6,592 6,102 6,219 51,334 

3 
Суммарные выбросы от потребления 
электроэнергии  тыс. тонн СО2 6,424 5,925 5,362 6,290 6,998 7,691 7,867 7,282 7,422 61,261 
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D.6 Выбросы от выработки дутья для выпуска чугуна, необходимого для производства сортовой стали заготовки  

Выбросы от выработки дутья для выпуска чугуна, необходимого для производства сортовой стали заготовки в проекте 

PE air blast_for_pig_iron = P profiled steel_ EAFP * SC pig iron_ EAFP * SC air blast generation_PJ * EF air blast generation_PJ     (формула в СПД D.1.1.2.-26) 

EF air blast generation_PJ = PE air blast generation / OC air blast generation_PJ         (формула в СПД D.1.1.2.-27) 

PE air blast generation = (FC BFG_SABPP_ air blast generation _PJ * С BFG_PJ + FC COG_SABPP_ air blast generation _PJ * С COG.PJ + FC NG_SABPP_ air blast generation_PJ * С NG_.PJ)/100 * 44/12 

(формула в СПД D.1.1.2.-28) 
Удельное потребление дутья на тонну чугуна 

SC air blast generation_PJ = OC air blast generation_PJ / P pig iron_BF_PJ         (формула в СПД D.1.1.2.-29) 

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

PE air blast_for_pig_iron Выбросы от выработки дутья для выпуска 
чугуна, необходимого для производства 
сортовой стали заготовки 

тыс. т СО2 OC air blast 

generation_PJ 
Выработка дутья на ММК млн. м3 

 

P profiled steel_ EAFP Выпуск сортовой стали заготовки в ЭСПЦ тыс. т FC BFG_SABPP_ air 

blast generation _PJ 
Потребление ДГ в ПВЭС для 
выработки дутья 

млн. м3 

SC pig iron_ EAFP Расходный коэффициент чугуна на тонну 
произведенной в ЭСПЦ стали заготовки 

т/т С BFG_PJ Содержание углерода в ДГ кгС/м3 

SC air blast generation Удельное потребление дутья в ДЦ на 
тонну выплавленного чугуна 

тыс. м3/т FC COG_SABPP_ air 

blast generation _PJ 
Потребление КГ в ПВЭС для 
выработки дутья 

млн. м3 

EF air blast generation_PJ Коэффициент эмиссии СО2 от 
производства дутья 

т СО2/тыс. м3 

 
С COG.PJ Содержание углерода в КГ % 

PE air blast generation Выбросы СО2 сжигания топлива при 
выработке дутья 

тыс. т СО2 FC NG_SABPP_ air 

blast generation_PJ 
Потребление ПГ в ПВЭС для 
выработки дутья 

млн. м3 

P pig iron_BF_PJ Выпуск чугуна в ДЦ тыс. т С NG_.PJ Содержание углерода в ПГ кгС/м3 
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Выбросы от выработки дутья для выпуска чугуна, необходимого для производства стали заготовки в проекте 
 

9 месяцев 2012 г. 

Производство дутья на ММК  

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 
Суммарное производство дутья на 
ММК  млн. м3 1147,4 1961,3 2094,4 2103,5 2117,7 2233,9 2314,6 2279,8 2187,7 18440,3 

2 Удельное потребление дутья на 
тонну чугуна  

тыс. м3 
дутья/тонну 

чугуна  
1,391 2,474 2,431 2,496 2,442 2,635 2,644 2,653 2,617 2,420 

Входной поток углерода при производстве дутья 

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 
1 ПВЭС - доменный газ  млн. м3 115,2 115,7 123,2 125,9 127,1 138,9 137,3 131,8 126,7 1141,7 

2 
Содержание углерода в ДГ кгС/м3 0,21 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22 0,21 0,21 0,21 0,16 

тыс. тонн С 24,6 25,7 27,2 27,2 27,6 30,4 29,0 27,9 26,7 246,3 
3 ПВЭС - коксовый газ  млн. м3 19,3 20,7 20,4 18,8 20,6 21,4 22,7 23,5 21,1 188,5 

4 
Содержание углерода в КГ кгС/м3 0,19 0,20 0,20 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,14 

тыс. тонн С 3,7 4,1 4,1 3,6 3,9 4,1 4,3 4,5 4,0 36,3 
5 ПВЭС - природный газ  млн. м3 11,2 10,2 10,0 9,9 9,0 9,1 9,6 9,4 10,2 88,5 

6 
Содержание углерода в ПГ кгС/м3 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,37 

тыс. тонн С 5,5 5,0 4,9 4,9 4,4 4,5 4,8 4,7 5,0 43,7 

7 Суммарное содержание углерода 
во входном потоке газов  

тыс. тонн С 33,8 34,8 36,2 35,7 36,0 38,9 38,1 37,1 35,8 326,3 

Выбросы от производства дутья на ММК  

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 
Выбросы СО2 от производства 
дутья  

тыс. тонн СО2 123,9 127,4 132,9 130,9 132,0 142,8 139,5 135,9 131,2 1196,6 
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Выбросы от выработки дутья для выпуска чугуна, необходимого для производства стали заготовки в проекте 
 

Фактор эмиссии CO2 при производстве дутья  

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 Фактор эмиссии CO2 для 
производства дутья на ММК  

тCO2/тыс. м3 
дутья  0,108 0,065 0,063 0,062 0,062 0,064 0,060 0,060 0,060 0,065 

 

Выбросы СО2 от выработки дутья для выпуска чугуна, необходимого для производства стали заготовки в проекте 

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 Выбросы СО2 от производства 
дутья для выпуска чугуна в проекте 

тыс. тонн СО2 11,802 11,923 10,377 12,254 13,568 17,146 12,859 16,299 12,197 118,425 
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Выбросы от выработки дутья для выпуска чугуна, необходимого для производства стали заготовки в исходных условиях 
 

Выбросы от выработки дутья для выпуска чугуна, необходимого для производства сортовой стали заготовки в исходных условиях 

BE air blast_for_pig_iron  = SC air blast generation_PJ * SC pig iron_OHFP * P profiled steel_EAFP * SC steel_profiled_steel_BM * EF air blast generation_PJ (формула в СПД D.1.1.4.-17) 

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

BE air blast_for_pig_iron Выбросы СО2 от выработки дутья в 
исходных условиях 

тыс. т СО2 P profiled steel_EAFP Выпуск сортовой стали заготовки 
в ЭСПЦ 

тыс. т 

SC air blast generation_PJ Удельное потребление дутья в ДЦ на 
тонну выплавленного чугуна 

тыс. м3/т SCsteel_profiled_steel_BM Расходный коэффициент стали на 
тонну сортовой стали заготовки, 
выпущенной в ОЦ 

т/т 

SC pig iron_OHFP Расходный коэффициент чугуна на 
тонну стали, выплавленной в МЦ 

т/т EF air blast generation_PJ Коэффициент эмиссии СО2 от 
выработки дутья 

т СО2/тыс. м3 

 

9 месяцев 2012 г. 
Выбросы СО2 от выработки дутья для выпуска чугуна, необходимого для производства стали заготовки в исходных условиях 

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 Выбросы СО2 от пр-ва дутья для 
выпуска чугуна в исх. условиях 

тыс. тонн 
СО2 24,969 24,688 20,651 22,152 21,680 26,570 26,456 24,315 24,554 216,035 
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Расчет Единиц Сокращения Выбросов от проектной деятельности 
 

D.7 Расчет Единиц Сокращения Выбросов от проектной деятельности 

Суммарные выбросы от производства сортовой стали заготовки 

PE = PE metallurgical coke_profiled_steel + PE pig iron_ profiled_steel + PE profiled steel_ EAFP + PE electricity_profiled_steel_EAFP + PE air blast_for_pig_iron (формула в СПД D.1.1.2.-30) 

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

PE Суммарные проектные выбросы 
от производства сортовой стали 
заготовки 

тыс. тонн СО2экв PE profiled steel_ EAFP Выбросы в ЭСПЦ от 
производства сортовой стали 
заготовки 

тыс. тонн 
СО2экв 

PE metallurgical 

coke_profiled_steel 
Выбросы при производстве 
металлургического кокса по 
проекту 

тыс. тонн СО2экв PE 
electricity_profiled_steel_EAFP 

Выбросы от потребления 
электроэнергии при производстве 
сортовой стали заготовки в ЭСПЦ 

тыс. тонн 
СО2экв 

PE pig iron_ profiled_steel Выбросы при производстве 
чугуна по проекту 

тыс. тонн СО2экв PE air blast_for_pig_iron Выбросы от выработки дутья для 
выпуска чугуна, необходимого 
для производства сортовой стали 
заготовки 

тыс. тонн 
СО2экв 

 

Суммарные выбросы СО2 в исходных условиях 

BE = ВE metallurgical coke_profiled_steel + BE pig iron_profiled_steel + BE steel_OHFP + BE profiled steel_BM + ВE total electricity consumption + BE air blast_for_pig_iron                              

   (формула в СПД D.1.1.4.-18) 

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

BE Суммарные выбросы в исходных 
условиях 

тыс. тонн СО2экв BE steel_OHFP Выбросы от выплавки стали в МЦ тыс. тонн 
СО2экв 

ВE metallurgical 

coke_profiled_steel 
Выбросы от потребления 
металлургического кокса в ДЦ 
для производства сортовой стали 
заготовки в исходных условиях 

тыс. тонн СО2экв BE profiled steel_BM Выбросы от производства 
сортовой стали заготовки в ОЦ 

тыс. тонн 
СО2экв 
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Расчет Единиц Сокращения Выбросов от проектной деятельности 
 

BE pig iron_profiled_steel Выбросы от потребления чугуна 
в МЦ 

тонн СО2экв ВE total electricity consumption Суммарные выбросы от 
потребления электроэнергии в 
исходных условиях 

тонн СО2экв 

 BE air blast_for_pig_iron Выбросы СО2 от выработки дутья 
в исходных условиях 

тонн СО2экв 

 

Утилизация колошниковой пыли на цементном заводе за пределами ММК 

LEy = М dust utilization_PJ * % С dust_BF_PJ * 44/12           (формула в СПД D.1.3.2.-1) 

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

LEy Выбросы от утилизации 
колошниковой пыли за 
пределами ММК 

тыс. тонн СО2экв % С dust_BF_PJ Содержание углерода в 
колошниковой пыли 

масс. % 

М dust utilization_PJ Поставка колошниковой пыли на 
цементный завод за пределами 
ММК 

тыс. тонн  

 

Сокращение выбросов парниковых газов от проектной деятельности 

ERy = BEy - PEy - LEy              (формула в СПД D.1.4.-1) 

Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. Обозначение 
показателя 

Наименование 
показателя 

Ед. изм. 

ERy Сокращение выбросов за период у тонн СО2экв PEy Выбросы по проекту за период у тыс. тонн СО2экв 
BEy Выбросы в исходных условиях за 

период у 
тыс. тонн СО2экв LEy  Выбросы от утилизации 

колошниковой пыли за пределами 
ММК 

тыс. тонн СО2экв 
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Расчет Единиц Сокращения Выбросов от проектной деятельности 
 

 
9 месяцев 2012 г. 

  Утечки - утилизация колошниковой пыли за пределами ММК                   
№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. Итого 

1 

Колошниковая пыль 
(отправленная за пределы ММК) тыс. тонн 2,2 1,8 1,8 1,0 1,5 2,4 2,4 2,6 2,6 18,3 

Содержание углерода в 
колошниковой пыли 

% 21,0 18,1 16,9 18,4 20,9 19,5 19,1 20,8 18,8 19,3 
тыс. тонн С 0,46 0,32 0,30 0,18 0,31 0,47 0,46 0,54 0,49 3,5 

2 
Выбросы СО2 от утилизации 
колошниковой пыли тыс. тонн СО2 1,692 1,185 1,098 0,675 1,134 1,725 1,684 1,982 1,795 12,970 

 

Образование ЕСВ в 2012 г. в соответствии с результатами мониторинга 

№ Наименование Единицы Янв. Фев. Март Апр. Май Июнь Июль Авг. Сент. 
Итог по 
году 

1 
Суммарные проектные выбросы 
СО2 от производства сортовой 
стали заготовки 

тыс. тонн 
СО2экв 150,425 137,869 126,059 140,278 156,461 173,031 151,844 176,001 144,250 1356,218 

2 Суммарные выбросы СО2 в 
исходных условиях 

тыс. тонн 
СО2экв 290,968 260,491 228,311 245,577 247,091 269,424 288,305 263,950 268,841 2362,958 

3 Выбросы СО2 от утечек тыс. тонн 
СО2экв 1,692 1,185 1,098 0,675 1,134 1,725 1,684 1,982 1,795 12,970 

4 Единицы Сокращения Выбросов тонн 
СО2экв 138 851 121 437 101 154 104 624 89 496 94 668 134 777 85 967 122 796 993 770 
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Приложение 1. Цветовая схема обозначений в расчетных таблицах 

Приложение 1 

Цветовая схема обозначений в расчетных таблицах 

  углеродсодержащий поток 
  данные, вносимые в расчетную модель из отчетности ОАО «ММК» 
  масса углерода 

0,19 содержание углерода в веществе 
  удельный показатель выбросов СО2 

выбросы СО2, связанные с производством сортовой стали заготовки 
  значение, фиксированное ex-ante 
  значение требует отдельного пояснения в тексте отчета (раздел С) 
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Приложение 2. Список сокращений 

Приложение 2 

Список сокращений 

CО Совместное Осуществление 
ММК Магнитогорский металлургический комбинат 
ЭСПЦ Электросталеплавильный цех 
ДСП Дуговая сталеплавильная печь 
МНЛЗ Машина непрерывного литья заготовок 
АПК Агрегат «печь-ковш» 
ДСА Двухванный сталеплавильный агрегат 
МЦ Мартеновский цех 
ОЦ Обжимной цех 
КХП Коксохимическое производство 
ДЦ Доменный цех 
ТЭЦ Теплоэлектроцентраль 
ПВЭС Паровоздуходувная электростанция 
ЦЭС Центральная электростанция 
ЦЭСТ Центр энергосберегающих технологий 
ЦЛК Центральная лаборатория комбината 
КХЛ 
УГЭ 

Коксохимическая лаборатория 
Управление главного энергетика 

ГОП и ИДП Горно-обогатительное и известняково-доломитовое производство 
ОЭС Объединенная энергосистема 
ДГ Доменный газ 
КГ Коксовый газ 
ПГ Природный газ 
МГЭИК 
КНСО 

Межправительственная группа экспертов по изменению климата 
Комитет по надзору за совместным осуществлением 
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Приложение 3. Состояние узлов учета, используемых в мониторинге, по состоянию на сентябрь 2012 г. 

Приложение 3 

Состояние узлов учета, используемых в мониторинге, по состоянию на сентябрь 2012 г.  

Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Доменный цех 
Выход доменного газа – 
д.п. №1 

Диафрагма ДБС 
d = 1024,3  мм 

ДП1ДГв 16.05.2012 2 г.  

Датчик расхода EJA110A
ΔP–16кПа 

91G419770 09.11.2011 3 г. Предыдущая поверка 
07.07.2010 

Датчик давления 
EJA110A 
Р–40кПа 

91M241902 06.06.2012 3 г. Ранее был установлен 
Датчик давления Сапфир-22ДИ №21753 
дата поверки 21.07.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ Метран-203 
Т(-50÷150ºC) 

582474 18.07.2012 3 г. Ранее был установлен 
Датчик температуры ТСМ-0987 №138, 
Т (-50÷100ºC) 
дата поверки 27.05.2009 (МПИ 3 г.) 

Корректор 
СПГ762 

0611 15.03.2010 4 г.  

Выход доменного газа – 
д.п. №2 

Диафрагма ДБС 
d = 1024,6мм 

ДП2ДГв 10.04.2012 2 г.  

Датчик расхода EJA110А
ΔP–16кПа 

91J511358 18.07.2012 3 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Метран-150CD 
№892201, ΔP – 16кПа 
дата поверки 05.05.2010 (МПИ 2 г.) 
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Приложение 3. Состояние узлов учета, используемых в мониторинге, по состоянию на сентябрь 2012 г. 

Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик давления 
EJA110A 
Р-40кПа 

91F644047 08.07.2010 3 г.  

Датчик температуры 
Метран-203-02 
Т(-50÷150ºС) 

638802 18.07.2012 3 г. Предыдущая поверка 
16.10.2009 

Корректор 
СПГ 762  

0611 15.03.2010 4 г.  

Выход доменного газа – 
д.п. №4 

Диафрагма ДБС 
d = 1117,5 мм 

ДП4ДГв 29.05.2012 2 г.  

Датчик расхода EJA110A
ΔP–6,3кПа 

91К216768 08.07.2010 3 г.  

Датчик давления Метран-
22ДИ 
P-25кПа 

8688 18.07.2012 2 г. Предыдущая поверка 
28.11.2009 

Датчик температуры 
ТСМ-203 
Т(-50÷150ºС) 

575168 18.07.2012 3 г. Ранее был установлен датчик 
температуры ТСМ-0193-01 
Т(-50÷180ºС), №0048 
дата поверки 29.06.2010 (МПИ 3 г.) 

Корректор 
СПГ 762 

0611 15.03.2010 4 г.  

Выход доменного газа – 
д.п. №6 

Диафрагма ДБС 
d = 1497,7 мм 

ДП6ДГв 11.05.2012 2 г.  
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Приложение 3. Состояние узлов учета, используемых в мониторинге, по состоянию на сентябрь 2012 г. 

Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик расхода EJA-
110A 
ΔP–4кПа 

91К434368 19.09.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик расхода EJA110A №91Н441814 
дата поверки 14.10.2009 (МПИ 2 г.) 

Датчик давления 
EJA530A 
Р-25кПа 

91L427254 11.10.2011 2 г. Ранее был установлен 
датчик давления Сапфир-22 №33810 
дата поверки 14.10.2009 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-203, 
Т(-50÷150ºС) 

638797 18.07.2012 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТСМ-9201 №233, 
Т(-50÷150ºС) 
дата поверки 17.03.2009 (МПИ 3 г.) 

Корректор 
СПГ762 

0833 08.09.2010 4 г. Ранее был установлен 
корректор СПГ762 №0858 
дата поверки 29.08.2008 (МПИ 4 г.) 

Выход доменного газа – 
д.п. №7 

Диафрагма ДБС 
d = 1038,3 мм 

ДП7ДГв 26.04.2012 2 г.  

Датчик расхода EJA110A
ΔP–16кПа 

91G419769 20.09.2011  3 г. Ранее был установлен 
датчик расхода EJA110A №91G419770 
дата поверки 02.11.2009 (МПИ 3 г.) 

Датчик давления 
EJA530A 
Р-25кПа 

91L427253 11.10.2011 2 г. Ранее был установлен 
датчик давления Сапфир- 22ДД №212640 
дата поверки 14.10.2009 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-0193-01 
Т(-50÷180ºС) 

0048 18.07.2012 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры Метран-203-02 
№575166, Т(-50÷150ºС) 
дата поверки 17.06.2009 (МПИ 3 г.) 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Корректор 
СПГ762 

0840 29.06.2010 4 г. Ранее был установлен 
корректор СПГ 762 №0823 
дата поверки 29.08.2008 (МПИ 4 г.) 

Выход доменного газа – 
д.п. №8 

Диафрагма ДБС 
d = 1145,9 мм 

ДП8ДГв 13.07.2012  2 г.  

Датчик расхода 
EJA110A  
ΔP–16кПа 

91F746781 18.07.2012 3 г. Ранее был установлен 
датчик расхода EJA-110A №27D715429 
дата поверки 07.07.2010 (МПИ 3 г.) 

Датчик давления 
Сапфир-22МДИ 
Р-25кПа 

1112 18.07.2012 2 г. Ранее был установлен 
датчик давления EJA-110A №91H441816 
дата поверки 29.10.2009 (МПИ 3 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-203-02 
Т(-50÷150ºС) 

582472 18.07.2012 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры Метран-203-02 
№575168, Т(-50÷150ºС) 
дата поверки 17.06.2009 (МПИ 3 г.) 

Корректор 
СПГ762 

1557 14.10.2010 4 г. Ранее был установлен 
корректор СПГ 762 №0771, дата 
поверки 29.08.2008 (МПИ 4г.) 

Выход доменного газа – 
д.п. №9 

Диафрагма ДБС 
d = 1145,96 мм 

ДП9ДГв 11.05.2012  2 г.  

Датчик расхода EJA110A 
ΔP–16кПа 

91L427205 10.10.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик расхода EJA110A №91G419773 
дата поверки 14.10.2009 (МПИ 2 г.) 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик давления Метран-
100ДИ 
Р-25кПа 

387362 08.02.2012 3 г. Ранее был установлен 
датчик давления Сапфир-22ДД №59337, 
Р-25кП 
дата поверки 28.05.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-0193-02 
Т(-50÷150ºС) 

6 18.07.2012 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры Метран-203-02 
№582471, Т(-50÷150ºС) 
дата поверки 17.06.2009 (МПИ 3 г.) 

Корректор 
СПГ762 

0855 14.10.2010  4 г. Ранее был установлен 
корректор СПГ 762 №0755, дата 
поверки 29.08.2008 (МПИ 4г.) 

Выход доменного газа – 
д.п. №10 

Диафрагма ДБС 
d = 1145,9 мм 

ДП10ДГв 29.03.2012 2 г.  

Датчик расхода EJA110A
ΔP–16кПа 

91L427204 11.10.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик расхода EJA110A №91G419776 
дата поверки 25.11.2009 ( МПИ 2 г.) 

Датчик давления 
Сапфир-22ДД 
Р-25кПа 

59337 18.07.2012 2 г. датчик давления Сапфир-22ДД №1234, 
Р-25кПа 
дата поверки 28.05.2010 (2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-Метран-203 
Т(-50÷150ºС) 

575169 18.07.2012 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТСМ-1088 №232, 
Т(-50÷180ºС) 
дата поверки 17.03.2009 (МПИ 3 г.) 

Корректор 
СПГ762 

0855 14.10.2010 4 г.  
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Расход природного газа 
в ДЦ – коммерческий 
узел ОАО «ММК» 
«Нитка Домна» 

Расходомер 
V-bar-600 
Q=5000 ÷ 25000 м³/ч 

1568127-
В001/85445 

04.03.2011 4 г.  

Датчик давления 
EJA530A 
Р–1МПа 

91F644054 17.02.2011 2 г. Ранее был установлен 
датчик давления EJA530A №91Н619981 
дата поверки 24.04.2009 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ – 0193-02 
Т(-50÷180ºС) 

15 15.08.2012 1 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТСМ-0193 №12, 
Т(-50÷180ºС) 
дата поверки 27.04.2011 (МПИ 1 г.) 

Корректор 
СПГ762 

0857 06.04.2012 4 г.  

Расход доменного газа в 
ДЦ – на 
воздухонагреватели д.п. 
№1 

Диафрагма ДБС 
d = 1131,8 мм 

ДП1ДГ 21.06.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР–2,5кПа 

424413 16.12.2011 2 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Метран-100ДД №37187 
дата поверки 14.01.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик давления 
Метран-150TG 
Р–25кПа 

861470 05.09.2011 2 г. Ранее был установлен 
датчик давления Сапфир-22ДИ  №35957 
дата поверки 20.09.2009 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-1293 
Т(-50÷150ºС) 

6 07.07.2011 3 г. Предыдущая поверка 
15.09.2009 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Корректор 
СПГ762 

0748 17.03.2010 4 г.  

Расход доменного газа в 
ДЦ – на 
воздухонагреватели д.п. 
№2 

Диафрагма ДБС 
d = 1213,7 мм 

ДП2ДГ 10.04.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-150СD 
ΔР–1,6кПа 

888950 05.02.2010 4 г.  

Датчик давления 
Метран-150TG 
№Р–16кПа 

880012 09.03.2010 4 г.  

Датчик температуры 
ТСМ-1293 
Т(-50÷150ºС) 

2 09.03.2010 3 г.  

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

12092850 13.12.2009 4 г.  

Расход доменного газа в 
ДЦ – на 
воздухонагреватели д.п. 
№4 

Диафрагма ДБС 
d = 1214,9 мм 

ДП4ДГ 29.05.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР–2,5кПа 

173229 15.06.2010 3 г.  

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р–16кПа 

170544 26.03.2012 2 г. Ранее был установлен 
датчик давления Метран-22ДИ №41859, 
P – 16 кПа 
дата поверки 15.06.2010 (МПИ 2 г.) 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик температуры 
ТСМ-1293 
Т(-50÷150ºС) 

2 24.02.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТХК-0193 №24 
Т(-40÷600ºС) 
дата поверки 15.06.2010 (МПИ 2 г.) 

Контроллер ЭКОМ-3000 11061543 08.11.2010 4 г.  

Расход доменного газа в 
ДЦ – на 
воздухонагреватели д.п. 
№6 

Диафрагма ДБС 
d = 1240 мм 

ДП6ДГ 15.05.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-150CD 
ΔР–1,6кПа 

№892232 30.08.2012 4 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Метран -22 ДД 
№355251, ΔР–1,6кПа 
дата поверки 03.09.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик давления Метран-
150TG 
Р–16кПа 

893220 29.08.2012  2 г. Ранее был установлен 
датчик давления Сапфир-22 ДД 
№23911, Р–16 кПа 
дата поверки 09.07.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТCМ-0193 
Т (-50÷150ºС) 

1 19.04.2010 3 г.  

Контроллер ЭКОМ-3000 02071584 16.12.2011 4 г. Предыдущая поверка 
16.02.2007 

Расход доменного газа в 
ДЦ – на 
воздухонагреватели д.п. 
№7 

Диафрагма ДБС 
d = 1207,5 мм 

ДП7ДГ 26.04.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР–1кПа 

46340 17.08.2009 2 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Метран-150СD 
№1009866 ΔР–1кПа 
дата поверки 29.07.2011 (МПИ 2 г.) 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик давления Метран-
22ДИ 
Р–16кПа 

39620 14.03.2012 2 г. Ранее был установлен 
датчик давления Метран-22ДИ №35277, 
Р–16кПа 
дата поверки 07.06.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-1293 
Т(-50÷150ºС) 

5 06.12.2010 3 г.  

Корректор 
СПГ762 

1023 08.04.2010 4 г.  

Расход доменного газа в 
ДЦ – на 
воздухонагреватели д.п. 
№8 

Диафрагма ДБС 
d = 1193,3мм 

ДП8ДГ 13.07.2012 2 г.  

Датчик расхода Метран-
100ДД 
ΔР–1кПа 

46340 16.08.2011 2 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Метран-100ДД №6141 
ΔР–1кПа 
дата поверки 31.08.2009 (2 г.) 

Датчик давления Метран-
150TG 
Р–16кПа 

893223 26.04.2012 4 г. Ранее был установлен 
датчик давления Метран-100ДИ №20952 
Р–16 кПа 
дата поверки 20.05.2010 (2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-1293 
Т(-50÷150ºС) 

4 24.02.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТХК-0193 №125 
Т (-40÷600ºС) 
дата поверки 05.03.2009 (2 г.) 

Корректор 
СПГ762 

0849 20.04.2010 4 г.  

Расход доменного газа в 
ДЦ – на 

Диафрагма ДБС 
d = 1104,6 мм 

ДП9ДГ 11.05.2012 2 г.  
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

воздухонагреватели д.п. 
№9 

Датчик расхода Метран-
100ДД 
ΔР-4кПа 

410665 03.09.2012 3 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Метран-100ДД №419703 
ΔР-4кПа 
дата поверки 14.01.2010 (МПИ 3 г.) 

Датчик давления Метран-
150TG 
Р–16кПа 

458095 13.05.2011 3 г. Предыдущая поверка 
18.12.2008 

Датчик температуры 
ТСМ-0193 
Т(-50÷180ºС) 

1 27.09.2010  3 г.  

Контроллер ЭКОМ-3000 11071864 25.11.2011 4 г. Предыдущая поверка 
05.12.2007 

Расход доменного газа в 
ДЦ – на 
воздухонагреватели д.п. 
№10 

Диафрагма ДБС 
d = 1098,7 мм 

8050008 31.03.2012 2 г.  

Датчик расхода Метран-
100ДД 
ΔР-4кПа 

277009 21.11.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Метран – 100ДД 
№409908 ΔР-4кПа 
дата поверки 14.10.2009 (МПИ 3 г.) 

Датчик давления 
Метран-150TG 
Р–16кПа 

865603 09.11.2009 3 г.  

Датчик температуры 
ТСМ-1293 
Т(-50÷150ºС) 

5 11.07.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТСМ-1293 №2 
дата поверки 26.08.2010 (МПИ 3 г.) 

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

02082056 28.02.2012 4 г. Предыдущая поверка 
05.02.2008 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Расход коксового газа в 
ДЦ – на 
воздухонагреватели д.п. 
№1 

Диафрагма ДБС ДП1КГ   Узел учета опломбирован (средств 
измерений нет) 

Расход коксового газа в 
ДЦ – на 
воздухонагреватели д.п. 
№2 

Диафрагма ДБС 
d = 289,42 мм 

ДП2КГ 10.04.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-150СД 
ΔР–1,6кПа 

888951 05.02.2010 4 г.  

Датчик давления 
Метран-150TG 
Р–16кПа 

865604 09.03.2010 4 г.  

Датчик температуры 
ТСМ-1293 №1 
Т(-50÷150ºС) 

1 09.03.2010 3 г.  

Контроллер ЭКОМ-3000 12092850 13.12.2009 4 г.  

Расход коксового газа в 
ДЦ – на 
воздухонагреватели д.п. 
№4 

Диафрагма ДБС 
d = 363,24 мм 

ДП4КГ 29.05.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР–1,6кПа 

170244 15.06.2010 3 г.  

Датчик давления 
Метран-22ДИ 
Р–16кПа 

41859 25.05 2012 2 г. Ранее был установлен 
датчик давления Метран-100ДИ 
№170543, P -16 кПа, 
дата поверки 15.06.2010 (МПИ 2 г.) 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик температуры 
ТСМ-1293 
Т(-50÷150ºС) 

6 24.02.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТХК-0193 №128 
Т (-40÷600ºС) 
дата поверки 15.06.2010 (МПИ 2 г.) 

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

11061543 08.11.2010 4 г.  

Расход коксового газа в 
ДЦ – на 
воздухонагреватели д.п. 
№6 

Диафрагма ДБС 
d = 367,61 мм 

ДП6КГ 15.05.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-150CD 
ΔР-0,63кПа 

1109296 24.05.2012 2 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Метран-100ДД №175498 
ΔР-0,63кПа 
дата поверки 28.06.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик давления 
Метран-150CD 
Р-16кПа 

1109276 13.06.2012 2 г. Ранее был установлен 
датчик давления Сапфир-22ДИ № 21367 
Р-16кПа 
дата поверки 27.09.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-1293 
Т(-50÷150ºС) 

2 07.07.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТСМ-20302 
№106531 
дата поверки 31.03.2010 (МПИ 3 г.) 

Контроллер 
ЭКОМ-3000  

02071584 16.02.2011 4 г. Предыдущая поверка 
16.02.2007 

Расход коксового газа в 
ДЦ – на 
воздухонагреватели д.п. 
№7 

Диафрагма ДБС 
d = 358,65 мм 

ДП7КГ 26.04.2012 2 г.  

Датчик расхода Метран-
100ДД 
ΔР-0,63кПа 

437035 22.12.2011 2 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Сапфир-22ДД №53210 
ΔР-0,63кПа 
дата поверки 01.03.2010 (МПИ 2 г.) 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик давления Метран-
22ДИ 
Р–16кПа 

35277 26.06.2012 2 .г Ранее был установлен 
датчик давления Сапфир-22ДИ № 23546 
Р-16кПа 
дата поверки 08.07.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-1293 
Т(-50÷150ºС) 

6 06.12.2010  3 г.  

Корректор 
СПГ762 

0864 20.04.2010 4 г.  

Расход коксового газа в 
ДЦ – на 
воздухонагреватели д.п. 
№8 

Диафрагма ДБС 
d = 367,610 мм 

ДП8КГ 28.06.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-150CD 
ΔР–0,63кПа 

1089812 29.02.2012 2 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Метран-150CD 
№908425 ΔР–0,63кПа 
дата поверки 08.12.2009 (МПИ 2 г.) 

Датчик давления 
Метран-100ДД 
Р–16кПа 

448716 06.05.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик давления Метран-150TG 
№899223 Р–16кПа 
дата поверки 23.04.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-0193 
Т(-50÷150ºС) 

45 10.04.2012 3 г. Предыдущая поверка 
05.03.2009 

Корректор 
СПГ762 

0869 20.04.2010 4 г.  
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Расход коксового газа в 
ДЦ – на 
воздухонагреватели д.п. 
№9 

Диафрагма ДБС 
d = 231,3 мм 

КГДП9 24.05.2012 2 г.  

Датчик расхода 
ROSEMOUNT 
ΔР-4кПа 

0000702170 28.07.2011 3 г. Предыдущая поверка 
24.11.2008 

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р–16кПа 

397118 03.09.2012 3 г. Предыдущая поверка 
13.10.2009 

Датчик температуры 
ТСМ-1293 
Т(-50÷150ºС) 

2 25.10.2010 3 г.  

Контроллер ЭКОМ-3000 11071864 25.11.2011 4 г. Предыдущая поверка 
15.12.2007 

Расход коксового газа в 
ДЦ – на 
воздухонагреватели д.п. 
№10 

Диафрагма ДБС 
d = 324,3 мм 

810168 31.03.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-150CD 
ΔР–1кПа 

958356 16.12.2010 3 г.  

Датчик давления 
Метран-150TG 
Р–16кПа 

458094 24.05.2010 3 г.  

Датчик температуры 
ТСМ-1293 
Т(-50÷200ºС) 

4 11.07.2011 3 г. Предыдущая поверка 
15.07.2008 

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

02082056 28.02.2012 4 г.  
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Расход природного газа 
в ДЦ – узел учета 
«Разливка» 

Диафрагма ДКС 
d=68,6 мм 

5110 10.04.2012  2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР–16кПа 

378728 21.02.2011 3 г. Предыдущая поверка 
27.11.2008 

Датчик давления 
Метран-150TG 
Р-0,25 МПа 

880029 21.02.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик давления Метран-100ДИ 
№167990 Р-0,25 МПа 
дата поверки 28.11.2008 (МПИ 3 г.) 

Датчик температуры 
ТХК-0193 
Т (-40÷600ºС) 

5 02.03.2011 2 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТХК-1393 №28 Т(-
50÷200ºС) 
дата поверки 31.03.2009 (МПИ 2 г.) 

Корректор 
СПГ762 

0845 15.03.2010 4 г.  

Расход природного газа 
в ДЦ – на технологию 
д.п. №1 

Диафрагма ДБС 
d = 150,02 мм 

ДП1ПГ 09.08.2011 2 г. Ранее была установлена 
диафрагма ДБС №ДП1ПГ  d = 150,01 мм 
дата поверки 14.10.2009 (МПИ 2 г.) 

Датчик расхода 
Сапфир-22ДД 
ΔР-16кПа 

17602 24.01.2012 2 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Метран-22ДД №12994 
ΔР- 16 кПа 
дата поверки 14.01.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р–1МПа 

487136 12.07.2012 2 г. Ранее был установлен 
датчик давления Метран-150TG 
№894542 Р 1 МПа 
дата поверки 04.05.2010 (МПИ 2 г.) 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик температуры 
ТСМ-0196 
Т (-50÷180ºС) 

156 13.10.2010 3 г.  

Корректор 
СПГ762 

1563 23.03.2010 4 г.   

Расход природного газа 
в ДЦ – на технологию 
д.п. №2 

Диафрагма ДБС 
d = 152,53мм 

272 10.04.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-150СD 
ΔР-16кПа 

892189 09.03.2010 4 г.  

Датчик давления 
Метран-150ТG 
Р–1МПа 

880205 03.02.2010 4  г.  

Датчик температуры 
ТСМ-0196 
Т (-50÷180ºС) 

161 13.10.2010 3 г.  

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

12092850 13.12.2009 4 г.  

Расход природного газа 
в ДЦ – на технологию 
д.п. №4 

Диафрагма ДБС 
d = 152,4 мм 

Д-14/22 17.05.2011 2 г. Ранее была установлена 
диафрагма ДБС № 971, d = 154,8мм 
дата поверки 21.05.2009 (МПИ 2 г.) 

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР-16кПа 

277018 26.03.2012 2 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Метран-100ДД №169868 
ΔР- 16 кПа 
дата поверки 15.06.2010 (МПИ 2 г.) 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р–1МПа 

346656 08.07.2011  2 г. Ранее был установлен 
датчик давления Метран-100ДИ 
№346656 Р–1МПа 
дата поверки 07.08.2009 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-0196 
Т(-50÷180ºС) 

160 13.10.2010 3 г.  

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

11061543 02.11.2010 4 г.  

Расход природного газа 
в ДЦ – на технологию 
д.п. №6 

Диафрагма ДБС 
d = 152,03 мм 

ДП6ПГ 28.06.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-22ДД 
ΔР–16кПа 

№16319 07.06.2012  2 г.  

Датчик давления 
Метран-150TG3 
Р–1МПа 

1018614 10.06.2011 2 г. Ранее был установлен 
датчик давления Сапфир-22ДИ №15098 
Р–1МПа 
дата поверки 27.09.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-0193-01 
Т(-50÷180ºС) 

4 25.07.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТСМ-0193 №15 
Т(-50÷150ºС) 
дата поверки 19.04.2010 (МПИ 3 г.) 

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

02071584 16.02.2011 4 г.  

Расход природного газа 
в ДЦ – на технологию 
д.п. №7 

Диафрагма ДБС 
d = 150,62 мм 

ДП7ПГ 26.04.2012 2 г.  
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР–16кПа 

346745 07.06.2012 2 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Метран-100ДД №306846 
дата поверки 12.08.2009 (МПИ 2 г.) 

Датчик давления 
Метран-22ДИ 
Р–1МПа 

38519 10.06.2011 2 г. Ранее был установлен 
датчик давления Метран-100ДИ 
№318833 
дата поверки 20.01.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-0196 
Т(-50÷180ºС) 

158 13.10.2010 3 г.  

Корректор 
СПГ762 

0819 20.04.2010 4 г.  

Расход природного газа 
в ДЦ – на технологию 
д.п. №8 

Диафрагма ДБС 
d = 176,3мм 

ДП8ПГ 28.03.2011 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР-16кПа 

367493 09.07.2012 2 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Метран-100ДД № 
346745 ΔР-16кПа 
дата поверки 04.04.2011 (МПИ 2 г.) 

Датчик давления 
Метран-150TG 
Р–1МПа 

903132 24.05.2012 2 г. Ранее был установлен 
датчик давления Метран-100ДИ 
№452488 
дата поверки 26.05.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-0196 
Т(-50÷180ºС) 

159 13.10.2010 3 г.  
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Корректор 
СПГ762 

0801 20.04.2010 4 г.  

Расход природного газа 
в ДЦ – на технологию 
д.п. №9 

Диафрагма ДБС 
d = 171,10мм 

ДП9ПГ 19.06.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Rosemount 
ΔР-25кПа 

0000702175 15.11.2010 3 г.  

Датчик давления 
Метран-150ТG 
Р–1 МПа 

456663 04.05.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик давления Метран-150ТG 
№841882 
дата поверки 18.05.2009 (МПИ 3 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-0193 
Т(-50÷150ºС) 

17 27.09.2010 3 г.  

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

11071864 25.11.2011 4 г. Предыдущая поверка 
05.12.2007 

Расход природного газа 
в ДЦ – на технологию 
д.п. №10 

Диафрагма ДБС 
d = 170,85 мм 

810172 07.04.2011 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР–16кПа 

448715 11.07.2011  3 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Метран-100ДД №448715 
дата поверки 24.11.2008 (МПИ 3 г.) 

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р–1МПа 

440147 19.04.2010 3 г.  
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик температуры 
ТСМ-0193 
Т(-50÷150ºС) 

9 11.07.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТСМ-0193 № 7 
дата поверки 25.10.2010 (МПИ 3 г.) 

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

02082056 28.02.2012 4 г.  

Потребление чистого 
азота в ДЦ, д.п.№1 

Диафрагма ДКС 
d = 30,65 мм 

ДП1А 08.08.2011 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-150CD 
ΔР-100 кПа 

904365 28.05.2010 4 г.  

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р-1,6МПа 

487140 06.09.2010  3 г.  

Датчик температуры 
ТСМУ-3212 
Т(-50÷50ºС) 

2 03.09.2012 3 г. Предыдущая поверка 
09.10.2009 

Корректор газа 
СПГ762  

0611 15.03.2010 4 г.  

Потребление чистого 
азота в ДЦ, д.п.№2 

Датчик расхода 
Prowirl 72 
Q=5,8÷200м³/ч 

АВ043002000 22.03.2010 4 г.  

Датчик давления 
Метран-150TG 
Р-1,6МПа 

888792 06.10.2010 4 г.  
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик температуры 
ТСМУ-3212 
Т(-50÷50ºС) 

3 09.03.2010 3 г.  

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

12092850 13.12.2009 4 г.  

Потребление чистого 
азота в ДЦ, д.п.№4 

Датчик расхода 
PHD-90S 
Q=26,015÷300м³/ч 

1713529-V002 22.08.2011 4 г. Ранее был установлен 
датчик расхода PHD-90S №1713529-
V001 Q=5,8÷200м³/ч 
дата поверки 16.11.2010 (МПИ 4г.) 

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р-1,6МПа 

269817 23.06.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик давления Метран-100ДИ 
№269817 
дата поверки 10.09.2008 (МПИ 3 г.) 

Датчик температуры 
ТСМУ-3212 
Т(-50÷50ºС) 

3 22.04.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТСМУ-3212 №10 
дата поверки 11.08.2008 (МПИ 3 г.) 

Контроллер ЭКОМ-3000 11061543 08.11.2010 4 г.  

Потребление чистого 
азота в ДЦ, д.п.№6 

Датчик расхода 
PHD-90S 
Q=26,015÷300м³/ч 

1633175-V005 23.11.2011 4 г. Ранее был установлен 
датчик расхода PHD-90S №604446 
Q=5,8÷200м³/ч 
дата поверки 21.10.2009 (МПИ 4 г.) 

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р-1,6МПа 

313635 29.09.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик давления Метран-100ДИ 
№313633 
дата поверки 27.11.2008 (МПИ 3 г.) 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик температуры 
ТСМУ-3212 
Т(-50÷50ºС) 

6 15.08.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТСМУ-3212 №1 
дата поверки 27.01.2010 (МПИ 3 г.) 

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

02071584 16.02.2011 4 г. Предыдущая поверка 
16.02.2007 

Потребление чистого 
азота в ДЦ, д.п.№9 

Датчик расхода 
PHD-90S 
Q = 26,015÷300м³/ч 

1713529-V001 11.10.2011 4 г. Ранее был установлен датчик расхода 
PHD-90S №1633175-V005 
Q = 5,8÷200м³/ч дата поверки 21.09.2009 
(МПИ 4 г.) 

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р-1,6МПа 

444124 28.07.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик давления Метран-100ДИ 
№390602 Р-1,6МПа 
дата поверки 25.08.2009 (МПИ 3 г.) 

Датчик температуры 
ТСМУ-3212 
Т(-50÷50ºС) 

4 03.09.2012 3 г. Предыдущая поверка 
09.10.2009 

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

11071864 25.11.2011 4 г. Предыдущая поверка 
05.12.2007 

Потребление чистого 
азота в ДЦ, д.п.№10 

Датчик расхода 
PHD-90S 
Q=26,015÷300м³/ч 

1604446-V039 26.01.2012 4 г.  

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р-1,6МПа 

420723 03.09.2012 3 г. Предыдущая поверка 
28.10.2009 
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Приложение 3. Состояние узлов учета, используемых в мониторинге, по состоянию на сентябрь 2012 г. 

Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик температуры 
СМУ-3212 
Т(-50÷50ºС) 

11 11.07.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТСМУ-3212 №4 
дата поверки 09.10.2009 (МПИ 3 г.) 

Контроллер 
ЭКОМ-3000  

02082056 28.02.2012 4 г.  

Коксохимическое производство 
Расход доменного газа в 
КХП – узел учета на к/б 
№2 

Диафрагма ДБС 
d = 976,59мм 

КБ2ДГ 05.06.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР-1кПа 

352371 15.03.2012 3 г. Предыдущая поверка 
06.04.2010 

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р–16кПа 

382737  15.03.2012 3 г. Предыдущая поверка 
06.04.2010 

Датчик температуры 
ТСМУ-205Ex 
Т(0÷100ºС) 

620 03.08.2010 3 г.  

Корректор 
СПГ762 

0871 17.05.2010 4 г.  

Расход доменного газа в 
КХП – узел учета на к/б 
№3 

Диафрагма ДБС 
d = 875,0 мм 

КБ3ДГ 21.06.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-150СD 
ΔР–2,5кПа 

851829 02.12.2011 4 г. Предыдущая поверка 
02.12.2009 
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Приложение 3. Состояние узлов учета, используемых в мониторинге, по состоянию на сентябрь 2012 г. 

Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик давления 
Метран-150ТG 
Р–10кПа 

852017 01.02.2012 4 г. Предыдущая поверка 
08.06.2009 

Датчик температуры 
ТСМ 
Т(0÷180ºС) 

247.367 11.12.2009 3 г.  

Корректор 
СПГ762 

0797 15.03.2010 4 г.  

Расход доменного газа в 
КХП – узел учета на к/б 
№4 

Диафрагма ДБС 
d = 874,5мм 

9000014/1 07.08.2012 2 г. Узел учета опломбирован (средств 
измерений нет). Потребления доменного 
газа нет 

Расход доменного газа в 
КХП – узел учета на к/б 
№13 

Диафрагма ДБС 
d = 1082,6 мм 

КБ13ДГ 24.05.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР-1кПа 

257493 24.03.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Метран-150CD 
№878382 
дата поверки 05.11.2009 (МПИ 4 г.) 

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р–16кПа 

173629 23.10.2009 3 г.  

Датчик температуры 
ТСМУ-205 
Т(0÷100ºС) 

618 23.10.2009 3 г.  

Корректор 
СПГ762 

0766 24.05.2010 4 г.  
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Приложение 3. Состояние узлов учета, используемых в мониторинге, по состоянию на сентябрь 2012 г. 

Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Расход доменного газа в 
КХП – узел учета на к/б 
№14 

Диафрагма ДБС 
d = 1082,6 мм 

КБ14ДГ 24.05.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР-1кПа 

355247 24.03.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Метран-150СD 
№878382 
дата поверки 05.11.2009 (МПИ 4 г.) 

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р–16кПа 

174673 15.04.2010 3 г.  

Датчик температуры 
ТСМУ-205 
Т(0÷100ºС) 

622 22.02.2012 3 г. Предыдущая поверка 
20.02.2009 

Корректор 
СПГ762 

0766 24.05.2010 4 г.  

Выход коксового газа – 
КХП, ЦУПХП, блок 
№1, нитка 1 

Диафрагма ДБС 
d = 966,93 мм 

БЛ1Н1 14.05.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-22ДД 
ΔP – 1кПа 

9675 21.03.2011 2 г. Предыдущая поверка 
27.03.2009 

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р–16кПа 

143526 23.10.2009 3 г.  

Датчик температуры 
ТСМ 
Т(0÷180ºС) 

21264 16.04.2010 3 г.  
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Приложение 3. Состояние узлов учета, используемых в мониторинге, по состоянию на сентябрь 2012 г. 

Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Корректор 
СПГ762 

0802 29.06.2010 4 г.  

Выход коксового газа – 
КХП, ЦУПХП, блок 
№1, нитка 3 

Диафрагма ДБС 
d = 877,22 мм 

БЛ1Н3 10.04.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-22ДД 
ΔP – 1кПа 

9676 11.02.2011 2 г. Предыдущая поверка 27.03.2009 

Датчик давления 
Метран-22ДИ 
Р–16кПа 

14412 11.03.2011 2 г. Предыдущая поверка 27.03.2009 

Датчик температуры 
ТСМ 
Т(0÷180ºС) 

21265 16.04.2010 3 г.  

Корректор 
СПГ762 

0802 29.06.2010 4 г.  

Выход коксового газа – 
КХП, ЦУПХП, блок 
№2, нитка 1 

Диафрагма ДБС 
d = 700,95 мм 

БЛ2Н1 17.05.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔP–6,3кПа 

177914 22.02.2012 3 г. Предыдущая поверка 
20.02.2009 

Датчик давления 
Сапфир-22ДИ 
Р–16кПа 

912586 27.01.2011 2 г. Предыдущая поверка 
20.02.2009 
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Приложение 3. Состояние узлов учета, используемых в мониторинге, по состоянию на сентябрь 2012 г. 

Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик температуры 
ТСМ-0193 
Т(-50÷150ºС) 

592044 20.03.2012 3 г. Предыдущая поверка 
20.02.2009 

Корректор 
СПГ762 

1074 29.06.2010 4 г.  

Выход коксового газа – 
КХП, ЦУПХП, блок 
№2, нитка 2 

Диафрагма ДБС 
d = 700,28 мм 

БЛ2Н2 16.05.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-22ДД 
ΔP–6,3кПа 

77539 10.12.2010 2 г.  

Датчик давления 
Сапфир-22ДИ 
Р–16кПа 

912337 27.01.2011 2 г. Предыдущая поверка 20.02.2009 

Датчик температуры  
ТСМ-0193 
Т(-50÷150ºС) 

592038 20.03.2012 3 г. Предыдущая поверка 
20.02.2009 

Корректор 
СПГ762 

1074 29.06.2010 4 г.  

Расход коксового газа в 
КХП – узел учета на к/б 
№1 

Диафрагма ДБС 
d = 455,27мм 

КБ1КГ 05.06.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР-1кПа 

176102 11.12.2009 3 г.  
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Приложение 3. Состояние узлов учета, используемых в мониторинге, по состоянию на сентябрь 2012 г. 

Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р–16 кПа 

173630 11.12.2009 3 г.  

Датчик температуры 
ТСМУ-205 
Т(0÷100ºС)  

614 30.07.2010 3 г.  

Корректор 
СПГ762 

0760 17.05.2010 4 г.  

Расход коксового газа в 
КХП – узел учета на к/б 
№2 

Диафрагма ДБС 
d = 239,05 мм 

КБ2КГ 05.06.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР–1кПа 

211290 14.12.2009 3 г.  

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р–16кПа 

382737 15.03.2012 3 г. Предыдущая поверка 
06.04.2010 

Датчик температуры 
ТСМУ-205 
Т(0÷100ºС) 

620 30.07.2010 3 г.  

Корректор  
СПГ762  

0760 17.05.2010 4 г.  

Расход коксового газа в 
КХП – узел учета на к/б 
№3 

Диафрагма ДКС 
d = 191,8мм 

910206 21.06.2012 2 г.  
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Приложение 3. Состояние узлов учета, используемых в мониторинге, по состоянию на сентябрь 2012 г. 

Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик расхода 
Метран-150CD 
ΔР–1,6кПа 

851822 01.02.2012 4 г. Предыдущая поверка 
27.01.2010 

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р–16кПа 

383633 01.02.2012 3 г. Предыдущая поверка 
27.01.2010 

Датчик температуры 
ТСМ 
Т(0÷180ºС) 

3819 01.02.2012 3 г. Предыдущая поверка 
27.01.2010 

Корректор 
СПГ762 

0772 08.09.2010 4 г.  

Расход коксового газа в 
КХП – узел учета на к/б 
№3-4 

Диафрагма ДБС 
d = 406,7 мм 

9000014 21.06.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-150CD 
ΔР –2,5 кПа 

351827 16.04.2010 3 г.  

Датчик давления 
Метран-150TG 
Р–10кПа 

852017 01.02.2012  4 г. Предыдущая поверка 
27.01.2010 (МПИ 3 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-0193 
Т(0÷180ºС) 

247367 11.12.2009 3 г.  

Корректор 
СПГ762 

0772 08.09.2010 4 г.  
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Приложение 3. Состояние узлов учета, используемых в мониторинге, по состоянию на сентябрь 2012 г. 

Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Расход коксового газа в 
КХП – узел учета на к/б 
№7 

Диафрагма ДБС 
d = 557,36 мм 

КБ7КГ 28.06.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР–0,63кПа 

176104 25.06.2010 3 г.  

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р–16кПа 

174676 23.10.2009 3 г.  

Датчик температуры 
ТСМУ-205 
Т(0÷100ºС) 

619 20.08.2010 3 г.  

Корректор 
СПГ762 

0818 24.05.2010 4 г.  

Расход коксового газа в 
КХП – узел учета на к/б 
№8 

Диафрагма ДБС 
d = 557,36мм 

КБ8КГ 07.06.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР-0,63кПа 

176099 25.06.2010 3 г.  

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р–16кПа 

174676 23.10.2009 3 г.  

Датчик температуры 
ТСМУ-205 
Т(0÷100ºС) 

619 20.08.2010 3 Г.  
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Приложение 3. Состояние узлов учета, используемых в мониторинге, по состоянию на сентябрь 2012 г. 

Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Корректор 
СПГ762  

0818 24.05.2010 4 г.  

Расход коксового газа в 
КХП – узел учета на к/б 
№9 

Диафрагма ДБС 
d = 549,8 мм 

КБ9КГ 29.05.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР-0,63кПа 

173625 16.09.2011 3 г. Предыдущая поверка 
16.09.2009 

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р–16кПа 

176098 16.09.2011 3 г. Предыдущая поверка 
16.09.2009 

Датчик температуры 
ТСМУ-205Еx 
Т(0÷100ºС) 

616 16.09.2011 3 г. Предыдущая поверка 
14.09.2008 

Корректор 
СПГ762 

0810 21.05.2010 4 г.  

Расход коксового газа в 
КХП – узел учета на к/б 
№13-14 

Диафрагма ДБС 
d = 361,73 мм 

КБ13/14КГ 30.05.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР–25кПа 

384370 10.12.2010 3 г.  

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р–25кПа 

36498 10.12.2010 2 г.  
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Приложение 3. Состояние узлов учета, используемых в мониторинге, по состоянию на сентябрь 2012 г. 

Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик температуры 
ТСМ-0193 
Т(-50÷150ºС) 

34 27.01.2011 3 г. Предыдущая поверка 
28.02.2008 

Корректор 
СПГ762 

0782 24.05.2010 4 г.  

Расход природного газа 
в КХП – узел учета в 
ЦУПХП 

Диафрагма ДКС 
d = 66,7мм 

346580 26.04.2011 2 г. Предыдущая поверка 
08.04.2009 

Датчик расхода 
Метран-150СD 
ΔР-160 Па 

868912 10.08.2012 4 г. Предыдущая поверка 
18.11.2009 

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР-2,5 кПа 

77539 10.08.2012 3 г. Предыдущая поверка 
25.08.2009 

Датчик давления 
Метран-55ДИ 
Р–1,6МПа 

178344 24.03.2011 2 г. Ранее был установлен 
датчик давления Метран-55ДИ №278724 
дата поверки 27.03.2009 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-203 
Т(-50÷180ºС) 

112049 15.03.2012 3 г. Предыдущая поверка 
11.06.2010 

Корректор 
СПГ762 

0197 16.02.2010 4 г.  

Расход природного газа 
в КХП – узел учета на 
гараж размораживания 

Диафрагма ДКС 
d = 144,15 мм 

531620 06.09.2012 2 г.  
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Приложение 3. Состояние узлов учета, используемых в мониторинге, по состоянию на сентябрь 2012 г. 

Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

угля Датчик расхода 
Метран-150СD 
ΔР-0,25 кПа 

937015 14.10.2010 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-150СD 
ΔР-4кПа 

937016 14.10.2010 2 г.  

Датчик давления 
Метран-150ТG 
Р–0,1МПа 

937019 14.10.2010 2 г.  

Датчик температуры 
ТСМ-0193 
Т(-50÷180ºС) 

ГР-01 10.02.2010 3 г.  

Корректор 
СПГ762 

0808 29.06.2010 4 г.  

Собственные электростанции 

Расход доменного газа 
на ЦЭС «Северный 
район» 

Диафрагма ДБС 
d = 1480 мм 

Н1ДГ 03.08.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР - 4кПа 

3304 10.09.2012 3 г. Предыдущая поверка 29.12.2009 

Датчик давления 
Метран-100ДД 
Р-16 кПа 

435666 12.09.2012 3 г. Ранее был установлен 
датчик давления Сапфир-22ДИ №172 
дата поверка 17.09.2010 (МПИ 2 г.) 
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Приложение 3. Состояние узлов учета, используемых в мониторинге, по состоянию на сентябрь 2012 г. 

Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик температуры 
ТСМ-0193 
Т(-50÷150ºС) 

121 06.09.2012 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТСМ-0193-01 
(50М) №72 Т(-50÷180ºС) 
дата поверки 06.06.2011 (МПИ 3 г.) 

Корректор 
СПГ762 

1025 09.02.2010 4 г.  

Расход доменного газа 
на ЦЭС «Южный 
район» 

Диафрагма ДБС 
d = 1785 мм 

Н2ДГ 24.07.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР–2,5кПа 

377469 11.09.2012 3 г. Предыдущая поверка 
29.12.2009 

Датчик давления 
Метран-150CD 
Р–16 кПа 

879068 12.09.2012 4 г. Ранее был установлен 
датчик давления Сапфир-22ДИ №755 
ΔР=1600 кгс/см2 
дата поверки 02.06.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-0193 
Т(-50÷150ºС) 

73 07.09.2012 3 г. Ранее был установлен 
Датчик температуры ТСМ-1088 №1633 
дата поверки 06.06.2008 (МПИ 3 г.) 
06.06.2011 (МПИ 3 г.) 

Корректор 
СПГ762 

0852 09.02.2010 4 г.  

Расход природного газа 
на ЦЭС, нитка №1 

Диафрагма ДБС 
d = 453,7мм 

3201608-3 19.07.2011 2 г. Предыдущая поверка 30.07.2009 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР–6,3кПа 

39076 06.09.2012 3 г. Предыдущая поверка 
03.03.2011 

Датчик давления 
Метран-150TG 
Р–0,1МПа 

916584 06.09.2012 4 г. Предыдущая поверка 
03.03.2011 

Датчик температуры 
ТСМ-1088 
Т(-50÷150ºС) 

028-05 06.09.2012 3 г. Ранее был установлен 
датчик температурыТСМ-1088 (50М) 
№1600 Т(-50÷150ºС)  
дата поверки 18.02.2011 (МПИ 2 г.) 

Корректор СПГ 762 0764 15.03.2010 4 г.  

Расход природного газа 
на ЦЭС, нитка №2 

Диафрагма ДБС 
d = 453,64 мм 

3201608-2 14.07.2011 2 г. Предыдущая поверка 28.07.2009 

Датчик расхода 
Метран-150CD 
ΔР–6,3кПа 

841891 03.09.2012 4 г. Предыдущая поверка 
01.07.2009 (МПИ 2 г.),  03.03.2011 (МПИ 
2 г.) 

Датчик давления 
Метран-150TG 
Р–0,1МПа 

916585 03.09.2012 4 г. Предыдущая поверка 
28.07.2009 (2г.), 03.03.2011 (2г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-1088 
Т(-50÷150ºС) 

426-36-03 03.09.2012 3 г. Ранее был установлен 
датчик температурыТСМ-0879 (50М) 
№1752 Т(-50÷150ºС)  
дата поверки 04.08.2008 (3г.), 13.07.2011 
(МПИ 2 г.) 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Корректор 
СПГ762 

0761 15.03.2010 4 г.  

Расход доменного газа 
на ПВЭС-1 

Диафрагма ДБС 
d = 1039,7 мм 

ДГПВ1 07.06.2012 2 г.  

Датчик расхода 
EJА110A 
ΔР–6,3кПа 

91L427209 09.11.2011 3 г. Ранее был установлен датчик расхода 
EJA110A №91H441815, дата поверки 
29.10.2009 (3г.) 

Датчик давления EJA-
530A 
Р–16кПа 

91L427256 09.11.2011 2 г. Ранее был установлен датчик давления 
Метран-22ДИ №8300, дата поверки 
26.01.2010 (2г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-0193 
Т(-50÷150ºС) 

201 09.02.2011 3 г. Предыдущая поверка 
09.02.2008 

Корректор 
СПГ762 

0778 03.07.2012 4 г. Ранее был установлен  корректор 
СПГ762 №0832 
дата поверки 29.08.2008 (4г.) 

Расход коксового газа 
на ПВЭС-1  

Диафрагма ДБС 
d = 406,4 мм 

КГПВ1 21.06.2012 2 г.  

Датчик давления 
EJA110A 
ΔР–4кПа 

91M241914 06.06.2012 3 г. Ранее был установлен датчик давления 
Сапфир-22ДД №14139, дата поверки 
02.08.2010 (2г.) 

Датчик расхода EJA110A
Р–10кПа 

91L249935 05.05.2011 3 г. Ранее был установлен датчик расхода 
Сапфир-22ДД №23576, дата поверки 
01.04.2010 (2г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-0879 
Т(-50÷200ºС) 

44 09.02.2011 3 г. Предыдущая поверка 
дата поверки 09.02.2008 

Корректор 
СПГ762 

0866 12.05.2012 4 г. Предыдущая поверка 
04.06.2008 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Расход природного газа 
в ПВЭС-1 

Диафрагма ДБС 
d = 126,2 мм 

ПГПВ1 06.07.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР–25кПа  

404589 11.06.2011 2 г. Предыдущая поверка 
11.06.2009 

Датчик давления 
Сапфир-22ДИ 
Р – 1 МПа 

21369 11.06.2011 2 г. Предыдущая поверка 
11.06.2009 

Датчик температуры 
ТСМ-0193 
Т(-50÷180ºС) 

1 17.01.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТСМ-0193 №54 
дата поверки 17.01.2009 (МПИ 3 г.) 

Корректор 
СПГ762  

0756 21.02.2012 4 г. Ранее был установлен 
корректор СПГ762 № 0746 
дата поверки 29.08.2008 (МПИ 4 г.) 

Расход доменного газа 
на ПВЭС-2 (котельный 
участок, блок высокого 
давления) 

Диафрагма ДБС 
d = 1650 мм 

БВД/ДГ 04.05.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-150CD 
ΔР–1,6кПа 

951337 25.04.2012 4 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Метран-100ДД №483995 
дата поверки 18.09.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик давления Метран-
100ДИ 
Р–16 кПа 

303782 16.03.2011 3 г. Предыдущая поверка 
17.03.2009 

Датчик температуры 
ТСМ-0193 
Т(-50÷150ºС) 

140 11.05.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТСМ-0193 №67 
дата поверки 18.06.2010 (МПИ 3 г.) 

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

05082128 18.05.2012 4 г. Предыдущая поверка 
21.05.2008 (4г.) 



105 
 

Приложение 3. Состояние узлов учета, используемых в мониторинге, по состоянию на сентябрь 2012 г. 

Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Расход доменного газа 
на ПВЭС-2 (котельный 
участок, блок среднего 
давления) 

Диафрагма ДБС 
d = 1393,6 мм 

БСД/ДГ 06.08.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-150CD 
ΔР – 4 кПа 

1009842 21.10.2011 4 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Метран-100ДД №310144 
дата поверки 06.08.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р–16кПа 

303783 23.05.2012 3 г. Ранее был установлен 
датчик давления Сапфир-22ДИ №016099 
дата поверки 06.08.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-0193 
Т(-50÷150ºС) 

135 11.05.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТСМ-0193 №135 
дата поверки 25.10.2009 (МПИ 3 г.) 

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

05071621 28.04.2011 4 г. Предыдущая поверка 
01.05.2007 

Расход коксового газа 
на ПВЭС-2 (котельный 
участок, блок высокого 
давления) 

Диафрагма ДБС 
d = 553 мм 

БВД2КГ 14.06.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-150CD 
ΔР–2,5кПа 

958348 12.08.2011 4 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Метран-150CD 
№841874 
дата поверки 12.08.2009 (МПИ 2 г.) 

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р–10кПа 

486614 27.02.2012 3 г. Ранее был установлен 
датчик давления Метран-100ДИ 
№303972 Р–10кПа 
дата поверки 15.03.2011 (МПИ 2 г.) 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик температуры 
ТСМ-0193 
Т(-50÷180ºС) 

64 27.09.2011 3 г. Предыдущая поверка 
28.09.2008 

Контроллер ЭКОМ-3000  05082128 18.05.2012 4 г. Предыдущая поверка 
21.05.2008 

Расход коксового газа 
на ПВЭС-2 (котельный 
участок, блок среднего 
давления) 

Диафрагма ДБС 
d = 691,9 мм 

КГБСД 05.07.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР–1 кПа 

303008 03.08.2012 3 г. Предыдущая поверка 19.10.2010 (МПИ 2 
г.) 

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р–10кПа 

467282 31.10.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик давления Сапфир -22ДИ №841 
дата поверки 11.09.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-0193 
Т(-50÷180ºС) 

1 25.10.2010 3 г.  

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

05071621 29.04.2011 4 г. Предыдущая поверка 01.05.2007 (МПИ 4 
г.) 

Расход природного газа 
в ПВЭС-2 

Диафрагма ДКС 
d = 245,83 мм 

ПГПВ2 25.06.2012 2 г.  

Датчик расхода №1 
Метран-150СD 
ΔР – 2,5 кПа 

869905 25.03.2010 4 г.  
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик расхода №2 
Метран-150СD 
ΔР–10кПа 

1066979 18.10.2011 4 г. Ранее был установлен 
датчик расхода Сапфир – 22ДД №33331 
дата поверки 25.01.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик давления 
Метран-150TG 
Р – 1,0 МПа 

1066975 18.10.2011 4 г. Ранее был установлен 
датчик давления Сапфир-22ДИ №18247 
дата поверки 25.01.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-0193 
Т(-50÷150ºС) 

6 11.05.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТСМ-0193 №99 
дата поверки 24.12.2009 (МПИ 3 г.) 

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

05071621 29.04.2011 4 г. Предыдущая поверка 
01.05.2007 (МПИ 4 г.) 

Расход природного газа 
в ПСЦ, участок 
электростанции КХП 
(на паровой котел КВГ-
3Г) 

Диафрагма ДКС 
d = 135,45 мм 

1654 28.09.2011 2 г. Предыдущая поверка 
15.10.2009 (МПИ 2 г.) 

Датчик расхода 
Метран-22ДД 
ΔР – 4 кПа 

26856 21.03.2012 2 г. Предыдущая поверка 
16.03.2010 

Датчик давления 
Сапфир-22ДИ 
Р – 1 МПа 

39973 21.03.2012 2 г. Предыдущая поверка 
16.03.2010 (МПИ 2 г.) 

Датчик температуры 
ТСМ-0193 
Т(-50÷150ºС) 

9909 19.03.2010 3 г. Предыдущая поверка 
19.03.2010 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Корректор 
СПГ762 

0731 07.07.2010 4 г.  

Расход природного газа 
в ПСЦ, турбинный 
участок (на 
пароперегревательные 
установки № 1;2) 

Диафрагма ДКС 
d = 49,1 мм 

ПСЦТУ 20.09.2012 2 г.  

Датчик расхода №1 
Метран-100ДД 
ΔР – 10 кПа 

178688 06.04.2012 3 г. Предыдущая поверка 
14.04.2009 

Датчик расхода №2 
Метран-150CD 
ΔР – 0,63кПа 

916609 06.09.2011 4 г. Предыдущая поверка 
07.06.2010 

Датчик давления 
Метран-150TG 
Р – 1МПа 

916627 07.06.2010 4 г.  

Датчик температуры 
ТСМУ-274 
Т(-50÷50ºС) 

658318 07.04.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТСМУ-205 №598 
дата поверки 19.11.2009 (МПИ 3 г.) 

Корректор 
СПГ762 

0805 17.03.2010 4 г.  

Расход природного газа 
на ТЭЦ 

Диафрагма ДБС 
d = 321,13 мм 

9-33 04.07.2012 1 г. Ранее была установлена 
диафрагма ДБС №9-32, d = 321,21 мм 
дата поверки 30.06.2011 (МПИ 1 г.) 

Датчик расхода 
EJA110A 
ΔР – 40 кПа 

27DB24490 08.04.2010 3 г.  
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик давления 
EJA430A 
Р–1МПа 

б/н 08.04.2010 3 г.  

Датчик температуры 
ТМ-920 
Т(-50÷150ºС) 

0034 27.06.2012 1 г. Ранее был установлен 
датчик температуры ТСМ-0879 №446-
46 
дата поверки 01.07.2011 (МПИ 1 г.) 

Корректор 
СПГ762 

0842 06.04.2012 4 г. Ранее был установлен 
корректор СПГ762 №761 
дата поверки 15.03.2010 (МПИ 4 г.) 

ЭСПЦ 
Потребление кислорода 
в ЭСПЦ – узел учета на 
МНЛЗ-5 

Диафрагма ДКС 
d = 33,75мм 

МНЛЗ-5 20.04.2012 2 г.  

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР-1,6кПа 

281487 17.02.2010 3 г.  

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р-2,5МПа 

265296 25.12.2009 3 г.  

Датчик температуры 
ТСМУ-3212 
Т(0÷50ºС) 

3 27.01.2010 3 г.  

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

08061422 28.07.2010 4 г.  
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Потребление кислорода 
в ЭСПЦ – узел учета от 
КС№4 

Датчик расхода 
ТМР-910 
Q=110,1÷8193,2 м³/ч 

1639520-А018 22.06.2011 3 г. Предыдущая поверка 
04.07.2008 (МПИ 3 г.) 

Датчик перепада 
Rosemount-3051 
ΔР (-2,5÷2.5 кПа) 

8525455 05.07.2011 2 г. Предыдущая поверка 
26.11.2009 (МПИ 2 г.) 

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р - 1,6 МПа 

283677 04.07.2011 3 г. Предыдущая поверка 
29.04.2009 (МПИ 3 г.) 

Датчик температуры 
ТСМУ-3212 
Т(-50÷50ºС) 

020 05.07.2011 3 г. Предыдущая поверка 
03.04.2009 (МПИ 3 г.) 

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

08061421 30.07.2010 4 г.  

Потребление кислорода 
в ЭСПЦ – узел учета от 
КС№5 

Датчик расхода 
ТМР-910 
Q=107,79÷7999,1 м³/ч 

1639520-А017 22.06.2011 3 г. Предыдущая поверка 
04.07.2008 (МПИ 3 г.) 

Датчик перепада 
Rosemount-3051 
ΔР(-2,5÷2,5 кПа) 

8525454 05.07.2011 2 г. Предыдущая поверка 
26.11.2009 (МПИ 2 г.) 

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р-1,6МПа 

283679 04.07.2011 3 г. Предыдущая поверка 
29.04.2009 (МПИ 3 г.) 

Датчик температуры 
ТСМУ-3212 
Т(-50÷50ºС) 

23 05.07.2011 3 г. Предыдущая поверка 
14.05.2009 (МПИ 2 г.) 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

08061423 03.08.2010 4 г.  

Расход природного газа 
в ЭСПЦ – узел учета в 
ГРП-1 

Диафрагма ДБС 
d = 153,8мм 

ГРП1 24.04.2012 (МПИ 
2г.) 

2 г.  

Датчик расхода EJA110А
ΔР–16кПа 

91L436867 28.11.2011 3 г.  

Датчик давления 
Метран-150TG 
Р–1МПа 

906182 28.05.2010 3 г.  

Датчик температуры 
ТСМ-0193-02 
Т (-50÷150ºС) 

9 10.08.2010 3 г.  

Корректор 
СПГ762 

1040 17.03.2010 4 г.  

Потребление аргона в 
ЭСПЦ 

Диафрагма ДКС 
d = 25,6 мм 

П632/2 17.02.2012 2 г.  

Датчик расхода №1 
Метран-100ДД 
ΔР – 63 кПа 

244438, 09.02.2010 3 г.  

Датчик расхода №2 
Метран-100ДД 
ΔР–4кПа 

80444 10.02.2010 3 г.  

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р–1,6МПа 

144578 08.02.2010 
 
 

3 г.  
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик температуры 
ТСМУ-3212 
Т(-50÷50ºС) 

017 10.02.2010 3 г.  

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

08061423 03.08.2010 4 г.  

Потребление чистого 
азота в ЭСПЦ 

Диафрагма ДКС 
d = 27,1 мм 

17632/1 31.01.2011  2 г. Ранее была установлена 
диафрагма ДКС, d = 27,04мм 
дата поверки 02.02.2009 (МПИ 2 г.) 

Датчик расхода №1 
Метран-100ДД 
ΔР-4кПа 

265310 18.05.2010 3 г.  

Датчик расхода №2 
Метран-100ДД 
ΔР–40кПа 

265323 18.05.2010 3 г.  

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р – 1,6 МПа 

144558 18.05.2010 3 г.  

Датчик температуры 
ТСМУ-3212 
Т(-50÷50ºС) 

013 18.05.2010 3 г.  

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

08061423 03.08.2010 4 г.  

Потребление азота в 
ЭСПЦ (газообразного) 

Диафрагма ДКС 
d = 71,92 мм 

6110676 31.01.2011 2 г. Предыдущая поверки 
30.01.2009 

Датчик расхода 
Метран-100ДД 
ΔР – 16 кПа 

231720  22.04.2010 3 г.  
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р – 1,6 МПа 

252850 24.10.2011 3 г. Ранее был установлен 
датчик давления Метран-100ДИ 
№310851 Р–1,0МПа 
дата поверки 15.04.2010 (МПИ 3 г.) 

Датчик температуры 
ТСМУ-3212 
Т(-50÷50ºС) 

19 21.09.2012 3 г. Предыдущая поверки 
23.09.2009 

Контроллер 
ЭКОМ-3000 

08061421 30.07.2010 4 г.  

ПВЭС (дутье) 
Производство дутья на 
турбинном участке 
ПВЭС-1 ТВД-1 

Труба Вентури б/н н/д н/д  

Датчик давления 
Метран-55ДИ 
Р=0-6 кг*с/см² 

354166 01.06.2011  Предыдущая поверка 
02.06.2009 

Датчик расхода  
ДМ 
ΔР=0-2,5 кПа 

75783 05.08.2011 2 г. Предыдущая поверка 
02.06.2009 

Производство дутья на 
турбинном участке 
ПВЭС-2 ТВД-1 

Труба Вентури 
d20=1220мм 
D20=2100 мм 

б/н н/д н/д  

Датчик давления 
Метран-100ДИ 
Р=0-4 кг*с/см² 

429009 10.05.2012 2 г. Предыдущая поверка 
25.05.2010 

Датчик расхода 
Метран 100ДД 
ΔР= 0-6,3 кПа 

302452 10.05.2012 2 г. Предыдущая поверка 
25.05.2010 

Производство дутья на 
турбинном участке 

Труба Вентури б/н н/д н/д  
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

ПВЭС-1 ТВД-2 Датчик давления 
Сапфир 22МТ 
Р=0-6 кг*с/см² 

3530 16.01.2011 2 г. Предыдущая поверка 
16.01.2009 

Датчик расхода 
ДМ 
ΔР=0-2,5 кПа 

21078 21.06.2011 2 г. Предыдущая поверка 
16.01.2009 

Производство дутья на 
турбинном участке 
ПВЭС-2 ТВД-2 

Труба Вентури 
d20 = 1220 мм 

б/н н/д н/д  

Датчик давления 
Метран-55 ДИ 
Р=0-4 кг*с/см² 

436515 13.08.2012 2 г. Предыдущая поверка 
12.08.2010 

Датчик расхода 
Метран 100ДД 
ΔР=0-6,3 кПа 

429081 13.08.2012 2 г. Предыдущая поверка 
12.08.2010 

Производство дутья на 
турбинном участке 
ПВЭС-2 ТВД-3 

Труба Вентури 
d20=1220мм 
D20=2100 мм 

б/н н/д н/д  

Датчик давления 
Метран 55 
Р=0-4 кг*с/см² 

411018 24.01.2011 2 г. Предыдущая поверка 
26.01.2009 

Датчик расхода 
Метран 100ДД 
ΔР=0-2,5 кПа 

192743 24.01.2011 2 г. Предыдущая поверка 
26.01.2009 

Производство дутья на 
турбинном участке 
ПВЭС-1 ТВД-3 

Труба Вентури б/н н/д н/д  

Датчик давления 
Сапфир 22МТ 
Р=0-6 кг*с/см² 

3531 Действующая 
20.04.2011 

2 г. Предыдущая поверка 
20.04.2009 

Датчик расхода 
ДМ 
ΔР=0-2,5 кПа 

38256 16.11.2011 2 г. Предыдущая поверка 20.04.2009 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Производство дутья на 
турбинном участке 
ПВЭС-1 ТВД-4 

Труба Вентури б/н н/д н/д  

Датчик давления 
Сапфир 22МТ 
Р=0-6 кг*с/см² 

12098 25.11.2010 2 г.  

Датчик расхода 
Cапфир 22ДД 
ΔР=0-2,5 кПа 

25573 15.05.2011 2 г. Предыдущая поверка 
15.05.2009 

Производство дутья на 
турбинном участке 
ПВЭС-1 ТВД-5 

Труба Вентури б/н н/д н/д  

Датчик давления 
Метран 55ДИ 
Р=0-6 кг*с/см² 

419938 11.09.2012 2 г. Предыдущая поверка 
10.09.2010 

Датчик расхода ДМ, 
ΔР=0-2,5 кПа №123 

 05.01.2011 2 г. Предыдущая поверка 
05.01.2009  

Производство дутья на 
турбинном участке 
ПВЭС-2 ТВД-5 

Труба Вентури 
d20=1335мм 
D20=2100 мм 

б/н н/д н/д  

Датчик давления 
Сапфир 22ДИ 
Р=0-4 кг*с/см² 

530 15.12.2011 2 г. Предыдущая поверка 
15.12.2009 

Датчик расхода 
Метран 100ДД 
ΔР=0-4 кПа 

303002 15.12.2011 2 г. Предыдущая поверка 
15.12.2009 

Производство дутья на 
турбинном участке 
ПВЭС-2 ТВД-6 

Труба Вентури 
d20=1350 мм 

б/н н/д н/д  

Датчик давления 
Метран 100 ДИ 
Р=0-4 кг*с/см2 

276613 16.03.2011 2 г. Предыдущая поверка 
16.03.2009 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Датчик расхода Метран 
100 ДД, ΔР=0-2,5 кПа 

904383 16.03.2011 2 г. Предыдущая поверка 
16.03.2009 

Производство дутья на 
турбинном участке 
ПВЭС-2 ТВД-8 

Труба Вентури 
d20=1323,89 мм 
D20=2100 мм 

б/н н/д н/д  

Датчик давления 
Метран 150 TG2 
Р=0-600 кПа 

929591 27.07.2010 4 г.  

Датчик расхода Метран 
150 CD2, ΔР=0-10 кПа 

929610 27.07.2010 4 г.  

Производство дутья на 
турбинном участке 
ПВЭС-2 ТВД-7 

Труба Вентури 
d20=1220мм 
D20=2100 мм 

б/н н/д н/д  

Датчик давления 
Метран 150 TG2 
Р=0-600 кПа 

930642 30.07.2010 4 г.  

Датчик расхода 
Метран 150 CD2 
ΔР=0-10 кПа 

930846 30.07.2010 4 г.  

Весовые измерения. Расход сырья и материалов, выпуск продукции металлургических переделов 
Расход сырья и 
материалов, выпуск 
стали-заготовки 

Весы вагонные 
Веста С-200-И1/1 

320 14.11.2011 1 г. Предыдущая калибровка 13.10.2010 

Весы вагонные 
Веста С-200-И1/1 

319 10.10.2012 1 г. Предыдущая калибровка 08.10.2010; 
10.10.2011 

Весы вагонные 
Веста С-200-И/2 

222 02.04.2012 1 г. Предыдущая калибровка 02.04.2010; 
01.04.2011 

Весы вагонные 
Веста С-200-И/2 

321; 16.12.2011 1 г. Предыдущая калибровка 17.12.2010 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Весы вагонные 
ВЖД-150 (сортовая 
сталь-заготовка) 

1567 14.05.2012 1 г. Предыдущая калибровка 14.05.2010; 
13.05.2011 

Весы вагонные 
ВЖД-150 (сортовая 
сталь-заготовка) 

1566 23.04.2012 1 г. Предыдущая калибровка 14.05.2010; 
13.05.2011 

Весы вагонные 
ВЖД-150 (сортовая 
сталь-заготовка) 

1561 10.09.2012 1 г. Предыдущая калибровка 10.09.2010, 
09.09.2011 

Весы крановые 
«Кравес-60» (слябовая 
сталь-заготовка) 

58 13.03.2012 1 г. Предыдущая калибровка 08.11.2011 

Весы крановые 
«Кравес-60» (слябовая 
сталь-заготовка) 

59 13.03.2012 1 г. Предыдущая калибровка 08.11.2011 

Выпуск продукции ДЦ Весы вагонные 
4580П200 
на ст. Заводская 2-й пост 

2 09.04.2012 
 

1 г. Предыдущая калибровка 07.04.2011 

Весы вагонные 
4180П250 
на ст. Заводская 
5-й пост 

1 7.04.2011 
 

1 г. Выведены из работы на ремонт с 
9.04.2011 

Весы вагонные 
ВЕСТА С200-Н1/1-ФК 
на ст. Заводская 4-й пост 

247 09.06.2012 1 г. Предыдущая калибровка 09.06.2011 

Устройство весовое 
4625-ПР400 
Отделение перелива 
чугуна ККЦ яма №1 

1 14.06.2012 6 мес. Предыдущая поверка 15.12.2010; 
24.06.2011; 20.12.2011 

Устройство весовое 
4625-ПР400 
Отделение перелива 
чугуна ККЦ яма №2 

2 14.06.2012 6 мес. Предыдущая поверка 15.12.2010; 
24.06.2011; 29.09.2011; 20.12.2011 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Весы платформа 
ВПС-600-8000-5000 
Отделение перелива 
чугуна ККЦ яма №3 

0607069 14.06.2012 6 мес. Предыдущая поверка 15.12.2010; 
20.06.2011; 20.12.2011 

Расход сухого 
скипового 
металлургического 
кокса 

ДП №1. Весы бункерные 
технологические 
стационарные 
тензометрические. 
Западная весовая воронка 
кокса 

1-ВКЗ 01.11.2011 1 г. Предыдущая калибровка 
02.11.2010 

ДП №1. Весы бункерные 
технологические 
стационарные 
тензометрические. 
Восточная весовая 
воронка кокса  

1-ВКВ 01.11.2011. 1 г. Предыдущая калибровка 
02.11.2010 

ДП №2. Дозатор весовой 
дискретного действия 
ВДД-6-0,5; №; класс 
точности 0,5 

0710012 11.01.2012 1 г. Предыдущая калибровка 
03.02.2011 

ДП №2. Дозатор весовой 
дискретного действия 
ВДД-6-0,5; класс 
точности 0,5 

0710013 11.01.2012 1 г. Предыдущая калибровка 
03.02.2011 

ДП №4. Весы бункерные 
технологические 
стационарные 
тензометрические. 
Западная весовая воронка 
кокса 

4-ВКЗ 07.03.2012 1 г. Предыдущая калибровка 09.03.2011 

ДП №4. Весы бункерные 
технологические 
стационарные 
тензометрические. 

4-ВКВ 07.03.2012 1 г. Предыдущая калибровка 09.03.2011 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Восточная весовая 
воронка кокса 

ДП №6. Весы бункерные 
технологические 
стационарные 
тензометрические. 
Западная весовая воронка 
кокса 

6-ВКЗ 12.04.2012 1 г. Предыдущая калибровка 19.04.2011 

ДП №6. Весы бункерные 
технологические 
стационарные 
тензометрические. 
Восточная весовая 
воронка кокса 

6-ВКВ 12.04.2012 1 г. Предыдущая калибровка 19.04.2011 

ДП №7. Весы бункерные 
технологические 
стационарные 
тензометрические. 
Западная весовая воронка 
кокса 

7-ВКЗ 17.07.2012 1 г. Предыдущая калибровка 19.07.2011 

ДП №7. Весы бункерные 
технологические 
стационарные 
тензометрические. 
Восточная весовая 
воронка кокса 

7-ВКВ 17.07.2012 1 г. Предыдущая калибровка 19.07.2011 

ДП №8. Весы бункерные 
технологические 
стационарные 
тензометрические. 
Западная весовая воронка 
кокса 

7-ВКЗ 19.07.2012 1 г. Предыдущая калибровка 21.07.2011 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

ДП №8. Весы бункерные 
технологические 
стационарные 
тензометрические. 
Восточная весовая 
воронка кокса 

7-ВКВ 19.07.2012 1 г. Предыдущая калибровка 21.07.2011 

ДП №9. Дозатор весовой 
дискретного действия 
ВДД-6-0,5 

0710014 22.03.2012 1 г. Предыдущая калибровка 22.03.2011 

ДП №9. Дозатор весовой 
дискретного действия 
ВДД-6-0,5 

0710015 22.03.2012 1 г. Предыдущая калибровка 22.03.2011 

ДП №10. Дозатор 
весовой дискретного 
действия ВДД-6-0,5 

0710016 28.02.2012 1 г. Предыдущая калибровка 24.03.2011 

ДП №10. Дозатор 
весовой дискретного 
действия ВДД-6-0,5 

0710017 28.02.2012 1 г. Предыдущая калибровка 24.03.2011 

Выжиг сухого 
металлургического 
кокса 

Весы вагонные 
стационарные, 
механические 
платформенные, 
аналоговые 
Тип 446 В200 

3 22.04.2011 
 

1 г. Выведены из эксплуатации в апреле 2012 
г. 

Весы вагонные 
стационарные, 
механические 
платформенные, 
аналоговые 
Тип ВВС-150 

 Декабрь 2011  Введены в эксплуатацию в декабре 2011 
года 

Измерение химического состава 
Содержание углерода в 
сухой угольной шихте и  

Измеритель содержания 
углерода LECO SC144DR 

214-2008 27.01.2012 1 г. Предыдущая поверка 27.01.2010, 
27.01.2011 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

металлургическом коксе 

Состав КГ Газовый анализатор 
КГА 2-1 
 

   Поверка проведена при выпуске из 
производства. 
Периодической поверке не подлежит 

Состав ДГ Газовый анализатор КГА 
2-1 
 

   Поверка проведена при выпуске из 
производства. Периодической поверке не 
подлежит 

Содержание углерода в 
колошниковой пыли 

Анализатор фирмы 
ELTRA "CS-800" 
(Германия) 

2305070717 10.02.2012 1 г. Предыдущая поверка 10.02.2010, 
10.02.2011 

Объем выпуска продукции коксохимического производства 
Производство сырого 
бензола, продукты 
разгонки 
каменноугольной смолы 

Метршток 
МШС-3,5 

2098 11.09.2012 1 г. Предыдущая 17.08.2011, введен в 
эксплуатацию в 09.11.2010 

Потребление электроэнергии электросталеплавильным цехом 
Потребление 
электроэнергии ДСА 

ПС 8, ф. 8-77 
счетчик 
САЗУ-И670Д 

287353 2009 4 г.  

ПС 8, ф. 8-50 
счетчик 
САЗУ-И670Д 

598124 2009 4 г.  

ПС 8, ф. 8-70 
счетчик 
САЗУ-И670Д 

517635 2009 4 г.  

ПС 8, ф. 8-69 
счетчик 
САЗУ-И670Д  

226803 24.02.2012 4 г. Предыдущая поверка  
2007 г. 

ПС 8, ф. 8-69 
счетчик САЗУ-И670Д 

018409 24.02.2012 4 г. Предыдущая поверка  
2007 г. 
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

ПС 8, ф. 8-64 
счетчик 
ЦЭ-6805В 

39009315 2009 8 л.  

ПС 95, ф. 95-35 
счетчик 
САЗУ-И670Д 

118425 2009 4 г.  

ПС 95, ф. 95-23 
счетчик 
САЗУ-И670Д 

187141 2009 4 г.  

ПС 95, ф. 95-47 
счетчик 
САЗУ-И670Д 

201866 2009 4 г.  

ПС 71, ф. 71-27 
счетчик 
САЗУ-И670М 

366519 2007 6 л.  

ПС 71, ф. 71-28 
счетчик 
САЗУ-И670Д 

488440 2011 4 г.  

Потребление 
электроэнергии  АПК 
№3, ДСП 

ПС 77, ф. 77-207 
счетчик 
ЦЭ-6805В 

41022507 2009 8 л.  

ПС 77, ф. 77-208 
счетчик 
СЭТ-4ТМ.02.2. 

9072609 2007 10 л.  

Потребление 
электроэнергии  ДСП 

ПС 25, ф. 25-32 
счетчик 
ПСЧ-4АР.05.2. 

12001993 2008 16 л.  

Потребление 
электроэнергии  
МНЛЗ№5, АПК №1,2 

ПС 87, ф. 87-61 
счетчик 
СЭТ-4ТМ.03.М. 

811090933 2011 10 л.  

ПС 25, ф. 25-39 
счетчик ЦЭ-6805В  

2785500307 2006 8 л.  
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Параметры 
мониторинга 

Измерительное 
оборудование 

Серийный 
(инвентарный) 

номер 

Дата крайней 
поверки 

(калибровки) 

Межповерочн
ый 

интервал 

Примечания и информация о 
предыдущих поверках (калибровках) 
актуальных в период мониторинга 

Потребление 
электроэнергии  МНЛЗ 
№5 

ПС 95, ф. 95-42 
счетчик 
ЦЭ-6805В 

30048433 2007 8 л.  

Потребление 
электроэнергии  АПК  
№3 

ПС 8, ф. 8-60 
счетчик 
СЭТ-4ТМ.02.2.  

11073202 2007 10 л.  

 ПС 95, ф. 95-12 
счетчик 
ЦЭ-6805В 

43034784 2009 8 л.  

Потребление 
электроэнергии  АПК 
№1,2 

ТЭЦ, ф. 6 
счетчик 
ЦЭ-6805В 

41022247 30.01.2012 8 л. Предыдущая поверка  
2004 г. 

ТЭЦ, ф.6 
счетчик 
ЦЭ-6805В 

2785500190 2004 8 л.  

ТЭЦ, ф.6 
счетчик 
СЕ 302 S33 503 

0688270909747050 2012 16 л.  

Потребление 
электроэнергии  МНЛЗ 
№1,2, АПК №1,3 

ЦЭС, ф.172 
счетчик 
ПСЧ-4АР.05.2. 

11000624 2008 16 л.  

ЦЭС, ф.131 
счетчик 
ПСЧ-4АР.05.2. 

1000652 2008 16 л.  
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Приложение 4 

Ответ на запрос дальнейших действий, представленных в отчете по верификации, 
выпущенном для предыдущего периода мониторинга 

В отчете по первоначальной и периодической верификации Bureau Veritas No. Russia - ver 
/0223/2012 верификатор выпустил 4 запроса дальнейших действий. В таблице 3.1.приведены ответы 
на эти запросы для того, чтобы закрыть их. 

Таблица 3.1. Ответ на запрос дальнейших действий (FARs) в отчете первоначальной и 
периодической верификации Bureau Veritas No. Russia - ver /0223/2011 

FAR 01. Пожалуйста, гарантируйте в 
следующем периоде мониторинга, что 
внутренняя процедура ПД-ММК 3-ДФ-13-2011 
включает процедуры разрешения ситуация для 
проверки того, возможно ли использование 
резервных данных для мониторинга в случае 
наличия проблем с используемым 
измерительным оборудованием. Данные 
процедуры могут снизить риск для покупателей 
сокращения выбросов (например, для клиента).  

Необходимость внесения формальных 
изменений в положение ПД-ММК 3-ДФ-13-2011 
была рассмотрена ОАО «ММК» и признана не 
существенной, поскольку существующих на 
предприятии процедур для проведения 
мониторинга и хранения информации 
достаточно для обеспечения доступа к данным, 
собранным на протяжении нескольких лет с 
момента запуска ЭСПЦ. Учитывая, что 
оборудование основных переделов ОАО «ММК» 
(кроме прокатного, не включенного в проект) не 
претерпевало с 2007 г. существенной 
модернизации, накопленный массив данных по 
отдельным производственным процессам, 
включенным в границы проекта, позволяет 
восполнить недостающие данные фактического 
мониторинга по методу аналогии. За 9 мес. 2012 
г. не отмечено случаев отказа измерительного 
оборудования и наличия «пробелов» в данных 
мониторинга. 

FAR 02. Пожалуйста, гарантируйте во втором 
периоде мониторинга, что ИТ-процедура 
разработана для гарантии того, что первичные 
данные защищены в период перехода на новый 
сервер: например, ежедневные отчеты ЭСПЦ в 
феврале 2011 г. (три дня) не включают цифру 
потребления металлолома (эти данные 
приведены в техническом отчете ЭСПЦ за 
февраль 2011 г.). 

На ОАО «ММК» действует электронный 
документооборот. Организация защиты 
электронной документации по проекту 
осуществляется в соответствии со стандартом 
ПД ММК 3-УИТ-14-2012, утвержденным 
приказом № ГД-377 от 18.06.2012. 
 

FAR 03. Пожалуйста, рассмотрите возможность 
внесения изменений в руководящую процедуру 
по мониторингу «Положение о порядке 
проведения регулярного мониторинга 
сокращения выбросов парниковых газов» ПД 
ММК 3-ССГО-01-2010 для уточнения порядка 
защиты и хранения контрольных экземпляров 
бумажных и электронных версий отчета по 

Ответ на запрос дальнейших действий по-
видимому, выставлен по ошибке, поскольку 
дублирует аналогичный в предыдущем отчете по 
верификации. 
Соответствующая специализированная 
внутренняя процедура была уже пересмотрена в 
2011 г. и получила наименование ПД-ММК 3-
ДФ-13-2011. Положение дополнено, в частности, 
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мониторингу, расчетных таблиц и требуемого 
количества контрольных экземпляров. 

пунктом следующего содержания: 
5.12 После получения положительного 
заключения АНО по результатам верификации 
годовой отчет по мониторингу в финальной 
версии утверждается Директором по финансам 
ОАО «ММК». Хранение контрольного 
экземпляра годового отчета по мониторингу, 
прошедшего верификацию, в бумажном виде 
осуществляется руководителем Группы по 
углеродному рынку, до 1 января 2015 г. 
Основным способом хранения отчетности на 
ОАО «ММК» на сегодняшний день является 
электронный. 

FAR 04. Пожалуйста, обеспечьте, чтобы в 
следующем периоде мониторинга процесс 
калибровки измерительного оборудования, 
установленного в точках мониторинга в 
соответствии с планом мониторинга был 
должным образом подвергнут внутреннему 
аудиту в рамках сертифицированной системы 
менеджмента качества и представьте результаты 
в следующих отчетах по мониторингу. 
Примечание: все действия, предложенные в 
Распоряжении №ГИ-066 от 27.03.2012 
полностью выполнены. 

После выявления несоответствия, связанного с 
отсутствием своевременной поверки 
измерительных диафрагм на ОАО «ММК» 
разработаны мероприятия по его устранению.  
Распоряжением №ГИ-101 от 10.05.2012, 
конкретизирующим положения распоряжения 
№ГИ-066 от 27.03.2012 утвержден план-график 
ревизии диафрагм. На момент подготовки 
настоящего отчета намеченные ревизии 
выполнены. Информация о проведенных 
поверках диафрагм приведена в Приложении 3. 

  



 

 

 

 

 

Раздел 2 

Сведения о разности между планируемым объемом 
и фактической величиной выбросов парниковых 

газов из источника 
(проектный объем сокращения выбросов) 



Сведения о разности между планируемым объемом и фактической 
величиной выбросов парниковых газов из источника 
 

Фактический объем образования Единиц Сокращения Выбросов (ЕСВ) составил с 1 января по 
30 сентября 2012 года: 993 770 тонн СО2экв. 

При переводе в годовое исчисление данный объем составляет около 1 325 000 тонн СО2экв., 
что на 34,6% ниже, чем указано в специальной проектной документации. (предполагаемый 
объем ЕСВ составляет: с 1 января по 31 декабря 2012 года: 2 024 567 тонн СО2экв). 

Основная причина отклонения фактических объемов образования ЕСВ от запланированных 
заключается в следующем. 

На момент разработки СПД предполагалось, что двухванный сталеплавильный агрегат №32, 
потребляющий в качестве основного сырья чугун, будет работать в качестве резервного, и в 
2011-2012 гг. будет выведен из эксплуатации. Однако опыт применения  с конца 2008 г. 
сепарационной установки «Амком», предназначенной для переработки исторически 
накопленных комбинатом железосодержащих шлаков показал, что двухванный 
сталеплавильный агрегат (ДСА) наиболее целесообразно использовать для переплавки 
произведенного ей металлосодержащего сырья  вместо дуговых электропечей. В рамках 
инвестиционного проекта «Организация переработки шлаков» на ОАО «ММК» сооружена 
новая сепарационная установка «Амком-2» производительностью 2,5 млн. т шлаков в год.  

Таким образом, из-за активной работы ДСА №32 и, соответственно, больших объемов 
потребления чугуна в электросталеплавильном цехе фактические удельные выбросы СО2 от 
производства стали-заготовки в 2012 г. в целом по комбинату (0,944 тСО2/тонну) оказались 
выше проектных (0,767 тСО2/тонну), что не позволило достичь запланированного количества 
единиц сокращения выбросов. 
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3KcnEPTHOE 3AKIlfOYEHV1E no BEPV1<l>V1KAL\V1V1 BUREAU 
VERITAS 

«BHE,QPEHV1E 3IlEKTPOCTAIlEnIlABV1IlbHoro cnOC05A npoV13Bo,QCTBA 
CTAIlV1 HA OAO «MMK» 

61Opo Bep~1Tac CepTLi1cpLi1Ke~WH no AOroBOpy C KOMnaHLi1e~ Carbon Trade & Finance 

SICAR S.A. BbInOnHLi1nO He3aBLi1CLi1MYIO 3KCnepTLi13Y (BeplllQ:> Li1KaL\Li1IO) eAlII HLi14 
COKpaLl.\eHLi151 Bbl6poCOB napHLi1KOBbIX ra30B , 06pa30BaBwlIIxc5I B pe3ynbTaTe 
peafl1ll3a4Li1111 npoeKTa «BHeApeHLi1e 3neKTpocTanennaBLi1nbHoro cnoc06a 
np01ll3BOACTBa CTanLi1 Ha OAO «MMK», oCYLl.\eCTBn5leMOrO B COOTBeTCTBLi1Li1 co 
cTaTbe~ 6 KLi10TCKOro npoToKona K PaM04Ho~ KOHBeH4Li1111 OOH 06 Li13MeHe HlIILi1 

KnlllMaTa . BnaAenb4eM 1II Li1HBeCTOpOM npoeKTa s:lBn5leTC5I OAO «MarHLi1ToropCKLi1~ 

MeTannyprLi14eCKLi1V1 KOM6Li1HaT». V1HocTpaHHbiM ynonHoM04eHHbiM nLi140M no npoeKTy 
s:lBn5leTC5I Carbon Trade & Finance SICAR S.A. 

OAO «MarHLi1ToropCKLi1V1 MeTannyprLi14eCKLi1V1 KOM6Li1HaT» HeceT OTBeTCTBeHHOCTb 3a 
npaBLi1nbHOCTb BbInOnHeHLi151 MOHLi1TOpLi1Hra Bbl6poCOB napHLi1KOBbIX ra30B B rpaHLi14aX 
npoeKTa Li1 KoppeKTHocTb AaHHblX no COKpaLl.\eHLi11O Bbl6poCOB B pe3ynbTaTe 
oCYLl.\eCTBneHLi151 npoeKTa, npeAcTaBneHHblx B OT4eTe no MOHLi1TOPLi1Hry BepCLi151 1.1 
OT 23 H05l6p51 2012 r. 3a nepLi10A C 1 51HBap51 2012 r. no 30 CeHT5I6p51 2012 r. 

61Opo BepLi1TaC CepTLi1cpLi1KeVlWH HeceT OTBeTCTBeHHOCTb nepeA OAO 
«MarHLi1ToropCKLi1V1 MeTannyprLi14eCKLi1VI KOM6Li1HaT» 3a BepLi1cpLi1Ka4Li11O eALi1HVl4 
COKpaLl.\eHLi151 Bbl6poCOB, AOCTLi1rHYTblx npOeKTOM 3a oT4eTHblVi nepLi1oA, B 
COOTBeTCTBLi1Li1 C Tpe60BaHLi151MLi1 CTaTbLi1 6 KLi10TCKOro npoToKona, PYKOBOA5I Ll.\Li1MLi1 
npLi1H4Li1naMLi1 MeXaHLi13Ma COBMecTHoro oCYLl.\eCTBneHLi151 Li1 3aKOHOAaTenbCTBOM 
POCCLi1V1CKOVI <l>eAepa4Li1Li1. 

npoeKT npeAycMaTpLi1BaeT BHeApeHLi1e pecypcoc6eperalOLl.\Li1x TeXHOnOrLi1V1 BblnnaBKlII 
Li1 pa3nLi1BKLi1 CTanLi1 B OAO «MMK» nYTeM nepexoAa Ha np0Li13BOACTBO COPTOBOVI 
CTanLi1 B AyroBblX 3neKTpocTanennaBLi1nbHblX ne4ax Li1 pa3nLi1BKY CTanLi1 Ha MaWVlHax 
HenpepblBHoro nLi1Tb51 3aroToBoK (MHJ13) , BMeCTO np0Li13BOACTBa aHanOrLi111HOVI 
COPTOBOVI CTanLi1 Li1 CTanLi1-3aroToBKLi1 B MapTeHoBCKoM Li1 06)f{Li1MHOM 4exe. 

BepLi1cpLi1Ka4Li151 BblnOnH5InaCb B BLi1Ae 4eTBepToVi nepLi10ALi14eCKOVI BepLi1cp Li1 Ka4V1Li1 Li1 

BKnlO4ana aHanLi13 AOKYMeHTa4Li1Li1 (BKnlOya51 npoeKTHblVi AOKYMeHT B 4enOM, 
Li1CXOAHble ycnOBLi151 Li1 nnaH MOHLi1TOpLi1Hra, OT4eT 0 XOAe peanLi13a4Li1Li1 npoeKTa, 
nOATBep)!{,[\alOLl.\Li1e AOKYMeHTbl) , Li1 Li1HTepBblO C Y4aCTHLi1KaMLi1 npoeKTa B BViAe 
TenecpoHHoVi KOHcpepeH4Li1Li1 B paMKax pa60Tbi no BepLi1cpLi1Ka4Li1Li1. BepLi1cpLi1Ka4Li151 
OXBaTblBana oT4eTHblVi nepLi10A C 1 51HBap51 2012 r. no 30 CeHTs:l6p51 2012 r. 

KaK pe3ynbTaT 4eTBepToVi nepLi10ALi14eCKOVI BepLi1cpLi1Ka4Li1Li1, 61Opo BepLi1TaC 
CepTLi1cpLi1KeVlWH nOATBep)!{,[\aeT, 4TO Bce MepOnpLi1s:1TLi1s:1 no npoeKTy BblnOnHeHbl B 
COOTBeTCTBLi1Li1 C npOeKTHOVI AOKYMeHTa4Li1eVl , OTKnOHeHLi151 OT npoeKTHoro nnaHa 
MOHLi1TOpLi1Hra 060cHoBaHbl, BBeAeHHoe 060pYAoBaHLi1e pa60TaeT WTaTHO, CLi1CTeMa 
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BUREAU VERITAS CERTIFICATION 

Report No: RUSSIA-ver/0319/2012 rev. 02 
BUREAU 
VERITAS 

3KCI1EPTHOE 3AKllfOYEHII1E no BEPVl<PVlKAL\VlVl 

«BHE,QPEHVlE 3nEKTPOCTAJlEnnABVlnbHoro cnOC06A npoVl3Bo,QCTBA 
CTAnVl HA OAO «MMK» 

MOHVlTopVlHra BHeApeHa VI CPYHKlIVloHVlPyeT, peanVl30BaHHblVi npoeKT n03BOn5leT 
HenpepblBHo reHepVlpoBaTb COKpaLl.\eHVl5I Bbl6poCOB napHVlKoBblX ra30B. 

KaK pe3ynbTaT 4eTBepToVi nepVloAVl4ecKoVi BepVlcpVlKallVlVl, 61Opo BepVlTac 
CepTVlcpVlKeVlwH nOATBep>KAaeT, 4TO COKpaLl.\eHVle Bbl6poCOB napHVlKoBblX ra30B 
pacc4V1TaHo C YAoBneTBopVlTenbHoVi T04HOCTbIO VI npoeKT AOCTVlr cneAYIOLl.\Vlx 
nOKa3aTeneVi 3a oT4eTHblVi nepVloA: 

oT 4 e T H bl VI n e p VI 0 A: C 0 1 51 H B a p 51 201 2 r. 11 0 30 C e H T 51 6 p 51 20 1 2 r . : 
Bbl6poCbl B VlCXOAHblX ycnOBVl5Ix: 2 362 958 TOHH CO2 3KBVlBaneHTa . 
npoeKTHble Bbl6poCbl: 1 356 218 TOHH CO2 3KBVlBaneHTa. 
YTe4KVI : 12 970 TOHH CO2 3KBVlBaneHTa. 
COKpaLl.\eHVle BbI6poCOB : 993 770 TOHH CO2 3KBVlBaneHTa. 

61Opo BepVlTac CepTVlcpVlKeVlwH 
05 AeKa6p51 2012 r. 
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Раздел 4 

Сведения об осуществлении деятельности в 
соответствии с инвестиционной декларацией 



Сведения об осуществлении деятельности в соответствии с 
инвестиционной декларацией проекта 

«Энергоцех. Строительство комплекса по обезвоживанию 
конвертерных шламов» 

В соответствии с представленной Инвестиционной декларацией, средства, получаемые от 
возмездной передачи Единиц Сокращения Выбросов по проекту «Внедрение 
электросталеплавильного способа производства стали на ОАО «ММК», будут направлены на 
со-финансирование проекта «Энергоцех. Строительство комплекса по обезвоживанию 
конвертерных шламов» (далее – «Проект»). 

Проект предполагает строительство комплекса по утилизации железосодержащих шламов в 
объеме до 100 тыс. т/год, что позволит снизить загрязнение Магнитогорского водохранилища 
загрязняющими веществами. 

Реализация Проекта ведется в рамках приказа ОАО «ММК» от 16.12.2011 г. № ГД-844. 

Для выполнения проектных и изыскательских работ 29.03.2012 заключен договор с ОАО 
«Магнитогорский ГИПРОМЕЗ». 

Отчет о ходе реализации Проекта «Комплекс по обезвоживанию конвертерных шламов» 
прилагается. 
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